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(57) 1. Конш-машина для рафінування шоколаду, 
шоколадних мас та глазурі, що містить бак, всере-
дині якого встановлений привідний вал, який несе 
ротор, внутрішня поверхня бака облицьована ба-
гатьма облицювальними стрижнями, ротор перед-
бачений з багатьма розмелювальними пластина-
ми, які виконані з можливістю контакту з 

облицювальними стрижнями, та пристроями для 
регулювання сили притискання розмелювальних 
пластин до облицювальних стрижнів, яка відріз-
няється тим, що розмелювальна пластина вста-
новлена на опорній пластині, жорсткість профілю 
якої складає не менше 4

.
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, опорна та роз-

мелювальна пластини мають отвори, які співпа-
дають при утворенні пакета з них. 
2. Конш-машина за п. 1, яка відрізняється тим, 
що профіль опорних пластин передбачений у ви-
гляді кутника. 
3. Конш-машина за п. 1, яка відрізняється тим, 
що форма отворів в опорній та розмелювальній 
пластинах прямокутна. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до харчової про-
мисловості, рафінування мас, особливо сировини, 
яка використовується при виробництві шоколаду, 
шоколадних мас та глазурі для кондитерських та 
хлібопекарських галузей, та при виробництві мо-
розива. 

Відоме обладнання, для рафінування мас, на-
приклад конш що містить горизонтально розташо-
ваний циліндричній бак, всередині якого встанов-
лений привідний вал, обладнаний кількома 
роторами, на яких змонтовані робочі органи з роз-
мелювальними пластинами. Внутрішня поверхня 
бака облицьована нерухомими стрижнями. Обер-
тання ротора призводить до переміщення розме-
лювальних пластин відносно нерухомих стрижнів. 
При цьому тверді частинки сипучих матеріалів 
розтираються між ними. [Заявка Великобританії 
GB 2317840А] 

Недоліками даної машини є конструктивна 
складність, висока металоємність та підвищені 
витрати електроенергії на процес рафінування. 

Прототипом представленого винаходу є турбо-
конш машина, яка включає горизонтально розта-
шований бак і привідний вал, розташований співві-
сно с баком. На приводному валу закріплений ро-
тор. Ротор несе багато тангенціальне 
розташованих бичів, які вільними кінцями опира-
ються на внутрішню поверхню бака та оточують 

ротор. Привідний вал встановлений в підшипни-
ках, які змонтовані в одному з торців бака, і з'єд-
наний з мотор-редуктором. Бичі шарнірно встано-
влені у роторі і підтримуються штифтами, 
закріпленими на керуючому колесі, яке концентри-
чно з'єднане з ротором. На вільних кінцях бичів 
жорстко закріплені розмелювальні пластини. Ке-
руюче колесо і штифти можуть повертатися відно-
сно ротора за допомогою важільного механізму і 
змінювати кут нахилу бичів відносно ротора і, від-
повідно, тиск на стрижні облицювання. 

При використанні сировина (цукор, какао тер-
те, рослинні жири й сухі молочні продукти), заван-
тажується в бак через бункери, розташовані у вер-
хній частині бака. Як тільки бак заповнюється 
необхідною кількістю сировини, прив'ідний вал 
починає обертатись і розмелювальні пластини 
починають переміщуватись відносно стрижнів об-
лицювання. При цьому відбувається розтирання 
твердих частинок сировини з метою досягнення 
дисперсності 25...30 мкм. Для того, щоб підтриму-
вати в масі необхідну температуру, конш оснаще-
ний водяною сорочкою і днищем з підігрівачем. Це 
обладнання описане в проспекті фірми ООО "ФЭД 
Трейд" 1995-2004. E-mail: info@newoil.ru 

Одним з недоліків даної машини є наявність 
значної деформації, під дією гідродинамічної сили, 
розмелювальних пластин при їх переміщені у в'яз-
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кій масі, внаслідок недостатньої жорсткості їх 
профілю. Деформація розмелювальних пластин 
унеможливлює їх контакт зі стрижнями облицю-
вання по всій довжині, що відповідно призводить 
до збільшення тривалості процесу рафінування, 
зниження якості готової продукції, через неможли-
вість досягнення необхідної дисперсності маси, і 
нерівномірного спрацювання розмелювальних 
пластин та облицювальних стрижнів. Іншим недо-
ліком є значна тривалість процесу рафінування, 
внаслідок зменшення зони контакту розмелюваль-
них пластин та стрижнів. 

В основу корисної моделі поставлено задачу 
зменшення тривалості рафінування і нерівномір-
ності спрацювання розмелювальних елементів та 
підвищення якості готової продукції, шляхом вдос-
коналення конструкції розмелювальної пластини 
та встановлення її на опорну пластину жорсткої 
конструкції. 

Конш-машина для рафінування шоколаду, шо-
коладних мас та глазурі, яка складається з баку, 
всередині якого встановлений привідний вал, який 
несе ротор, внутрішня поверхня вищевказаного 
баку облицьована багатьма облицювальними 
стрижнями, вищевказаний ротор передбачений з 
багатьма розмелювальними пластинами, які кон-
тактують або можуть бути приведені ,до контакту з 
вищевказаними облицювальними стрижнями, та 
пристроями для регулювання сили притискання 
розмелювальних пластин до облицювальних 
стрижнів. 

Згідно корисної моделі розмелювальна плас-
тина встановлена на опорній пластині, жорсткість 
профілю якої складає не менше 4
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на та розмелювальна пластини мають отвори, які 
співпадають при утворенні пакета з вищевказаних 
опорної та розмелювальної пластин. 

Переважно профіль опорних пластин може бу-
ти передбачений у вигляді кутника. 

Переважно форма отворів в опорній та розме-
лювальній пластинах прямокутна. 

Технічне рішення, що заявляється, дозволяє 
зменшити тривалість рафінування та нерівномір-
ність спрацювання розмелювальних елементів, 
підвищити якість готової продукції. 

Встановлення розмелювальної пластини на 
опорну пластину з метою підвищення жорсткості 
пакета, утвореного з них, дає змогу зменшити про-
гин розмелювальних пластин від дії гідродинаміч-
ної сили, під час їх руху у в'язкій масі, що в свою 
чергу, сприяє рівномірному контактуванню робо-
чих поверхонь розмелювальних пластин та обли-
цювальних стрижнів та їх рівномірному спрацю-
ванню. Відомо, що жорсткість такого пакета 
визначаться геометричними характеристиками 
найбільш жорсткої деталі, тобто опорної пластини. 
Отже виконання опорної пластини у вигляді, на-
приклад, кутника, дає змогу отримати високі хара-
ктеристики жорсткості пакета, а виконання отворів 
в опорній та розмелювальній пластинах дає змогу 
зменшити гідродинамічний тиск на пакет, внаслі-
док зменшення площі пакета. Крім того виконання 
отворів в опорній та розмелювальній пластинах 
сприяє підвищенню дисперсності маси та скоро-
ченню тривалості рафінування, внаслідок утво-

рення турбулізації потоку маси в зоні, яка утворю-
ється за отворами, під час обертання ротора. Ная-
вність турбулентних потоків сприяє інтенсифікації 
процесу рафінування маси. 

Все вищевказане відповідає задачі поставле-
ній в основу корисної моделі. 

Реалізація даного винаходу описана за допо-
могою відповідних креслень на яких зображено: 

Фіг.1 - Повний розріз конш-машини; 
Фіг.2, 3 - Вид А конш-машини з частковим роз-

різом у відповідності до Фіг.1; 
Фіг.4, 5 - Приклад виконання робочого органу 

конш-машини (бича). 
На Фіг.1 зображена конш-машина відомої 

конструкції. Конш-машина 1 містить бак 2, привід-
ний вал 3 розташований співвісно в баку 2, на 
якому закріплений ротор 4. Ротор 4 несе декілька 
тангенціальне розташованих бичів 5, які опира-
ються вільними кінцями на внутрішню поверхню 
бака 2 та оточують ротор 4. Привідний вал 3 обер-
тається в підшипниках 6 установлених в торці баку 
2 і з'єднаний через редуктор 7 з електричним дви-
гуном (не показаний). Бичі 5 шарнірно закріплені в 
роторі 4 і підтримуються штифтами 8, що встанов-
лені на керуючому колесі 9, яке концентрично за-
кріплене на роторі 4. За допомогою важільного 
механізму 10 керуюче колесо 9 з'єднане зі штоком 
11, який в свою чергу з'єднаний з механізмом по-
вздовжнього переміщення 12. В верхній частині 
коншу 1 знаходяться бункери 13. 

На Фіг.2, 3 частково показаний ротор 4 з бича-
ми 5, які містять плоскі важелі 17, які згідно вина-
ходу, на вільному кінці несуть опорні пластини 14, 
на яких встановлені розмелювальні пластини 15. 
Розмелювальні пластини 15 можуть бути виготов-
лені, наприклад, із загартованої сталі чи іншого 
зносостійкого металу і облицювання баку 2 перед-
бачено стрижнями 16, які виготовлені з аналогіч-
ного матеріалу. Для того щоб підтримувати в масі 
необхідну температуру, конш-машина 1 оснащена 
засобами нагрівання, такими як водяна сорочка 20 
і днище з підігрівом 21. 

На Фіг.4, 5 зображений приклад виконання би-
ча 5, який складається з плоского важеля 17, роз-
мелювальної пластини 15 та опорної платини 14, 
які з'єднані між собою за допомогою болтового 
з'єднання 18. Для фіксації пластин 15 та 14 від 
повороту навколо вісі болта, встановлені опорні 
ексцентрики 18. Опорна 14 та розмелювальна 
пластини мають отвори 19, які співпадають при 
утворенні пакета з них. В середині отвору змонто-
вані перегородки 20. 

Машина працює наступним чином. Сировина 
така як цукор, какао терте, какао масло, рослинні 
жири й сухі молочні продукти, можуть бути заван-
тажені в бак 2 через бункери 13 у верхній частині 
баку. Як тільки бак 2 буде заповнений необхідною 
кількістю сировини у відповідній пропорції, привід-
ний вал 3 починає обертатися й отже розмелюва-
льні пластини 15 починають переміщуватися від-
носно стрижнів облицювання 16, при цьому тверді 
частинки розтираються між розмелювальними 
пластинами та облицювальними стрижнями. Ке-
руюче колесо 9, і отже штифти 8, можуть поверта-
тися відносно ротора 4 за допомогою важільного 
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механізму 10 у такий спосіб кут нахилу бичів 5 від-
носно ротора 4, і відповідно тиск з боку розмелю-
вальних пластин 15 на стрижні облицювання 16, 
може бути змінений. Важільний механізм 10 при-
водиться до руху за допомогою штока 11, який в 
свою чергу приводиться до зворотно-
поступального руху механізмом 12. 

Ціль рафінування - отримати дисперсну су-
спензію з максимальним розміром твердих части-
нок сипучої сировини не більше 20...25мкм, в за-
лежності від необхідної якості, покрити рідкою 
фазою всі новоутворені поверхні кристалів цукро-
зи, видалити небажані аромати та провести окис-
лення терпких речовин. 
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