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(72) Лещенко Єгор Миколайович, Могильний Оле-
ксандр Петрович, Ірха Віктор Миколайович, Бояр-
ченко Леонід Федосійович  
(73) ВІДКРИТЕ АКЦІОНЕРНЕ ТОВАРИСТВО "МА-
РІУПОЛЬСЬКИЙ МЕТАЛУРГІЙНИЙ КОМБІНАТ ІМ. 
ІЛЛІЧА"  
(57) 1. Пристрій для механічного чищення вилив-
ниць, що містить станину, яка виконана з основою 
і похилою поверхнею, і з встановленими на основі 
станини штоком із щіткою, який відрізняється 
тим, що шток закріплений своєю нижньою части-
ною до основи станини шарнірно з можливістю 
повороту у вертикальній площині навколо осі шар-
нірів, що встановлені ексцентрично відносно вер-
тикальної осі штока, а до похилої поверхні жорстко 
закріплені обмежувачі повороту штока, причому 
обмежувачі перекосу виливниць встановлені по 
всій довжині штока. 

2. Пристрій для механічного чищення виливниць 
за п. 1, який відрізняється тим, що нижня частина 
штока виконана з можливістю горизонтального 
переміщення щодо похилої площини станини на 
відстань, яка дорівнює відстані ексцентриситету 
отвору нижнього кронштейна, що жорстко закріп-
лений на основі станини. 
3. Пристрій для механічного чищення виливниць 
за п. 1, який відрізняється тим, що на внутрішніх 
контактуючих поверхнях упорів й обмежувачів по-
вороту встановлені амортизаційні пластини, на-
приклад, з гуми. 
4. Пристрій для механічного чищення виливниць 
за п. 1, який відрізняється тим, що величина екс-
центриситету отвору нижнього кронштейна стано-
вить не менше найбільшої різниці радіусів оброб-
люваних виливниць, а саме: 
1 = Rmax-Rmin, 
де Rmax - максимальний зовнішній радіус оброблю-
ваних виливниць, мм; 
Rmin - мінімальний зовнішній радіус оброблюваних 
виливниць, мм. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до галузі металур-
гії, а, саме, до металургійного устаткування, що 
використовується переважно для очищення вили-
вниць круглого перерізу. 

Відомо безліч конструкцій пристроїв для очи-
щення виливниць. 

Найбільш близьким відомим технічним рішен-
ням, що прийнято за найближчий аналог, прийня-
тий пристрій для механічного очищення вилив-
ниць, що містить станину, що виконана з основою і 
похилою поверхнею і з встановленими на основі 
станини штоком із щіткою [див. кресл. №А - 22508 
СБ, Устройство для чистки 6-ти, 7-ми и 8-ми заго-
товочних колесних виливниць, ОАО "НТЗ", 2002 
г.]. Крім того, даний пристрій для очищення труб-
них виливниць містить щітку для очищення вилив-
ниць, що закріплена за допомогою клина. 

Даний пристрій має станину з похилою повер-
хнею, по якій сковзає виливниця. Всередину вили-
вниці проходить щітка, що закріплена на нерухо-
мому штоку. Причому шток встановлений 

паралельно похилій площині станини. У зв'язку з 
чим, швидкість опускання (підйому) повинна відпо-
відати швидкості переміщення візка крана, а інак-
ше відбувається перекіс і заклинювання виливни-
ці. Це відбувається через те, що обмежувачі 
перекосу короткі, а товщина виливниць різна. В 
усіх цих випадках щітка нерівномірно притискаєть-
ся до стінок і очищення відбувається не якісно. 
Таке технічне рішення вимагає на кожен тип вили-
вниці свою конструкцію, тому що відстань від по-
хилої площини до осі кронштейна дорівнює зовні-
шньому радіусу виливниці. 

В основу корисної моделі поставлена задача 
запобігання заклинювання виливниць при їхньому 
опусканні на пристрій і підйомі з пристрою та роз-
ширити можливість очищення виливниць різних 
діаметрів в одному пристрої, шляхом додання об-
меженої рухливості кронштейну за допомогою ша-
рнірів, що встановлені ексцентрично відносно осі 
штоку, при збільшенні довжини, встановлених на 
ньому обмежувачів перекосу виливниць. 
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Поставлена задача вирішується тим, що в 
пристрої для механічного очищення виливниць, 
що містить станину, що виконана з основою і по-
хилою поверхнею і з встановленими на основі 
станини штоком із щіткою, згідно корисної моделі, 
шток закріплений своєю нижньою частиною до 
основи станини шарнірно з можливістю повороту у 
вертикальній площині навколо осі шарнірів, що 
встановлені ексцентрично відносно вертикальної 
осі штока, а до похилої поверхні жорстко закріпле-
ні обмежувачі повороту штока, причому обмежу-
вачі перекосу виливниць встановлені по всій дов-
жині штока. 

Таким чином, сукупність нових ознак дозволяє 
вирішити поставлену задачу, а саме, додання об-
меженої рухливості кронштейну за допомогою ша-
рнірів при збільшенні довжини, встановлених на 
ньому обмежувачів перекосу виливниць, що запо-
бігає заклинювання виливниць при їхньому опус-
канні на пристрій і підйомі з пристрою та розшири-
ти можливість очищення виливниць різних 
діаметрів в одному пристрої. 

Крім того, нижня частина штока виконана з 
можливістю горизонтального переміщення щодо 
похилої площини станини на відстань, що дорів-
нює відстані ексцентриситету отвору нижнього 
кронштейна, що жорстко закріплений на основі 
станини, а на внутрішніх контактуючих поверхнях 
упорів й обмежувачів повороту встановлені амор-
тизаційні пластини, наприклад, з гуми. 

Причому величина ексцентриситету отвору 
нижнього кронштейна виконана не менше найбі-
льшої різниці радіусів оброблюваних виливниць, а, 
саме, 

І = Rmax-Rmin, 
де Rmax - максимальний зовнішній радіус об-

роблюваних виливниць, мм, 
Rmin - мінімальний зовнішній радіус оброблю-

ваних виливниць, мм 
Більш детально корисна модель пояснюється 

кресленнями, де зображено: 
- на Фіг.1 загальний вид пристрою; 
- на Фіг.2 вид А за Фіг.1. 
Пристрій для очищення виливниць складаєть-

ся зі станини 1, на якій шарнірно на відстані Rmin 

від похилої площини станини 1 закріплений шток 
2, що має по всій довжині робочої поверхні обме-
жувачі перекосу 3. На шток 2 зверху кріпиться щіт-
ка 4 за допомогою клина 5. Шток 2 у нижній частині 
попереду спирається на два шарніри, що склада-
ються з верхніх кронштейнів 6, що з'єднані осями 7 
з нижніми кронштейнами 8 через отвір 9, у якому 
осі 7 мають можливість переміщатися на величину 
І = Rmax-Rmin, де Rmax і Rmin - відповідно, максима-
льний і мінімальний зовнішні радіуси оброблюва-
них виливниць. 

Шарніри встановлені ексцентрично стосовно 
вертикальної осі штока 2 так, що він має можли-
вість автоматичного повертатися у вихідне поло-
ження на упор 10. При повороті у вертикальне по-
ложення штока 2 упирається в обмежувач 
повороту 11. Для амортизації ударів обмежувач 
повороту 11 і упор 10 постачені амортизаційними 
пластинами 12, наприклад, з гуми. 

Працює пристрій таким чином. 
Виливниця 13 за допомогою гаків 14 підво-

диться до рами 1 і опускається вниз по її похилій 
поверхні на щітку 4. При цьому шток 2 має можли-
вість відхилитися, якщо швидкість опускання і пе-
реміщення горизонтально не збігаються, а обме-
жувачі перекосу 3, що встановлені по всій довжині 
їхньої робочої поверхні, обмежують коливання 
виливниці і запобігають її перекіс. Якщо виливниця 
має радіус Rmin - вона вільно опускається вниз, а 
при підйомі повертається разом зі штоком 2 у вер-
тикальне положення, при цьому коливання крон-
штейна обмежується обмежувачем повороту 11 і 
піднімається вертикально нагору, щітка 4 рівномі-
рно притиснута по окружності і якісно очищає по-
верхню. Якщо виливниця 13 має радіус Rmax то при 
опусканні униз вона, упираючись унизу на основу 
рами 1 відсуває шток 2 в отворі 9 на величину 1, а 
після повороту у вертикальне положення поверта-
ється у вихідне положення, тому що компенсація 
розміру відбувається за рахунок відхилення крон-
штейна у вертикальне положення. 

Така конструкція пристрою дозволяє якісно 
зробити очищення виливниці при заміні тільки щі-
ток, а також розширює можливість очищення ви-
ливниць різних діаметрів в одному пристрої. 
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