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Корисна модель належить до галузі металургії і може використовуватись при конвертерному 
виробництві сталі. 

Відомий "Спосіб контролю температури ванни конвертера по температурі в двох точках 
футерiвки", в якому спочатку вимірюють температуру ванни конвертера першою термопарою і 
через деякий час другою термопарою. Після чого на ванну конвертера наносять збурення, яке 5 

призводить до зниження температури ванни рідкого металу. Вимірюють час запізнення, через 
який збурення температурного режиму ванни рідкого металу відчула перша і відповідно друга 
термопари [1]. 

Недоліком способу є велика трудоємність вимірювання, крім того, друга термопара мало 
чутлива до змін температури в агрегаті. 10 

Найбільш близьким аналогом є "Спосіб установки занурювального зонда в конвертерному 
цеху", що включає опускання занурювального зонда в металеву ванну конвертера та 
вимірювання температури без переривання продувки [2]. 

Недоліком способу є неточні показання температури в періоди плавки металу, коли тверді 
матеріали знаходяться в стані плавлення, тобто продовжують поглинати тепло від ванни. 15 

В основу корисної моделі поставлена задача підвищити точність вимірювання температури 
ванни конвертера шляхом вимірювання додаткових параметрів плавки металу. 

Поставлена задача вирішується тим, що в способі контролю температури ванни конвертера, 
що включає вимірювання температури ванни конвертера введенням занурювального зонда 
новим є те, що додатково вимірюють масу і насипну щільність брухту, час заливки чавуну, 20 

моменти введення охолоджуючих й шлакоутворюючих матеріалів, а при вимірі температури 
ванни конвертера розраховують поправку на втрати тепла у відповідності з кінетичними 
характеристиками нагрівання введених матеріалів. 

Спосіб здійснюють наступним чином. На початку плавки металу, вимірюють масу і насипну 
щільність брухту після чого завантажують його в конвертер і заливають чавун, вимірявши час 25 

його заливки. Опускають фурму, і починають продувку. Через 4 хв. після початку продувки 
опускають зонд зі встановленою в ньому термопарою і вимірюють температуру металу. При 
вимірі температури металу розраховують поправку на втрати тепла у відповідності з 
кінетичними характеристиками нагрівання введених матеріалів. При цьому враховують, що 
матеріали введені до заливки чавуну починають нагріватися з моменту його заливки, а введені 30 

під час продувки - з моменту їх введення. Температуру ванни конвертера розраховують за 
різницею вимірів і розрахованими тепловтратами. 

Таким чином спосіб дозволяє підвищити точність вимірювання температури ванни 
конвертера. 
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