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Заявлений спосіб зменшення мікропористості поверхні зубоясенних запобіжників належить 
до галузі медицини, а саме до стоматології та може бути використаний для зменшення 
мікропористості поверхні зубоясенних запобіжників при їх виготовленні. 

Відомий спосіб (Томилин В.Г. Разработка и клиническое обоснование применения 
индивидуальных зубодесневых предохранителей из материала "Боксил-экстра" дисертація к. 5 
мед. н., Харьков, 2005) в основі якого застосовується медичний гіпс II класу для виготовлення 
робочих моделей та ізоляційного матеріалу "Ізокол" для закриття мікропор. 

Недоліком відомого способу є те, що гіпс II класу має значну пористість, а ізоляційний 
матеріал "Ізокол" закриває тільки малі мікропори, середні та великі повністю не закриваються. 

В результаті цього якість поверхні зубощелепного запобіжника має суттєві недоліки. 10 
В основу корисної моделі поставлена задача зменшити мікропористість поверхні гіпсових 

моделей при застосуванні супергіпсу IV класу та нового ізоляційного матеріалу. 
Поставлена задача вирішується тим, що у способі виготовлення зубощелепного запобіжника 

для виготовлення робочих моделей застосовано супергіпс IV класу, який має високу міцність, 
щільність, незначну кількість мікропор на поверхні гіпсової робочої моделі, та ізоляційний 15 
матеріал ISOFIX 2000, що відрізняється від раніше запропонованого. 

Таким чином, запропонований спосіб зменшення мікропористості поверхні зубощелепних 
запобіжників за рахунок застосування супергіпсу для робочих гіпсових моделей та застосування 
ISOFIX 2000 ізоляційного пломбувального матеріалу поверхні пор гіпсу, дає змогу підвищити 
якість зубощелепних запобіжників, зменшити мікропористість їх поверхні та покращити гігієну. 20 

Спосіб здійснюється наступним чином: відбиток для виготовлення зубоясенного запобіжника 
відливаємо із супергіпсу IV класу. Після кристалізації супергіпсу покриваємо ізоляційним 
матеріалом ISOFIX 2000. Після застигання ізоляційного матеріалу модель готова до подальшої 
роботи. 

 25 
ФОРМУЛА КОРИСНОЇ МОДЕЛІ 

  
Спосіб зменшення мікропористості поверхні зубоясенних запобіжників, що включає 
застосування гіпсу та ізоляційного матеріалу, який відрізняється тим, що як ізоляційний 
матеріал застосовується ISOFIX 2000 та супергіпс IV класу. 30 
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