
Изобретение относится к резиновым смесям на основе ненасыщенного каучука и может быть
использовано в резиновой промышленности для производства резинотехнических изделий.

Известна резиновая смесь на основе ненасыщенного каучука, включающая технический
углерод, вулканизующую группу: серу, оксид цинка, оксид магния, в том числе комбинацию
ускорителей - альтакс и дифенилгуанидин, стеариновую кислоту, пластификатор, минеральный
наполнитель в специальные добавки.

Однако композиция по прототипу не обеспечивает высокие прочностные показатели изделий;
условную прочность и относительное удлинение. Кроме того, в композиции используется
труднодоступный и дефицитный дифенилгуанидин, получение которого связано с
использованием токсичного, пожаро- и взрывоопасного сырья.

В основу изобретения поставлена задача создания резиновой смеси, в которой
использование новой комбинации ускорителей вулканизации позволит повысить прочностные
показатели изделий и исключит использование в смеси дифенилгуанидина.

Поставленная задача решается тем, что в резиновой смеси на основе ненасыщенного
каучука, содержащей технический углерод, пластификатор, минеральные наполнители,
специальные добавки, серу, оксид цинка или оксид магния и ускоритель вулканизации, согласно
изобретению, в качестве ускорителя вулканизации она содержит альтакс и/или сульфенамид Ц и
гексаметилентетраминмочевину при следующем соотношении компонентов на 100мас.ч.
ненасыщенного каучука, мас.ч.:

Использование в резиновых смесях гексаметилентетраминмочевины позволяет снизить
расход дорогих и технически труднодоступных традиционно используемых ускорителей
вулканизации: альтакса и сульфенамида Ц.

Снижение содержания гексаметилентетраминмочевины в комбинации ускорителей, при
содержании альтакса 0,4 - 0,8мас.ч. и/или сульфенамида Ц 0,2 - 0,94мас.ч. снижает физико-
механические показатели изделий и для обеспечения нормативных показателей требуется
увеличение содержания их в резиновой смеси.

Содержание ее в комбинации ускорителей выше выбранного предела существенно не
улучшает качество резинотехнических изделий, поэтому является экономически невыгодным.

Композиция предлагаемой смеси имеет следующий состав, мас.ч.:

В зависимости от назначения резинотехнического изделия, резиновая смесь может
содержать дополнительно мас.ч.:

Резиновые смеси готовят смешиванием каучука с ингредиентами на лабораторных вальцах
при 40 - 60°C или в резиносмесителе при 60 - 80°C по известной схеме загрузки. Смеси



вулканизируют при 143°C.
Состав резиновых смесей приведен в табл.1, физико-механические показатели определены

по стандартным методикам (ГОСТ 270 - 75 и ГОСТ 265 - 75) и представлены в табл.2. В табл.3
приведена характеристика используемого исходного сырья.

Как видно из табл.2 физико-механические показатели предлагаемых резиновых смесей
превышают нормативные показатели.




