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(54) ЦЕНТР К ТОКАРНОМУ СТАНКУ
(57) Изобретение относится к металлообра-
ботке, в частности к устройствам для цент-
рирования деталей при обработке на

токарных станках. Цель изобретения - по-
вышение точности посредством уменьше-
ния биений. Центр с вращающейся
насадкой содержит базовый центр 1 с цент-
рирующей конической поверхностью 2 и на-
садку 3 с расточкой. Между коническими
поверхностями 2 и 4 размещен радиально-
упорный подшипник 6. В расточке 5 уста-
новлен подшипник 7, внутреннее кольцо
которого устанавливается на пиноль 8 по
посадке скольжения в виде пружины. 1 ил. •>
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Изобретение относится к металлообра-
ботке, преимущественно к устройствам для
центрирования деталей при обработке на
токарных станках.

Целью изобретения является повыше-
ние точности посредством уменьшения би-
ений.

На чертеже представлен центр в разре-
зе.

Центр с вращающейся насадкой содер-
жит базовый центр 1 с центрирующей кони-
ческой поверхностью 2 и. насадку 3 с
расточкой 4 и 5,-при этом между конически-
ми поверхностями 2 и 4 размещен радиаль-
но-упорный подшипник 6, а в расточке 5
установлен подшипник 7, внутреннее коль-
цо которого устанавливается на пиноль 8 по
посадке скольжения .в виде пружины.

Центр работает следующим образом,
8 пиноль 8 устанавливают центр 1 и

насадку 3 с закрепленными в ней подшип-
никами 6 и 7. При поджиме насадки 3 к

детали, закрепленной на станке (не показа-
на) с помощью перемещающейся пиноли 8,
происходит "посадка" конического подшип-
ника б на опорную коническую поверхность

5 4 насадки 3 и на центрирующую коническую
поверхность 2 не вращающегося центра 1.
Затем поджимают обрабатываемую на стан-
ке деталь предложенным центром и выпол-
няют необходимые операции обработки

10 детали (не показано).
Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Центр к токарному станку, содержащий

расположенный в пиноли базовый центр, по
меньшей мере один радиально-упориый

15 подшипник и установленную на пиноли по-
средством опоры насадку, о т л и ч а ю щ и -
й с я тем, что, с целью повышения точности
посредством уменьшения биений, внутрен-
нее кольцо радиально-упорного лодшипни-

20 ка размещено на конической поверхности
базового центра, а наружное - в расточке,*
выполненной в насадке.
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