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Железнодорожная цистерна для перевоз
ки сжиженных газов,выпускаемая Польской
фирмой «Кольмекс» Черт 903,
Ra 220100—3—00, 1980

(54) (57) ЕМКОСТЬ ДЛЯ РАБОТЫ ПОД
ВНУТРЕННИМ ИЗБЫТОЧНЫМ ДАВЛЕ-
НИЕМ, включающая цилиндрический кори>с
с горловиной люка и окружающую послед-
нюю накладку, выполненную из трех час-
тей, крайние из которых имеют снаружи
полуовальную форму с направлением оси в
сторону максимальных иігибньіх напряжений
и расположены симметрично оси горловины,
отличающаяся тем, что, с целью повыше-
ния надежности и снижения металлоемкос-
ти конструкции за счет уменьшения напря-
женного состояния, центральная часть на
кладки выполнена в форме кольца и за-
креплена непосредственно на корпусе, при
этом крайние части накладки имеют тол щин\,
равную половине толщины центральной нак-
ладки
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Изобретение относится к емкостям цилинд-
рической формы, работающим под внутрен-
ним избыточным давлением и может быть
использовано, например, в цистернах для
перевозки сжиженных газов.

Цель изобретения — повышение надеж-
ности, снижение металлоемкости за счет
уменьшения напряженного состояния.

На фиг. 1 изображена предлагаемая
емкость; на фиг. 2 — вид А на фиг. 1;
на фиг. 3 — сечение Б—Б на фиг. 2.

Емкость содержит корпус с горловиной.
Укрепляющая накладка 1 горловины 2
емкости 3 выполнена из трех частей,
центральная ее часть 4 изготавливается
круглой формы и имеет требуемую расче-
том постоянную толщину 20 мм при тол-
щине стенки емкости 24 мм. Две боковые
части 5 имеют толщину, равную половине
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толщины центральной накладки (10 мм). Эти
части накладки симметрично расположены
относительно продольной оси емкости и име-
ют серповидную форму с наибольшей
шириной в направлении максимальных изгиб.
ных напряжений. Все три части накладки
объединены с помощью сварки в одну
укрепляющую накладку отверстия в емкости.

Правильность выбора параметров и
эффективность предлагаемого укрепления от-
верстий в цилиндрических емкостях под-
тверждается результатами проведенных экс-
периментальных исследований опытного об-
разца вагона-цистерны для сжиженного ам-
миака.

Такое выполнение укрепляющей наклад-
ки позволяет снизить изгибные напряжения
по внешнему контуру и трудоемкость ее
изготовления, так как накладка выполняется
без мехобработки (огнерезом).
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