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(57) Пристрій обробки речовин високим тиском, 
який містить станину гідропреса та камеру високо-
го тиску, складену з конусних обойм та конусних 
пуансонів, де простір між конусними обоймами та 
конусними пуансонами заповнений речовиною-
підтримкою, який відрізняється тим, що містить 
гідроциліндри, розташовані радіально навколо 
конусних обойм, причому штоки гідроциліндрів 
контактують з речовиною-підтримкою з можливіс-
тю змінювання її об'ємної форми. 

 
 

 
Розробка відноситься до машинобудування, 

для обробки речовини високим тиском. 
Сутність пристрію в спрощенні конструкції при 

виготовленні гідропресової установки. 
Під час роботи при зближенні вертикально ро-

зташованих конусних пуансонів, форма об'єму 
речовини-підтримки пуансонів повинна змінюва-
тись, щоб вертикальні пуансони мали змогу здійс-
нювати великий робочій хід, стискуючи дослідний 
зразок-речовину. По мірі здійснювання робочого 
ходу вертикальних пуансонів, частина o6'eiv речо-
вини-підтримки пуансонів видавлюється в порож-
нини, радіально розташовані в обоймах навколо 
вертикальних пуансонів, причому речовина-
підтримка видавлюється в порожнини під тиском, 
більшим ніж розрахований тиск в порожнинах (на-
приклад, 7-10 кбар), підтримуючий стандартними 
гідроциліндрами. 

Метою розробки - це спрощення конструкції та 
технологічності змінюючу форму об'єму речовини-
підтримки конусних пуансонів виконують стандар-
тні гідроциліндри, розташовані радіально навколо 
обойм. 

На Фіг.1 схематично показано пропонуємий 
пристрій. Пристрій для зміни форми об'єму речо-

вини-підтримки 1, розташованої між конусними 
обоймами 2, радіальними конусними пуансонами 
3, та вертикальними конусними пуансонами 4, між 
якими закладається дослідний зразок-речовина 5. 
Речовина-підтримка 1 з'єднується з штоками стан-
дартних гідроциліндрів 6, радіально розташованих 
навколо обойм 2 та закріплених на обоймах 2. 

Пристрій працює наступним чином. 
Між радіальними конусними пуансонами 3 та 

вертикальними конусними пуансонами 4 заклада-
ється зразок-речовина 5. А об'єм між обоймами 2, 
радіальними конусними пуансонами 3 та вертика-
льними конусними пуансонами 4 - заповнюється 
речовиною-підтримкою 1, яка під тиском гідроцилі-
ндрів 6 набуває заданого тиску на поверхні штоков 
гідроциліндрів 6 і підтримується в процесі збли-
ження вертикальних пуансонів 4, котрі вижимають 
частину речовини-підтримки 1 в штокові порожни-
ни гідроциліндрів 6. Після завершення експериме-
нту обойми 2 з вертикальними конусними пуансо-
нами 4 роз'єднуються /розводяться/ 1 радіальні 
конусні пуансони 3 з зразком-речовиною 5 вийма-
ються.
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