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(54) СОЕДИНЕНИЕ ТРУБ
(57) Изобретение относится к области ма-
шиностроения и может использоваться в
соединениях трубопроводов гидро-и пневмо-
магистралей. Цель изобретения — повыше-
ние долговечности и улучшение условий
монтажа и демонтажа путем обеспечения
возможности регулирования затяжки уплот-
нения в процессе эксплуатации. Соединение
труб 1, 2 осуществляется с помощью про-
дольно разрезанной втулки 3 и уплотни-

тельного элемента 4. Втулка 3 имеет внут-
ренние буртики 5, 6 по концам, выпол-
ненные под углом с наклоном в сторону
стыка, размещенные в ответных им наруж-
ных кольцевых канавках 7, 8 труб І, 2.
Силовой элемент 9 охватывает втулку 3.
Нажимные элементы 10 установлены в
U-образных пазах 11 торца силового эле-
мента 9 с возможностью взаимодействия
имеющихся на нажимных элементах 10
упорных буртов 12, 13 с наружной при
затяжке и внутренней при демонтаже тор-
цовыми поверхностями силового элемента 9,
образующими резьбовое соединение 16 с тор-
цом втулки 3. Наружная поверхность 17
втулки 3 и внутренняя поверхность 18 си-
лового элемента 9 выполнены коническими.
Втулка 3 установлена с возможностью ра-
диального, а силовой элемент 9 осевого
перемещений. 2.ил.
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Изобретение относится к машинострое
нию, а именно к соединениям труб и
трубчатых элементов.

Цель изобретения — повышение дол-
говечности соединения и улучшение усло-
вий монтажа и демонтажа за счет обес-
печения возможности регулирования затяж-
ки уплотнения в процессе эксплуатации.

На 'фиг. 1 изображено устройство, об-
щий вид, на фиг 2 — сечение А—А на
фиг. 1

Устройство содержит трубы 1 и 2, про-
дольно разрезанную на две части втул-
ку 3 и уплотнительный элемент 4. Втул-
ка 3 имеет внутренние наклонные бурты 5
и 6, размещенные в кольцевых канавках ус
7 и 8 труб 1 и 2 Силовой элемент 9
охватывает втулку 3. Нажимные элементы 10
установлены в U-образных пазах 11, выпол
ненных в торце силового элемента 9, с
возможностью взаимодействия имеющихся
на нажимных элементах 10 упорных буртов 20
12 и 13 с наружной поверхностью 14
торца силовою элемента 9 при монтаже
и с внутренней поверхностью 15 торца си-
лового элемента 9 при демонтаже соеди-
нения. Нажимные элементы 10 сочленены с
втулкой 3 посредством резьбового соеди-
нения 16 Наружная поверхность 17 втул-
ки 3 и внутренняя поверхность 18 силового
элемента 9 выполнены коническими Втул-
ка 3 установлена на трубах 1 и 2 с ра-
диальным зазором 19, а силовой элемент 9
с осевым зазором 20.

Монтаж соединения осуществляют еле
дующим образом.

Между трубами 1 и 2 помещают уплот-
нительный элемент 4, затем устанавливают
втулку 3 буртами 5 и 6 в ответные
им канавки 7 и 8 труб 1 и 2. На
втулку 3 надевают силовой элемент 9 с уста-
новленными в U-образных пазах 11 тор-
цовой поверхности последнего нажимными
элементами 10. Ключом за наружную
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поверхность бурта 12 вкручивают нажимные
элементы 10 в резьбовое отверстие торца
втулки 3 При этом бурт 12 упирается
в наружную поверхность 14 торца сило-
вого элемента 9. Силовой элемент 9 про-
двигается в осевом направлении, сжимает
части втулки 3, трубы 1 и 2 притяги-
ваются друг к другу, чем производится
первоначальная затяжка уплотнительного
элемента 10 и герметизация места стыка.

При потере герметичности стыка в про-
цессе эксплуатации и появлении утечек про-
изводят дополнительную затяжку нажимных
элементов 10

Демонтаж соединения осуществляется в
обратной последовательности, при этом на-
жимной элемент 10 буртом 13 упирается
во внутреннюю поверхность 15 торца сило-
вого элемента 9, перемещая его в осевом
направлении.

Формула изобретения

Соединение труб, содержащее уплотни-
тельный элемент, продольно разрезанную
на две части втулку, имеющую внутрен-
ние наклонные бурты, размещенные в коль-
цевых канавках труб, и силовой элемент,
охватывающий обе части втулки, отличаю-
щееся тем, что, с целью повышения дол-
говечности соединения и улучшения усло-
вий монтажа и демонтажа, оно снабжено
нажимными элементами с упорными бурта-
ми, а в торце силового элемента выпол-
нены U-образные пазы, в которых нажим-
ные элементы установлены с возможностью
взаимодействия с силовыми элементами и
подвижно сочленены со втулкой посредством
резьбового соединения, при этом втул-
ка установлена подвижно в радиаль-
ном направлении и силовой элемент —
в осевом направлении, а поверхности, по
которым контактируют втулка и силовой
элемент, выполнены коническими.
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