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(54)(57) 1. СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ ВЫСОКО-

ГЛИНОЗЕМИСТОГО ЦЕМЕНТА путем приго-

товления тонкодисперсной смеси гли-

нозема, известкового компонента и

добавок, обжига при 1450-1560°С

и охлаждения, о т л и ч а ю щ и й -

с я тем, что, с целью интенсифика-

ции процесса, перед обжигом из смеси

формуют гранулы, а нагрев и охлажде-

ние их проводят со скоростью 100—

1600°С в 1 ч.

2. Способ по п. 1, о т л и ч а -

ю щ и й с я тем, что формуют двух-

слойные гранулы, причем центральную

часть накатывают из смеси, содержа-

щей 65 - 70% А1
2
0

э
, а наружную - из

смеси, содержащей 75-80% А1
2
0,,
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 11

Изобретение относится к получению
огнеупорных вяжущих материалов, а
именно высокоглиноземистсго цемента,
который может быть использован в
качестве гидравлического вяжущего
в бетонах, мартелях и обмазках для
футеровок высокотемпературных тепло-
вых агрегатов, в том числе и с регу-
лируемой атмосферой.

Целью изобретения является интен-
сификация процесса.

Способ осуществляется следующим
образом.

Готовят смеси немолотого глино-
зема Г-О и известкового компонента ~
тонкомолотого известняка. В качест-
ве упрочняющей добавки вводят метил-
целлюлозу s количестве 2% сверх 100%
Формование гранул производят на гра-

58525
 г

нуляторе. Сформованные гранулы под-
сушивают до влажности 1-2% и обжи-
гают в шахтной печи при 1450-1560°С.
Обожженные клинкеры дробят и измель-

5 чают до удельной поверхности не ме-
нее 5000 см

2
/г.

Примеры составов гранул, режимов
обжига и свойств, полученные по пред-

10 латаемому способу, представлены в
таблице в сопоставлении с известным
способом получения (с обжигом брике-
та в туннельной печи),

Как видно из таблицы, высокоглино-
(5 земистый цемент, полученный по пред-

лагаемому СПОСОбу, ПревоСХОДИТ ПО "
свойствам цемент, полученный по из-
вестному способу, время процесса об-
жига клинкера сокращается в 50 раз,
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