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(57) Изобретение относится к р е а к т о р -
ному материаловедению, в частности
к способам термической обработки цир-
кониевых сплавов, используемых для

изготовления конструкционных элемен- ,
тов активных з о н о Целью изобретения
я в л я е т с я ограничение радиационного
роста з а счет создания к в а з и и з о т р о п -
ной структуры„ Способ включает н а -
грев до 880-900°С со скорость не ме-
нее !00 г р а д / с в интервале 800 -
900°С, выдержку при этих температу-
рах в течение 10-15 с и закалку в в о -
де 0 • Предложенный способ обеспечива-
ет создание квазиизотропной мелко-
зернистой структуры (для сплава
Э-125 величина зерна 5-Ю мкм, индекс
роста (Су) текстуры от 0,06 до 0,06)
и снижение радиационной деформации
материала труб после облучения флю-
сом 4*Ю кентр 6 см~до -1-10 ( т а н -
генциальное направление) и 1-10"
( о с е в о е н а п р а в л е н и е ) о 1 табл»

Изобретение относится к р е а к т о р -
ному материаловедению, в частности к
способам термической обработки цир-
кониевых сплавов, используемых для
изготовления конструкционных э л е -
ментов активных з о н о

Целью изобретения является о г р а -
ничение радиационного роста з а счёт
создания квазиизотропной мелкозерни-
стой структуры,,

Нагрев до 880-900 С со скоростью
не менее 100 град/с в интервале 800-
900°С и выдержка при этих температу-
рах в течение 10-15 с обеспечивают в
закаленном материале изотропную струк-
туру, не испытывающую формоизменения
под облучениемо
45-90 • -

П р и м е ро Трубы из сплава цир-
кония с 2,5% ниобия диаметром 88х
х4 мм подвергают закалке по предло-
женному и известному способам,, По
предложенному способу закалку осу-
ществляют перемещением трубы через
индуктор высокочастотного генератора
и закальное душевое устройстве На-
грев проводят до 880-900°С, причем
скорость нагрева в интервале 800 -
900 С составляет 110 град/с0 Время
выдержки при 880-900 С изменяется от
10 до 15 с. Обработка по известному
способу включает нагрев до 860°С, вы-
держку в течение 30 мин и охлаждение
в среде инертных газов со скоростью
2,7-1,5 град/с0 Затем осуществляется -
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холодная прокатка и старение при
500°С в течение 24 ч 0

Свойства материала после обработ-
ки по предложенному и известному спо-
собам приведены в таблице,, Как следу-
ет из приведенных в таблице данных,
предложенный способ термической обра-
ботки циркониевых сплавов по сравне-
нию с известным способом обеспечивает ід
снижение радиационного роста матери-
ала за счет создания квазиизотропной
мелкозернистой структуры,,

Радиационная деформация труб> об-
работанных по предложенному и извест- 15
ному способам, излучается после об-
лучения флгоенсами нейтронов (соответ-
ственно 4110й°и 3,6< 10*°нейтр.см*)в

Кроме того, квазиизотропная мелкозер-

нистая структура циркониевых сплавов
позволяет повысить механические свой-
ства и коррозионную стойкость в воде
канальных труб0

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Способ термической обработки цир-

кониевых сплавов, включающий нагрев
до температур существования бета-фа-
зы, выдержку и закалку, о т л и ч а-1
ю щ и й с я тем, что, с целью огра-
ничения радиационного роста за счет
создания квазиизотропной мелкозер- t

нистой структуры, нагрев ведут до
880-900°С со скоростью нагрева в ин-
терзале 800-900°С не менее 100 град/с,
а выдержку осуществляют в течение
10-15 с о

Способ тер- Режими термоовраОотки
мообравотхи
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