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(57) Вогнетривка набивна маса, що містить елект-
роплавлений корунд фракції 3-0,5 мм, тонкомеле-
ну суміш глинозему з кварцовмісною добавкою та
ортофосфорну кислоту, яка відрізняється тим,
що вона додатково містить оксид хрому металур-
гійний з вмістом Сr2О3,  не меншим від 98  %,  і з
розміром часток, меншим від 0,09 мм, при наступ-
ному співвідношенні компонентів, мас. %:

електроплавлений корунд
фракції 3-0,5 мм 54-58
тонкомелена суміш глинозему з
кварцовмісною добавкою 34-39
окис хрому металургійний з вмістом
Сr2О3, не меншим від 98%, і з
розміром часток, меншим від 0,09мм 0,5-1,5
ортофосфорна кислота 5,5-7,5.

Винахід відноситься до вогнетривкої промис-
ловості, а саме, складів вогнетривких мас для ви-
готовлення монолітних футерівок теплових агрега-
тів з температурою служби до 1700°С, зокрема,
індукційних канальних та тигельних печей.

Відома вогнетривка набивна маса, яка вміщує
електроплавлений корунд фракції 3-0,5мм, тонко-
мелену суміш корунду з кварцовмісною добавкою
та ортофосфорну кислоту [Набивные муллитоко-
рундовые и корундовые массы без каолинитсоде-
ржащего компонента / Ю.А. Пирогов, Л.В. Панова,
А.Г. Белогрудов и др. // Огнеупоры. 1983. №4.
С.28-31].

Проте ця набивна маса має недостатньо висо-
ку термічну стійкість та низьку стійкість до дії роз-
плаву шлаку.

Найбільш близькою до гаданого винаходу по
технічній сутності та досягаємому результату є
вогнетривка набивна маса, яка вміщує електро-
плавлений корунд фракції 3-0,5мм, тонкомелену
суміш глинозему з кварцовмісною добавкою та
ортофосфорну кислоту [Бабкина Л.А., Никулина
Л.Н., Зинченко В.Л. Экономичность - основной
фактор в совершенствовании технологии произ-
водства набивной массы корундового состава //

Огнеупоры и техническая керамика. 1997. №3.
С.31-32].

Недоліком цієї маси являється також недоста-
тньо висока термічна стійкість (~ 7 теплозмін
1300°С - вода) та достатньо низька стійкість до дії
розплаву шлаку (площа шлакопроникнення -
185мм2).

В основу винаходу поставлена задача ство-
рення вогнетривкої набивної маси, в якій додатко-
ве уведення окису хрому металургійного з вмістом
Сr2О3, не меншим від 98% і з розміром часток,
меншим від 0,09мм забезпечує підвищення термо-
стійкості та стійкості до дії розплаву шлаку,  в на-
слідок чого підвищується термін служби теплових
агрегатів.

Поставлена задача вирішується тим, що:
Вогнетривка набивна маса, яка вміщує елект-

роплавлений корунд фракції 3-0,5мм, тонкомелену
суміш глинозему з кварцовмісною добавкою та
ортофосфорну кислоту, згідно винаходу, додатко-
во містить окис хрому металургійний з вмістом
Сr2О3, не меншим від 98% і з розміром часток,
меншим від 0,09мм, при наступному співвідношен-
ні компонентів, мас. %:
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електроплавлений корунд фрак-
ції 3-0,5мм 54,0-58,0

тонкомелена суміш глинозему з
кварцовмісною добавкою 34,0-39,0

окис хрому металургійний з вміс-
том Сr2О3, не меншим від 98% і з
розміром часток, меншим від
0,09мм

0,5-1,5

ортофосфорна кислота 5,5-7,5.
Відмінною особливістю винаходу являється

те, що використання окису хрому металургійного з
вмістом Сr2О3, не меншим від 98% і з розміром
часток, меншим від 0,09мм сприяє зменшенню
змочування розплавом шлаку футерувань, які ви-
готовлені із набивної маси, а також ущільненню
структури вогнетривкого матеріалу, що приводить

до підвищення шлакостійкості маси. Крім того, при
модифікуванні футеровочного матеріалу добавкою
окису хрому, у тонкодисперсній складовій маси
утворюються тверді розчини системи Аl2О3–Сr2О3
різної концентрації, тобто утворюється багатофаз-
на структура, є більш термостійкою.

Винахід ілюструється прикладами, наведени-
ми в таблиці.

У лабораторії та дослідному виробництві ВАТ
"УкрНДІВ імені А.С. Бережного" була виготовлена
набивна маса згідно заявленого складу і прототи-
пу по типовій технології виготовлення набивних
мас.

Термостійкість визначали по ГОСТ 7875-94 на
попередньо термооброблених при 1100°С з ви-
тримкою 6г зразках по режиму 1300°С - вода.

Таблиця

Склад вогнетривких набивних маc та їх властивості

ПрикладиНайменування компонентів, показники власти-
востей №1 про-

тотип
№2 опти-
мальний

№3 про-
понуємий

№4 про-
понуємий

№5 по-
замежний

№6 по-
замежний

Склад маси:
1. Електроплавлений корунд фракції 3-0,5мм 56,0 56,0 54,0 58,0 52,5 59,5

2. Тонкомелена суміш глинозему з кварцовмі-
сною добавкою 37,5 36,5 39,0 34,0 40,7 32,3

3. Окис хрому металургійний з вмістом Сr2О3,
не меншим від 98% і з розміром часток, мен-
шим від 0,09мм

- 1,0 1,5 0,5 1,8 0,2

4. Ортофосфорна кислота 6,5 6,5 5,5 7,5 5,0 8,0
Властивості зразків:
1. Термостійкість, теплозміни (1300°С-вода) 7 12 11 10 8 7

2. Стійкість до дії розплаву шлаку: - площа
шлакопроникнення, мм2 185 20 23 27 48 52

Стійкість до дії розплаву шлаку оцінювали ти-
гельним методом при 1500°С (2год.) на попере-
дньо термооброблених при 1100°С з витримкою
6год. зразках з циліндричним заглибленням діаме-
тром 15мм та глибиною 18мм. Хімічний склад ви-
користаного шлаку, мас. %:

SiO2 - 44,1;
Аl2О3 - 31,1;
FeO - 4,28;
СаО - 2,31;
MgO - 9,18;

МnО - 9,28.
Вогнетривкість шлаку - 1290°С.
Як видно із таблиці, набивна маса пропонує-

мого складу, в порівнянні з прототипом, характе-
ризується підвищеною термостійкістю (~ в 1,7 ра-
за) та більш високою стійкістю до дії розплаву
шлаку (~ в 9 раз).

Винахід намічається до впровадження на до-
слідному виробництві ВАТ "УкрНДІВ імені А.С.
Бережного" у 2007 - 2008 роках.
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