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(54) ТОРЦОВОЕ УПЛОТНЕНИЯ

I
Изобретение относится к уплотни-

тельной технике и может быть исполь-
зовано для уплотнения валов машин и
механизмов, работающих в условиях
изменяющихся температур.

Известно торцовое уплотнение, в
котором охваченные бандажными коль-
цами контактные кольца запрессованы
в гладкие цилиндрические гнезда,
выполненные во вращающихся и невра-
щающихся элементах уплотнения [1].

В известном торцовом уплотнении
форма трущихся поверхностей контак-
тирующих колец изменяется с измене-
нием температуры его деталей, так
как бандажи, одетые с натягом на
контактные кольца, расположены so
избежание взаимного соприкосновения,
несимметрично в меридианном сечении
относительно этих колец, т.е. со
смещением к внутреннему торцу. В
результате у внутреннего торца кон-
тактные кольца обжаты значительно
сильнее, чем у противоположного.
Более существенно это проявляется
после запрессовки контактных колец
в соответствующие посадочные гнез-
да. Таким образом, если до сборки
трущиеся поверхности контактных

колец были плоскими, то после сборки
они становятся конусными. Для обес-
печения работоспособности уплотне-
ния возникает необходимость дора-

5 ботки этих поверхностей с целью при-
дания им плоской формы. Линейный
коэффициент расширения материала
контактных колец, например силици-
рованного графита, отличается от ма-

10 териала бандажа, например стали, и
поэтому степень обжатия контактных
колец бандажами меняется с изменени-
ем их температуры. По мере нагрева
деталей уплотнения обжатие умень-

15 шается и трущиеся поверхности кон-
тактных колец становятся конусными
с вершинами, повернутыми в сторону
гнезд. При охлаждении вершины кону-
сов будут повернуты в обратную сто-

20 рану. Таким образом, в известных
конструкциях торцовых уплотнений
трущиеся поверхности контактных
колец могут сохранять плоскую форму
только при тех температурах, при

25 которых производилась доработка их
в собранном состоянии. Потеря плос-
костности трущихся поверхностей
в связи с изменением температуры
деталей уплотнения снижает в ряде

30 случаев его герметичность, что
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является недостатком известных
конструкция торцовых уплотнений.

Цель изобретения - уменьшение
температурных деформаций трущихся
уплотняющих поверхностей контактных
колец*

Поставленная цель достигается
тем, что в известном торцовом уплот-
нении/ содержащем вращающиеся и не-
вращающиеся элементы с гнездами, в
которых размещены бандажные и кон-<
тактные кольца

t
 гнезда выполнены в

виде стаканов с внутренними кольце-
выми бортиками, симметрично располо-
женными относительно меридианного
сечения бандажных колец, которые, в
свою очередь, симметрично расположены
относительно меридианного сечения
контактных колец.

На чертеже изображено торцовое
уплотнение, общий вид.в разрезе.

Торцовое уплотнение состоит из
контактных колец 1 и 2,бандажных
колец 3 и 4, вращающихся 5 и невра-
щающихся 6 элементов с гнездами под
кольца. В гнездах имеются внутренние
кольцевые бортики 7 и 8. Контактные
кольца 1 и 2 выполнены из вь.соко-
твердого антифрикционного материала -
силицированного графита, и во избе-
жание растрескивания посажены в
бандгажные кольца 3 и 4 с заданным
натягом.

В своих гнездах кольца удержи-
ваются внутренними бортиками 7 и 8
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благодаря прессовым посадкам. В ме-
ридианном сечении, контактные кольца,
бандажные кольца и внутренние борти-
ки гнезд расположены взаимно сим-
метрично. Благодаря такой конструк-
ции достигается равномерное симмет-
ричное обжатие контактирующих колец,
в результате чего изменение темпе-
ратуры деталей уплотнения не ска-
зывается на форме трущихся поверх-
ностей и, следовательно, на показа-
теле утечек.

Формула изобретения

Торцовое уплотнение, содержащее
вращающиеся и невращающиеся эле-
менты с гнездами, в которых разме-
щены бандажные и контактные- кольца,
о т л и ч а ю щ е е с я тем, что,
с целью уменьшения температурных
деформаций трущихся уплотняющих
поверхностей контактных колец,гнезда
выполнены в виде стаканов с внутрен-
ними кольцевыми бортиками, симмет-
рично расположенными относительно
меридианного сечения бандажных колец,
которые, в свою очередь, симметрич-
но расположены относительно мериди-
анного сечения контактных колец.
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