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<54) ФУРМА ДЛЯ ПРОДУВКИ РАСПЛАВА

1
Изобретение относится к металлургии,

в частности,к усовершенствованию кон-
струкции кислородной фурмы для продувки
расплава.

Известны фурмы, включающие водоох-
лаждаемый кожух, в газовых трактах ко-
торых закреплены вкладыши с соплами Гц.

Наиболее близкой по технической сущ-
ности и достигаемому результату к пред.-
пагаемому изобретению является фурма
для продувки расплава, содержащая кон-
центрично расположенные трубы, образу-
ющие тракты подвода и отвода охлаждаю-
щей воды и тракт подачи окислителя, в
нижней части которого посредством опор-
ного элемента закреплен разрезной смен-
ный вкладыш с соплами [2J .

Недостатком такой фурмы является тру-
доемкий процесс замены вкладыша, так
как требуется перемещение центральной
штанги, которая достигает 15-20 мет-
ров, что требует присутствия рабочих
по обе стороны фурмы и согласованной
их работы.

Цель изобретения - сокращение време-
ни, затрачиваемого на замену вкладыша.

Это постигается тем, что опорный
элемент выполнен в виде конической встав-
ки с отверстием вдоль ее оси.

На фиг, 1 показан обший вид предла-
гаемой фурмы в разрезе; на фиг. 2 - се-
чение А-А на фиг. 1.

*урма состоит из концентрически рас-
положенных труб 1 — 3, образующих

10 тракты 4 - 6. В тракте подачи окисли-
теля закреплен вкладыш 7 посредством
конической вставки 8 с центральным от-
верстием 9. Коническая вставка 8 разме-
щена по оси крепления и расклинивает

15 вкладыш 7, образующий разрезное кольцо
с соплами 10. Центральное отверстие 9
может быть выполнено в форме сопла
Лаваля.

При демонтаже вкладыша 7 коничео-
20 кую вставку выбивают в направлении

по стрелке Б, после чего вклад ьгш 7 вы-
падает из посадочного гнезда 1 1 .

При монтаже вклааьш 7 собирают со
вставкой 8 так, чтобы максимальный



і 6 3 8 6 1 9

диаметр на вкладыше был меньше мини-
мального диаметра посадочного гнезда
1 1 . Собранный вкладыш вводят в гнездо
и, перемещая вставку 8 в направлении,
противоположном стрелке Б, расклинива- 5
ют вкладыш 7 в посадочном гнезде 1 1 ,
Через центральное отверстие 9 клиновой
вставки 8 пропускают тянущий инструмент
и, опираясь на торец вставки 8, располо-
женный в газоподводящем тракте 4, пе- 10
ремещают вставку и создают на ней уси-
лие, достаточное для расклинивания вкла-
дыша 7.

Расходящиеся при расклинивании части
вкладыша 7 сопрягаются цруг с другом 15
посредством соединения 12 типа шип —
паз, препятствующего утечке подаваемого
окислительного газа. Материал вкладыша
и вставки должен обеспечивать макси-
мальную стойкость в зоне высоких тем- 20
ператур и больших скоростей окислитель-
ного газа.

В качестве материала могут быть ис-
пользованы сплавы на основе меци, тер-
мостойких и износостойких сталей, а так- 25
же из термостойкой керамики.

Предлагаемая конструкция проста,
обеспечивает надежное закрепление вкла-

дыша с соплами н быструю его тамену
при выходе из строя. При этом замена
производится практически одним рабочим
без отсоединения фурмы от цеховых ма-
гистралей окислителя и охладителя.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

фурма для продувки расплава, содер-
жащая концентрично расположенные трубы,
образующие тракты подвода и отвоца ох-
лаждающей воды и тракт подачи окис-
лителя, в нижней части которого посред-
ством опорного элемента закреплен раз-
резной сменный вкладыш с соплами,
о т л и ч а ю щ а я с я тем, что, с
целью сокращения времени, затрачиваемого
на замену вкладыша, опорный1 элемент
выполнен в виде конической вставки с
отверстием вдоль ее оси.

Источники информации, принятые во
внимание при экспертизе:

1. Авторское свидетельство СССР
№ 5 0 8 5 3 0 , кл. С 2 1 С 5/48, 1 9 7 6 .

2. Авторское свидетельство СССР
№ 5 1 5 7 9 4 , кл. С 2 1 С 5/48, 1 9 7 1 .
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