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(57) Банка, яка виконана зі співвідношенням внут-
рішнього діаметра до зовнішньої висоти, що скла-
дає 2,0 - 1,0, та яка включає циліндричний корпус,
дно і кришку, яка відрізняється тим, що корпус
виконаний суцільним, суцільноштампованим ра-
зом Із дном.

Корисна модель стосується металевих, зокре-
ма, жерстяних І алюмінієвих банок для консервів.

Відомою є прийнята за прототип кругла збірна
банка металева для консервів, наприклад № 6,
об'ємом 270 см3, (ГОСТ 5981-88 «Банки металли-
ческие для консервов. Технические условия" кре-
слення. 1, табл. 1, с. 2, 3) Збірна банка складаєть-
ся з циліндричного корпусу, виконаного з прямо-
кутної смуги, кінці якої між собою спаяні олов'яно-
свинцевим припоєм з утворенням подовжнього
шва та дна І кришки, що мають кільцеві концент-
рично розташовані ребра жорсткості, відношення
внутрішнього діаметра до зовнішньої висоти у ря>
ду відомих банок лежить у межах 2,0 - 1,0. Банку
виготовляють о жерсті білої харчової" і з алюмініє-
вої лакованої стрічки і листів.

Ознаками прототипу, що співпадають з суттє-
вими ознаками корисної моделі, що пропонується,
є виконання банки, у якої відношення внутрішнього
діаметра до зовнішньої висоти складає 2,0 - 1,0, із
циліндричним корпусом, дном І кришкою.

Технічним результатом корисної моделі є зни-
ження матеріальних і трудових витрат на виготов-
лення банки, підвищення її герметичності.

Причинами, що перешкоджають досягненню
технічного результату в прототипі при його вико-
ристанні, є виконання банки збірною, а саме вико-
нання корпусу з подовжнім швом і дна, що приєд-
нується до корпусу за допомогою прикатування.
Негативними наслідками при використанні банки
такої конструкції' є можливість потрапляння в кон-
серви важких металів, що містяться у припої І не-
достатня герметичність.

У основу корисної моделі була поставлена за-
дача вдосконалення конструкції банки для збере-
ження, транспортування і використання консервів.

Поставлену задачу вирішують тим, що в банці,

що включає циліндричний корпус, дно і кришку і у
якої відношення внутрішнього діаметра до зовніш-
ньої висоти складає 2,0 - 1,0, згідно з корисною
моделлю, корпус виконаний суцільним, цільно-
штампованим разом із дном.

Між сукупністю суттєвих ознак корисної моде-
лі, що пропонується, і технічним результатом, що
досягається, існує такий причинно-наслідковий
зв'язок.

Запропонована банка цільноштампованою ра-
ніше не виготовлялася через складність одержан-
ня тривкого міцного виробу. Технічна проблема
виготовлення ціль ноштампова них банок, у яких
відношення внутрішнього діаметра до зовнішньої
висоти складає менше 1,0, авторами не вирішена
через особливості експлуатованого обладнання
(пресів РКХД-40 і РКХД-65). Виготовлення банки
цільноштампованою, із листа металу без подовж-
нього шва на корпусі, виконаному разом із дном,
що виключає прикатану кришку, дозволить заоща-
дити трудовитрати і на 45% зменшити порушення
герметичності. Сукупність всіх суттєвих ознак до-
зволяє одержати очікуваний технічний результат.

Корисна модель Ілюструється графічним ма-
теріалом, де на фіг. 1 зображена банка, половина
вигляду, половина розтину, на фіг. 2 - вузол 1 фіг.
1. На фігурах зображена металева цільноштампо-
вана банка без прикатаної кришки, що містить ко-
рпус 1, дно 2 із ребрами жорсткості 3.
Кришку (на фігурах не показана) прикатують згідно
з ГОСТ 5981-88.

Банку виготовляють, наприклад, на пресах
РКХД - 65 із використанням виготовлених штампів,
що дозволяють витягати листову і рулонну жерсть,
а також рулонний алюміній за один хід на висоту
до 60 мм. Витяжка на одноходовому обладнанні
досягається за рахунок геометричних параметрів
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витяжних штампів, швидкості процесу витяжки, за-
стосовуваного мастила.
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