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(57) Спосіб одержання міднохромової сталі, що
включає підготовку шихти, яка містить ферохром,
легуючі елементи, сталевий чи чавунний брухт,
відходи власного виробництва, розкислювачі та
мідь, подальше плавлення шихти та прикінцеве
розкислення одержаної з неї сталі, який відрізня-
ється тим, що мідь вводять на початку плавлення
шихти у 100% обсязі відносно необхідного її рівня
в сталі.

Винахід відноситься до сталеварного вироб-
ництва, а саме до плавлення мідно хромової сталі
в основних індукційних печах.

Відмий спосіб плавлення міднохромової сталі,
з введенням міді, після прикінцевого розкислення,
що має два і більше легуючих елементів (окрім
Си-Μn-Si) з концентрацією вуглецю до 0,3%, пе-
редбачаючий забезпечення оптимальних комбіна-
цій, механічних властивостей сталі [1, табл.
20№1,№13].

До недоліків способу слід віднести обмеження
концентрації вуглецю до 0,3% при низькій концен-
трації хрому,  марганцю в сталі,  введення міді в
збільшеній кількості для забезпечення необхідної
концентрації.

В основу винаходу покладена задача забезпе-
чити задовільну механічну обробляємість мідно
хромової сталі з концентрацією вуглецю близько
1,2% та високим рівнем хрому забезпечити рівно-
мірну твердість як в загартованому так і не загар-
тованому стані та зварюємість сталі. Знизити вве-

дення кількості міді на необхідну концентрацію її в
сталі.

Ціль винаходу досягається тим, що на початку
плавлення шихти вводять 100% мідь на необхід-
ний рівень її в сталі.

Необхідність введення міді 100% на початку
плавлення шихти, визвана тим, щоб забезпечити
зменшення кількості введення міді на необхідний
рівень її в сталі.

Необхідність введення на початку плавлення
шихти 100%  міді на необхідний рівень її в сталі
визвана тим, щоб забезпечити рівномірну розчин-
ність міді в сталі (забезпечити рівномірну низьку
твердість у виливці після випалення, та високу
рівномірну твердість після загартування), унемож-
ливити схильність тріщіноутворення.

Тенденція змінення рівномірності та рівня
твердості у виливці після випалення та загарту-
вання, пов'язана з цим тенденція обробляємості
сталі показана в таблиці 1.
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Із таблиці 1 варіант III видно, що введення міді
100% на початку плавлення шихти забезпечує
зниження введення її з шихтою,  на 1%  вмісту,  бі-
льше 30%.

Із таблиці 1  варіант III  видно,  що введення
спочатку міді 100% на початку плавлення шихти, в
зрівнянні з варіантом II, забезпечує рівномірну
твердість у виливці та рівномірну близьку до ниж-
нього рівня твердість у виливці після випалення,
забезпечує задовільну обробляємість міднохро-
мової сталі після випалення, що знімає змушеність
понижувати рівень вуглецю до 0,5-10,7%.

Розраховану кількість ферохрому легуючих
елементів, сталевого, чавунного брухту чи без
нього, відходів власного виробництва, міді, на не-

обхідний рівень її концентрації в сталі загружають
в тигель. Плавку ведуть на максимальній потужно-
сті.  Після розплаву знімають шлак,  доводять до
необхідної температури, вводять розкислювачі і
розливають сталь в кокиля відцентрованих машин.

Реалізація винаходу дає змогу забезпечити
задовільну обробляємість мідно хромової сталі з
концентрацією вуглецю близько верхнього рівня.
Як після випалення так і після загартування забез-
печити стабільну високу, рівномірну твердість ста-
лі, з вуглецем близько верхнього рівню, знизити
витрати міді на виплавляння сталі.

[1] М. А. Кремер «Фасонное литье из легиро-
ванных сталей», «Машиностроение», Москва 1964
Ленинград с. 86 - 89.
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