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(57) Електродоутримувач, який містить гвинтовий
затискач для фіксації зварювального електрода,
з’єднаний зі струмоводом, який містить рукоятку з
накладкою та гайку для закріплення
електрокабеля, який відрізняється тим, що
струмовід забезпечений оребреним нарізним
упором, гвинтовий затискач виконаний оребреним,
а  рукоятка - перфорованою.

Винахід відноситься до електрики,  а саме до
пристроїв для кріплення електродів
електродугового зварювання.

Завдання винаходу - удосконалення відомих
[1] пристроїв шляхом зниження нагріву
електродотримача теплом, передається від
електроду котрий плавиться, спрощення його
конструкції, зниження матеріаломісткості,
підвищення технологічних та ергономічних
властивостей за рахунок виконання оребрення
гайки, різьбляного упору і перфорації корпуса
рукоятки.На кресленні (див. Фіг.1) показаний зразок
виконання лектродоутримача Сухотіна.

Електродотримач Сухотіна містить:
оребрений гвинтовий зажим 1 (гайку).

Струмовід забезпечений оребреним нарізним
упором 2, і перфорованим корпусом рукоятки 3,
яка має конусну клему 4,  до якої кріпиться
електрокабель 6 гайкою 5. Для ізоляції утримувач
забезпечений накладним кожухом 7 та
термостійким екраном 8.Електродоутримувач Сухотіна працює так.

У отворі «d» гвинтового зажиму 1 (монтажним
кінцем) встановлюється зварювальний електрод, і

притискається до торцевої частини оребренного
нарізного упору 2 зажимом.

Під час виконанні зварки тепло,  яке
передається від електроду, який при цьому
плавиться, відводиться в атмосферу за
допомогою оребрення зажиму 1 і нарізного упору
2. Після завершення процесу зварки одним
електродом його залишок (монтажна частина)
виймається монтажним торцем чергового
електроду шляхом віджимання зажима 1 (гайки)
завдяки одного з отворів «а», в наслідок чого
залишок електроду віддаляється з отвору «d» від
власної ваги. Електродоутримовач Сухотіна
забезпечує поліпшення умов праці зварки за
рахунок стабілізації оптимального теплового
режиму під час експлуатації електродотримувача,
ефективне використання електроду, його надійне
кріплення та простоту виготовлення самого.
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