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(57) Спосіб виробництва мастила для волочіння 
дроту і прутків, який передбачає застосування 
мила, який відрізняється тим, що мило отриму-
ють як продукт гідролізу тваринних жирів до жир-
них кислот, що омилюють каустичною содою, до 
якого додають гашене вапно та монофосфат цин-
ку. 

 
 

 
 

Винахід "Спосіб виробництва мастила для во-
лочіння дроту і прутків" (у подальшому "Спосіб 
виробництва мастила") відноситься до технологій 
виробництва мастил у хімічній промисловості. 

Змащення для волочіння дроту і прутків засто-
совувалося з прадавніх часів, для чого використо-
вувалися різні мастильні речовини переважно на 
основі мила. 

Відомий спосіб виготовлення мастила для во-
лочіння дроту полягає у виготовленні суміші, що 
на 72% складається із мила господарського, яке 
виготовлене відповідно технологічному регламен-
ту і рецептурі "ВНИИХимпроекта" із "саломаси", 
технічних жирів, СЖК та інших речовин, які сушать 
і подрібнюють у кульовому млині, а для створення 
мильних крихт добавляють гашене вапно, вологіс-
тю 60-50% і перемішують при температурі 40-
60°С, і сушать до вмісту вологи - 1%. 

Відомий також спосіб виготовлення мастила, 
захищений патентом ПНР №129699 по заявці 
№236814 від 07.06.82 [Див. публ. 31.10.85 МКИ С 
10 Μ 5/02], який полягає у тому, що в мило добав-
ляють технічне масло - 20-80%, і каолін - 10-80%, - 
прототип. 

Відомий спосіб має наступні недоліки: 
- суміш являє собою не тверду сполуку, а рідку 

речовину; 
- змащення являє собою не хімічну сполуку, а 

суміш із мила, технічного масла та каоліну; 
- нестабільність складу через труднощі забез-

печення перемішування мила з вапном; 
- спосіб не передбачає отримання сполуки з 

визначеними фізико-хімічними властивостями; 
- нестабільність складу мастила; 
- трудомісткість процесу. 
В основу винаходу поставлено завдання удо-

сконалення виробництва мастильної речовини з 
жирів, що піддаються гідролізу. 

В результаті гідролізу утворюються визначені 
жирні кислоти, які потім "омилюються" NaOH, і 
отримана мильна маса змішується з гашеним вап-
ном у визначених співвідношеннях. 

Метою винаходу є: 
- розробка способу виробництва нових видів 

мастил, здатних працювати при будь-яких швидко-
стях, будь-яким способом підготовки для волочін-
ня металу, будь-якого металу; 

- одержання мастила з жирів, розщеплених до 
кислот: миристинової, пальмітинової, стеаринової, 
олеїнової, лінолевої, і т.д.; 

- подовження терміну служби волочильного ін-
струменту, зниження коефіцієнту тертя і підви-
щення якості змащення. 

Поставлене завдання досягається тим, що 
жири (яловичий, свинячий, кістковий або інші) під-
даються гідролізу протягом 0,1-5 годин, внаслідок 
якого утворюються різні кислоти, що омилюються 
розчином NaOH. 

В створену мильну масу добавляється сухе 
гашене вапно визначеного складу у різних співвід-
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ношеннях до мила, а для деяких видів мастил, 
добавляються, у різному співвідношенні, фосфор-
но-кислі сполуки тяжких металів, які надають мас-
тилу властивості пластичності та захищають ме-
тал від корозії. 

Виготовлена сполука сушиться при темпера-
турі 70-100°С до вмісту вологи - 0,5-2%, охолоджу-
ється і дробиться у млині. 

Зміною сполучень вихідних кислот і вмісту га-
шеного вапна забезпечується створення різних за 
вмістом жиру мастил. 

Ознаки заявленого способу виготовлення мас-
тила, дозволяють виготовляти із різних жирів різні 
мастильні (сухі) речовини, призначені для воло-
чіння дроту і прутків різних типів металу та різними 
технологіями. 

Нижче наведено приклади виконання способу 
виготовлення мастила для волочіння дроту і прут-
ків. 

Приклад 1. 
До 45 кг яловичого жиру додається 22 літра 

води. Створена емульсія протягом 1 години нагрі-
вається до кипіння. У киплячу емульсію додається 
5 літрів 20%-го розчину NaOH і розчин перемішу-
ється. Через 20 хвилин універсальним індикатор-
ним папером робиться контрольна проба, і якщо 
вміст рН в межах 7-8, додається ще 5 літрів 20%-
го розчину NaOH, після чого розчин кип'ятиться, 
Таким же чином додається ще 10 літрів 20% роз-

чину NaOH, потім додається 2 літри 46% розчину 
NaOH. 

Вся операція здійснюється при ретельному 
переміщуванні. Мильна маса, що утворилася, охо-
лоджується до температури 25°С, і при переміщу-
ванні додається 36кг сухого гашеного вапна. 
Отримана речовина охолоджується до температу-
ри 30°С, закладається у сушильну піч і сушиться 
там до утворення комочків кольору беж. Мастило 
вивантажують з печі, охолоджують до температу-
ри 20°С, і розмелюють на дробарці. Фракція поме-
лу не нормується. 

Приклад 2. 
Мильна маса утворюється як наведено в при-

кладі 1. 
В утворену і охолоджену до температури 25°С 

мильну масу додається, при перемішуванні, 20кг 
гашеного вапна і 15кг монофосфату цинку. Отри-
мана маса перемішується, охолоджується, су-
шиться і дробиться - як наведено в прикладі 1. 

Відомості, які підтверджують можливість здій-
снення винаходу. 

Спосіб виготовлення мастила для волочіння 
дроту і прутків застосовується на метизних підпри-
ємствах з однократним і багатократним волочін-
ням дроту і прутків при різних швидкостях волочін-
ня і може використовуватися у виробництві на 
миловарних та інших відповідних підприємствах 
хімічної промисловості. 
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