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(57) 1. Спосіб градуювання динамометра, який 
полягає в тому, що встановлюють динамометр на 

еталонну або зразкову машину, що задає силу, 
забезпечуючи прикладення зусилля вздовж його 
осі, приводять в нульове положення відлікові при-
строї динамометра та машини, навантажують ди-
намометр і визначають його метрологічні характе-
ристики за допомогою робочих тензорезисторів, 
який відрізняється тим, що попередньо визнача-
ють метрологічні характеристики пружного тіла 
динамометра за допомогою зразкових тензорезис-
торів та проводять корекцію цих характеристик. 
2. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що зра-
зкові тензорезистори з відомими метрологічними 
характеристиками прикріпляють на пружне тіло 
тимчасово за допомогою спеціального затискача 
(пробки), приклеївши попередньо між затискачем і 
тензорезисторами прокладку з м'якої гуми, та 
спиртового розчину каніфолі, а потім знімають 
шляхом розчинення каніфолі спиртом. 

 
 

 
 

Винахід належить до вимірювальної техніки і 
може бути використаний для градуювання та ви-
значення метрологічних характеристик динамоме-
трів, зокрема пружних тіл тензодинамометрів. 

Відомий спосіб градуювання динамометра, 
який включає встановлення динамометра на ета-
лонну або зразкову машину, що задає силу, за-
безпечуючи прикладення зусилля вздовж осі ди-
намометра, приведення в нульове положення 
відлікових пристроїв динамометра і машини, нава-
нтаження динамометра і визначення його метро-
логічних характеристик за допомогою робочих те-
нзорезисторів (Вишенков А.С. Методы и средства 
аттестации, поверки и испытаний силоизмерите-
льных приборов. М.: Изд-во стандартов, 1985, 
184с.). 

Недоліком вказаного способу є низька точність 
градуювання динамометра через неможливість 
виявлення метрологічних характеристик основної 
його складової, а саме пружного тіла, і їх корекції 
без демонтажу тензорезисторів, при якому вони 
руйнуються. 

В основу винаходу поставлено задачу підви-

щення точності градуювання динамометра за ра-
хунок визначення метрологічних характеристик 
основної його складової, а саме: пружного тіла, до 
приклеювання на нього робочих тензорезисторів 
для забезпечення можливості корекції цих харак-
теристик. 

Для досягнення мети пропонується в способі, 
що полягає у встановленні динамометра на ета-
лонну або зразкову машину, що задає силу, за-
безпечуючи прикладення зусилля вздовж осі ди-
намометра, приведенні в нульове положення 
відлікових пристроїв динамометра та машини, 
навантаженні динамометра і визначенні його мет-
рологічних характеристик за допомогою робочих 
тензорезисторів згідно з винаходом попередньо 
визначати метрологічні характеристики пружного 
тіла динамометра за допомогою зразкових тензо-
резисторів та проводити корекцію цих характерис-
тик. А також для досягнення мети пропонується 
згідно з винаходом прикріпляти зразкові тензоре-
зистори на пружне тіло тимчасово за допомогою 
спеціального затискача (пробки), приклеївши по-
передньо між затискачем і тензорезисторами про-
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кладку з м'якої гуми, та спиртового розчину кані-
фолі, а потім знімати шляхом розчинення каніфолі 
спиртом. 

На фіг. показана схема реалізації способу. 
Спосіб реалізується наступним чином. 
Спочатку до пружного тіла динамометра прик-

ріпляють зразкові тензорезистори, встановлюють 
його на машині прямого навантаження, що задає 
силу, забезпечуючи прикладення зусилля вздовж 
осі динамометра, приводять в нульове положення 
відлікові пристрої динамометра і машини. Прово-
дять навантаження динамометра і визначають 
його метрологічні характеристики. 

Прикріплення зразкових тензорезисторів до 
пружного тіла динамометра здійснюють наступним 
чином. Поверхню пружного тіла 6 в місці наклейки 
тензорезисторів очищають від забруднення та 
іржі, потім знежирюють, наприклад, ацетоном і 
зневоднюють спиртом. Поверхні затискача (проб-
ки) 2 і прокладки з м'якої гуми 3 також очищають 
від забруднення потім знежирюють і зневоднюють. 
Зразкові тензорезистори 4 приклеюють до поверх-
ні гумової прокладки циакриновим або іншим кле-
єм холодного затвердіння. Прокладку в свою чергу 
приклеюють до поверхні затискача також циакри-
новим клеєм. Контакти 5 тензорезисторів припаю-
ють до спеціальної площадки, ізолюють лаком і 
виводяться через спеціальну канавку в пробці на-
зовні. Їх включають в вимірювальний ланцюг. Піс-
ля висихання клею пробку притискають до повер-
хні пружного тіла, змоченої спиртовим розчином 
каніфолі 7 та закріпляють за допомогою скоби 1. 
З'єднання витримують при кімнатній температурі 
до повного висихання спирту. При такому закріп-
ленні тензорезисторів зчеплення з поверхнею 

об'єкта здійснюється за рахунок сил тертя завдяки 
силі нормального тиску, що створює затискач. Ка-
ніфоль забезпечує достатній рівень тертя між тен-
зорезисторами і поверхнею пружного тіла для за-
побігання прослизання між ними під час 
деформації пружного тіла. Завдяки низькому кое-
фіцієнту пружності гуми деформація тензорезис-
торів не передається затискачу. 

Після випробувань динамометра поверхню 
кріплення тензорезисторів змочують спиртом для 
розчинення каніфолі. Після її розчинення пробку-
затискач знімають без пошкодження тензорезис-
торів. Поверхню миють спиртом, сушать і прикле-
юють на неї робочі тензорезистори по відповідній 
технології. 

У випадку невідповідності метрологічних хара-
ктеристик пружного тіла заданим проводять їх ко-
рекцію. Після цього до пружного тіла динамометра 
приклеюють робочі тензорезистори. встановлюють 
його на машині прямого навантаження, що задає 
силу, забезпечуючи прикладення зусилля вздовж 
осі динамометра, приводять в нульове положення 
відлікові пристрої динамометра і машини. Прово-
дять навантаження динамометра і визначають 
його метрологічні характеристики. 

Перевагами представленого способу у порів-
нянні з аналогами є: 

- підвищення точності градуювання тензоди-
намометрів за рахунок контролю метрологічних 
характеристик основних їх складових, а саме пру-
жного тіла і якості наклеювання тензорезисторів; 

- можливість усунення недоліків пружного тіла 
без демонтажу тензорезисторів; 

- підвищення метрологічних характеристик ди-
намометра. 
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