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(57) 1. Спосіб підготовки шихти для завантаження 
до доменної печі, що включає грохочення матері-
алів, які містять залізо, завантаження й виванта-
ження їх з бункерних вагів до скипу, який відріз-
няється тим, що кожну дозу сировини, яка містить 
залізо, формують шляхом завантаження окатишів 
першими до сектора бункерних вагів, розташова-
ного над випускним отвором, а після їх заванта-
ження до іншого сектора бункерних вагів подають 
агломерат. 
2. Спосіб за п.1, який відрізняється тим, що зава-
нтаження бункерних вагів агломератом починають 
після повного перекриття окатишами вертикально-
го випускного отвору перегородки, що розділяє 
обидва вказані сектори. 

 
 

 
 

Винахід відноситься до області чорної мета-
лургії, а саме до доменного виробництва, й може 
бути використаним в системах шихтоподачі для 
дозування. грохочення й транспортування сипучих 
матеріалів до доменної печі. 

Відомі способи підготовки шихти для заванта-
ження до доменної печі, включаючи грохочення, 
дозування й транспортування шихтових матеріалів 
до доменної печі. При цьому зважування агломе-
рату та окатишів може здійснюватися в одних бун-
керних вагах [1]. 

Однак застосування відомих способів підгото-
вки шихти для завантаження до доменної печі не 
дозволяє знизити кількість окатишів, що потрап-
ляють на периферію колошника доменної печі. 
Окатиші містять більше заліза, володіють більш 
високою відновлюваністю та є менш офлюсова-
ним матеріалом, ніж агломерат. Потрапляючи до 
зони високих температур, вони утворюють легкоп-
лавкі залізисті шлаки, що активно взаємодіють з 
кремнеземом футеровки стін, і передчасно руйну-

ють їх. 
Найбільш близький за технічною суттю й ре-

зультатом, який досягається, є спосіб підготовки 
шихтових матеріалів для завантаження до домен-
ної печі, що включає грохочення, зважування й 
змішування різних матеріалів при їх відвантаженні 
з одних бункерних ватів [2]. 

Даний спосіб, що реалізує винахід, [2] дозво-
ляє формувати вивантажувану дозу, що склада-
ється з декількох видів матеріалів, при їх виванта-
женні з бункерних ватів на конвеєр. 

Однак відомий спосіб при формуванні дози, 
що містить окатиші та агломерат, не дає здійснити 
потрібну послідовність в їх вивантаженні з бункер-
них вагів, а саме, спочатку окатиші, а потім агло-
мерат, що не дозволяє знизити вміст окатишів, які 
потрапляють на периферію колошника  доменної 
печі. 

Задачею винаходу є підвищення стійкості стін 
доменної печі, тобто, ефективності її використан-
ня. 
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Встановлена задача вирішується тим, що в 
засобі підготовки шихти для завантаження її до 
доменної печі, що містить грохочення і виванта-
ження дози матеріалів з бункерних ватів до скипу, 
кожна доза сировини, що містить залізо, форму-
ється шляхом завантаження окатишів першими до 
сектора бункерних ватів, розташованого над випу-
скним отвором, а після їх завантаження, до іншого 
сектору бункерних ватів потрапляє агломерат. 
Причому початок завантаження агломерату визна-
чається моментом повного перекриття окатишами 
вертикального випускного отвору перегородки, що 
розділяє обидва вказані сектори. 

Сутність даного способу підготовки шихтових 
матеріалів для завантаження до доменної печі 
пояснюється на фігурі 1, на якій представлена 
структурна схема пристрою, що реалізує даний 
спосіб. 

Пристрій складається з грохотів, конвеєру, бу-
нкерних ватів, затвору. 

Спосіб здійснюється наступним чином. 
За сигналом про необхідність набору заданої 

маси двокомпонентної дози вмикають конвеєр - 2, 
який завантажує окатиші до сектору «а» бункерних 

ватів - 1. За сигналом про масу окатишів, що пере-
кривають випускний отвір 7 вертикальної перего-
родки - 4 бункерних ватів - 1, вмикають грохот аг-
ломерата - 3, який подає матеріал до сектору «в». 
Після відкривання затвору - 5 здійснюється виван-
таження матеріалу з бункерних ватів до скипу - 6, 
спочатку вивантажуються окатиші, а потім агломе-
рат. При вивантаженні скипу до завантажувально-
го пристрою, спочатку почне висипатися агломе-
рат, потім суміш агломерат-окатиші, останніми 
вийдуть тільки окатиші. 

Така спрямована сегрегація шихтових матері-
алів в бункерних вагах дозволяє істотно знизити 
кількість окатишів, що йдуть першими на колошник 
доменної печі, тобто, підвищити стійкість її стін. 
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