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(57) Обкатний різець, зуби якого нахилені по від-
ношенню до його осі і розташовані рівномірно по
окружності на витках заготовки типу “однополий
гіперболоїд”, а також передня поверхня зубів ви-
конана по тангенсоїді, початок якої проходить че-
рез горловий переріз гіперболоїда, який відрізня-
ється тим, що його виконано тільки з верхньої від
горлового перерізу частини заготовки типу “одно-
полий гіперболоїд”.

Винахід відноситься до металообробки і може
бути використаний в машинобудуванні та інших
галузях промисловості для обробки зубчастих де-
талей за методом зуботочіння.

Відомо обкатний різець, у якого зуби нахилені
по відношенню до його осі і розташовані рівномір-
но по окружності на витках заготовки типу “одно-
полий гіперболоїд”, передня поверхня зубів вико-
нана по тангенсоїді, початок якої проходить через
горловий переріз гіперболоїда (див. патент
№1797531 МПК5 В23F21/00 опубл. 23.02.93, бюл.
№7).

Цей обкатний різець обрано за прототип.
Недоліком прототипу є те, що нижня від гор-

лового перерізу частина потребує додаткової за-
тиловки. А також різець, виконаний на повному
гіперболоїді, може нарізувати зубці тільки при
радіальному врізанні, так як нижня частина
гіперболоїда непрацездатна, і може лише прико-
чувати нарізуваний верхньою частиною зуб, а в
більшості випадків навіть затирати його.

В основу винаходу поставлено задачу удоско-
налення обкатного різця шляхом виконання його
тільки з верхньої частини заготовки типу “однопо-
лий гіперболоїд”, що приведе до автоматичного
отримання геометричних задніх кутів по вершині
та боковій поверхні в процесі обробки деталі.

Поставлена задача досягається тим, що обка-
тний різець для обробки зубчастих деталей за
методом зуботочіння, у якого зуби нахилені по
відношенню до його осі і розташовані рівномірно
по окружності на витках заготовки типу “однополий

гіперболоїд”, а також передня поверхня зубів ви-
конана по тангенсоїді, начало якої проходить че-
рез горловий переріз гіперболоїда, згідно винахо-
ду, виконано тільки з верхньої від горлового
перерізу частини заготовки типу “однополий гіпер-
болоїд”. Це дозволить автоматично отримувати
геометричні задні кути по вершині та боковій по-
верхні в процесі обробки.

Запропонований вигляд обкатного різця для
обробки зубчастих деталей за методом зубо-
точіння представлено на кресленні.

Обкатний різець являє собою багато західний
інструмент, виконаний на половині тіла виду “од-
нополий гіперболоїд”.

Якщо розглянути верхню частину (згідно крес-
лення) обкатного різця , то видно, що з віддален-
ням зуба від горлового перерізу гіперболоїда, ве-
ршина його лежить на більшому діаметрі, а
ширина впадини з віддаленням від горлового пе-
рерізу також збільшується, що дає ефект геомет-
ричного затилування.

Нижня частина різця (згідно креслення) має
дзеркальну картину. З наближенням зуба до гор-
лового перерізу його діаметр зменшується, а ши-
рина зуба від передньої поверхні до його кінцевої
поверхні збільшується, що приводить до так зва-
ного в теорії різання “зворотного затилювання”.

Запропонований обкатний різець може
нарізувати не тільки в радіальному, але й в осьо-
вому напрямі (вздовж осі нарізуваного зубчатого
колеса), тобто такий інструмент може оброблюва-
ти зубці коліс любої ширини. Геометрія зуба доз-
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воляє автоматично знімати припуск, так як діаметр
зуба збільшується.

Переваги даного технічного рішення:
- автоматичне отримання геометричних задніх

кутів по вершині та боковій поверхні в процесі об-

робки;
- непотрібність операцій подальшої механічної

обробки;
- зниження витрат на обробку.
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