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(57) Розвантажувальна решітка барабанного мли-

на, що складається із секторів зі щілинами, які 
розташовані рядами до осі сектора, щілини в кож-
ному ряду паралельні між собою і перпендикуляр-
ні щілинам суміжного ряду, яка відрізняється тим, 

що на секторах виконані розсікаючі западини, роз-
міщені між рядами щілин. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до розвантажува-
льних решіток барабанних млинів і може бути ви-
користана в гірничорудній, будівельній, хімічній та 
інших галузях промисловості. 

Відома розвантажувальна решітка барабанно-
го млина (SU 591216 В02С 17/18), що складається 
із спряжених між собою секторів з поярусно роз-
ташованими отворами і радіально направленим 
виступом. 

Проте конструкція має суттєвий недолік - низь-
ка довговічність через спрацювання і створення 
опору для проходу матеріалу через отвори пере-
городки. 

Найбільш близькою по технічній суті і резуль-
тату є розвантажувальна решітка барабанного 
млина (SU 1491568 В02С 17/18), що складається із 
секторів зі щілинами, які розташовані рядами до 
осі сектора, щілини в кожному ряду паралельні між 
собою і перпендикулярні щілинам суміжного ряду. 

Проте конструкція має суттєвий недолік - зна-
чне абразивне і гідроабразивне спрацювання при 
наявності значних динамічних навантажень. 

Технічною задачею, що вирішується заявлю-
ваною корисною моделлю, є запобігання забиван-
ня щілин секторів розвантажувальної решітки, збі-
льшення продуктивності млина, зменшення 
навантаження просіювальних елементів. 

Цей технічний результат досягається тим, що 
на секторах виконані розсікаючі западини, розмі-
щені між рядами щілин. 

Загальними ознаками продукту, що заявляєть-
ся, є розвантажувальна решітка барабанного мли-
на, яка складається із секторів зі щілинами, які 

розташовані рядами до осі сектора, щілини в кож-
ному ряду паралельні між собою і перпендикуляр-
ні щілинам суміжного ряду. 

Відмінною ознакою продукту, що заявляється, 
є те, що на секторах виконані розсікаючі западини, 
розміщені між рядами щілин. 

За наявними у авторів відомостями сукупність 
ознак, що заявляються і характеризують суть ко-
рисної моделі не відома на даному рівні техніки. 

Отже корисна модель, що заявляється, відпо-
відає критерію "новизна". 

Корисна модель пояснюється графічно, де на 
фіг. 1 зображено сектор розвантажувальної решіт-
ки. 

Розвантажувальна решітка складається із сек-
торів 1 зі щілинами 2, розташованими під кутом до 
осі сектора. На секторі 1 щілини 2 розташовані 
рядами, до того ж в кожному ряду щілини 2 пара-
лельні одна одній і перпендикулярні щілинам 2 
суміжного ряду. Сектори розвантажувальної реші-
тки кріпляться за допомогою гвинтів, для чого в 
кожному секторі виконані отвори 3. 

На секторах 1 виконані розсікаючі западини 4, 
розміщені між рядами щілин 2. 

Робочий процес відбувається наступним чи-
ном. В процесі обертання барабанного млина, 
його торцеві стінки, зокрема розвантажувальна 
решітка, сприймають постійний натиск великого 
об'єму подрібнюваного матеріалу. 

Знаходячись під дією відцентрової сили, тертя 
і підйомної сили подрібнений матеріал піднімаєть-
ся вгору з наступним переміщенням донизу. Роз-
вантаження барабанного млина здійснюється 
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шляхом подачі подрібненого матеріалу крізь щіли-
ни секторів. 

Розсікаючі западини запобігають забиванню 
щілин секторів розвантажувальної решітки. 

В результаті чого досягається висока продук-
тивність, самоочищення секторів розвантажуваль-
ної решітки у поєднанні з високою міцністю і міні-
мальною матеріаломісткістю. 

Запропонована корисна модель може бути ба-
гаторазово відтворена і використана у вигляді ро-
звантажувальної решітки барабанного млина і 
може знайти широке застосування в гірничорудній, 
будівельній, хімічній та інших галузях промислово-
сті. Отже, корисна модель відповідає критерію 
"промислова застосовність". 
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