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(57} Способ изготовления стен рабочей каме-
ры' нагревательного колодца, включающий
кладку рабочего огнеупорного сло« и тепло-
изоляционного слоя из бетона, о т л и ч а -
ю щ и й с я тем, что производят кладку
огнеупорного слоя с расчетным зазором отно-
сительно кожуха колодца на высоту 0,5-0.7 м,
затем зазор заливают жидкоподвижной бе-
тонной массой, после чего этот цикл повто-
ряют до выполнения необходимой высоты
стены, затем производят упрочнение бетона
путем разогрева колодца.
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Изобретение относится к области ме-
таллургии и может быть использовано при
Футеровке тепловых агрегатов в несколько
слоев: огнеупорным кирпичом или огнеупор-
ными бетонными блоками.

Задачей, на решение которой направле-
но заявленное изобретение, является изме-
нение способа изготовления стен рабочей
камеры нагревательного колодца путем вы-
полнения арматурного и теплоизоляционно-
го слоев из жидкоподвижного бетона,
заливаемого между металлической броней
кожуха и рабочим слоем футеровки, что по-
зволит существенно упростить его осущест-
вление.

Поставленная задача достигается тем,
что в известном способе изготовления стен
рабочей камеры нагревательного колодца,
включающем кладку рабочего огнеупорного
слоя и теплоизоляционного слоя из бетона,

согласно изобретению производят кладку
огнеупорного слоя с расчетным зазором отно-
сительно кожуха колодца на высоту 0,5-0,7 м,
затем зазор заливают жидкоподвижной бе-
тонной массой, после чего этот цикл повто-
ряют до выполнения необходимой высоты
стен, затем производят упрочнение бетона
путем разогрева колодца.

Использование жидкоподвижной бе-
тонной массы, которую можно подавать с
помощью бетонного насоса в пространство
между рабочим огнеупорным слоем и метал-
лической броней кожуха, существенно упро-
щает процесс изготовления арматурного и
теплоизоляционного слоев.

Суть заявленного способа изготовления
стен рабочей камеры нагревательного ко-
лодца поясняется графически, где на черте-
же изображен общий вид футеровки,
выполненной по данному способу.
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Выполнение стен рабочей камеры на-
гревательного колодца по заявленному спо-
собу осуществляют следующим образом. В
начале на подине 1 нагревательного колод-
ца, на определенном расстоянии от брони
его кожуха 2, нэ шлаковом поясе, 3 выклады-
вается рабочий огнеупорный слой 4 на высо-
ту 0,ё-0,7 м, затем в образовавшийся зазор
заливается бетонная масса 5. Цикл повторя-
ют до выполнения необходимой высоты
стен, т.е. до окантовки 6, затем производят
упрочнение бетона путем разогрева колод-
ца. Состав бетона подобран таким образом,
чтобы при нагреве до температуры 700-
1000°С (температура в арматурном слое), он
упрочняется до 8 МПа, то придает бетону
необходимую прочность (как арматурный
слой) и в то ж время бетон значительно более

пористый, чем шамотный кирпич и поэтому
обладает лучшими теплоизоляционными
свойствами (теплопроводимость шамотного
кирпича - 0,93 вт/мк, а теплопроводность

5 предлагаемого бетона - 0,46 вт/мк), причем
величина усадки бетона при нагреве должна
быть не менее 0,5%, т.к. при меньшем ее
значении при ремонте изношенной футе-
ровки нагревательного колодца трудно бу-

10 дет отделить рабочий слой от наливного
бетона.

Предлагаемый способ исключает тяже-
лый ручной труд каменщиков при выполне-
нии арматурного и теплоизоляционного

15 слоев. При этом резко сокращается продол-
жительность кладки стен колодца. Кроме то-
го потери тепла через стенку становятся
ниже на 25-30%.
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