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(73) КИЇВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 

ТЕХНОЛОГІЙ ТА ДИЗАЙНУ 
(57) 1. З'єднання валів, що містить ведучий і веде-
ний вали, яке відрізняється тим, що додатково 

обладнане втулкою, з'єднаною з валами, причому 
втулка має внутрішню різьбу, а кінець кожного ва-
ла має зовнішню різьбу, розміри якої відповідають 
розмірам внутрішньої різьби втулки. 

2. З'єднання валів за п. 1, яке відрізняється тим, 

що втулка та кінці валів з зовнішньою різьбою ма-
ють розміри, що вибираються із умови: 
L = (3...4)·d; D = (1,5...2)·d; l1=0,5·L; l2 = l1 + 
(3...5)·мм, 
де L - довжина втулки; 
d - діаметр кінців валів (діаметр різьб); 
D - зовнішній діаметр втулки; 
l1 - довжина кінця веденого вала з зовнішньою 
різьбою; 
l2 - довжина кінця ведучого вала з зовнішньою 
різьбою. 

 
 
 

 
Корисна модель належить до загального ма-

шинобудування, а саме до з'єднання валів. 
Відоме з'єднання валів, що містить ведучий і 

ведений вали (Хомяк О.М., Піпа Б.Ф., Ловейкіна 
СО. Вали, підшипники, Муфти. - К.: КНУТД, 2004, с 
49, рис. 3.3). З'єднання валів здійснюється за до-
помогою фланцевої муфти. Великий зовнішній 
діаметр фланцевої муфти, що в 3 і більше разів 
перевищує діаметр з'єднуваних валів, та вага при-
зводять до збільшення моменту інерції оберталь-
них мас механічної системи, де використовується 
з'єднання валів, що в свою чергу викликає значні 
динамічні навантаження і, в цілому, призводить до 
зниження надійності та довговічності роботи з'єд-
нання. 

Відоме також з'єднання валів, що містить ве-
дучий і ведений вали (Патент України на корисну 
модель № 27215, МПК: F16B21/00,2007p.). З'єд-
нання валів здійснюється за допомогою циліндри-
чного стержня з суцільною різьбою, причому кі-
нець кожного вала має різьбовий отвір для 
загвинчування відповідного кінця циліндричного 
стержня. Необхідність виконання циліндричного 
стержня меншого діаметра, ніж діаметри кінців 
валів, зменшує навантажувальну здатність з'єд-
нання валів, що призводить до зниження довговіч-
ності його роботи. 

Таким чином, в основу корисної моделі поста-
влена задача створити таке з'єднання валів, в 

якому введенням нових елементів та їх зв'язків 
забезпечилось би підвищення довговічності робо-
ти з'єднання валів. 

Поставлена задача вирішена тим, що з'єднан-
ня валів, що містить ведучий і ведений вали, згід-
но з корисною моделлю, додатково обладнане 
втулкою, з'єднаною з валами, причому втулка має 
внутрішню різьбу, а кінець кожного вала має зов-
нішню різьбу, розміри якої відповідають розмірам 
внутрішньої різьби втулки. 

Доцільно, щоб втулка та кінці валів, на яких 
виконана зовнішня різьба, мали розміри, що виби-
раються із умови: 

L = (3…4)d;D = (1,5…2)d;l1=0,5L;l2=l1 
+(3…5)мм, 

де  
L - довжина втулки; 
d - діаметр кінців валів (діаметр різьб); 
D - зовнішній діаметр втулки; 
l1 - довжина кінця веденого вала з різьбою; 
l2 - довжина кінця ведучого вала з різьбою. 
Обладнання з'єднання валів втулкою, з'єдна-

ною з валами, причому втулка має внутрішню 
різьбу, а кінець кожного вала має зовнішню різьбу, 
розміри якої відповідають розмірам внутрішньої 
різьби втулки, дозволяє підвищити навантажува-
льну здатність з'єднання валів, що призводить до 
підвищення довговічності його роботи. 
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Вибір розмірів втулки та кінців валів із умови L 
= (3…A)d;D = (1,5…2)d;l1=0,5 L;l2=l1 + (3…5)мм за-
безпечує умову рівноміцності валів та засобу їх 
з'єднання, що також призводить до підвищення 
довговічності роботи з'єднання валів. 

На кресленні представлено загальний вид 
з'єднання валів. 

З'єднання валів містить ведучий 1 і ведений 2 
вали та втулку 3 з внутрішньою різьбою 4, причому 
кінець ведучого вала 1 має зовнішню різьбу 5, ро-
зміри якої відповідають розмірам внутрішньої різь-
би 4 втулки 3, а кінець веденого вала 2 має зовні-
шню різьбу 6, розміри якої також відповідають 
розмірам внутрішньої різьби 4 втулки 3. 

З'єднання валів здійснюється та працює таким 
чином. 

Втулка 3 нагвинчується на різьбу 6 кінця веде-
ного вала 2 до упору. Після цього у внутрішню 
різьбу 4 втулки 3 загвинчується кінець ведучого 
вала 1 з зовнішньою різьбою 5 до упору в торець 
веденого вала 2. При обертанні ведучого вала 1 
його кінець ще більше загвинчується у втулку З, 
щільніше притискуючись своїм торцем до торця 
веденого вала 2. За рахунок сил тертя, що вини-
кають в зоні притиску торців валів та сил пружності 
різьбових з'єднань кінців валів 1,2 з втулкою 3 
здійснюється подальша передача крутного момен-
ту від ведучого вала 1 до веденого вала 2. Запро-
поноване з'єднання валів працездатне лише при 
умові нереверсивного їх обертання, що має місце 
в багатьох типах машин. 
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