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(57) Спосіб місцевого зміцнення сталевих дета-

лей, який полягає в обробці на резонансних ко-
ливаннях із застосуванням поверхнево-активних 
речовин, який відрізняється тим, що на поверх-

ню деталі безпосередньо перед вібраційною об-
робкою наноситься поверхнево-активна речови-
на, при цьому обробка триває 5-7 хвилин. 

 
 

 

 

 
 
 

Корисна модель відноситься до галузі техні-
ки, а саме до технології зміцнювальної обробки 
деталей і може бути використана для зміцнення 
робочих поверхонь деталей машин. 

Відомий спосіб зміцнення сталевих деталей, 
згідно з яким зміцнювання відбувається шляхом 
локального віброударного пластичного деформу-
вання [1]. 

Відомий також, обраний як прототип, спосіб 
зміцнення сталевих деталей, згідно з яким зміц-
нювання відбувається шляхом ультразвукової 
обробки з нанесенням поверхнево-активних ре-
човин [2]. 

Загальними суттєвими ознаками відомого 
способу і того, що заявляється, є обробка на ре-
зонансних коливаннях із застосуванням поверх-
нево-активних речовин. 

Недоліком цього способу є те, що тривалість 
обробки деталей перевищує тривалість зміцню-
вання поверхонь в порівнянні зі способом вібра-
ційної обробки разом з нанесенням поверхнево-
активних речовин. 

В основу корисної моделі поставлена задача 
місцевого зміцнення сталевих деталей шляхом 
використання вібраційної обробки водночас з 
нанесенням поверхнево-активних речовин для 
отримання необхідної якості робочої поверхні. 

Поставлена задача вирішується тим, що у 
способі місцевого зміцнення сталевих деталей, 
що включає вібраційну обробку разом з нанесен-

ням поверхнево-активних речовин, за допомогою 
резонансних коливань врівноважує структуру та 
підвищує поверхневу твердість деталі. 

Зміцнення поверхонь сталевих деталей шля-
хом одночасної вібраційної обробки і нанесенням 
поверхнево-активних речовин приводить до збі-
льшення твердості поверхні, в наслідок чого під-
вищується термін служби зміцненої деталі. 

Заявлений спосіб здійснюється таким чином. 
На деталь наноситься поверхнево-активна 

речовина. Слідом, крізь п’єзодатчики, які розмі-
щенні з обох боків деталі один напроти одного, 
на неї подаються резонансні коливання і таким 
чином деталь обробляється 5-7 хвилин. В ре-
зультаті врівноважується структура деталі та під-
вищується твердість поверхневого шару. Регу-
лювання резонансної частоти, терміна обробки 
деталі та вибір тієї чи іншої поверхнево-активної 
речовини дає можливість керувати якістю повер-
хні деталі, що оброблюється. 
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