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(57) Касетна установка для формування залізобе-

тонних шпал, що містить раму, форми для шпал, 
віброопори, віброзбуджувач із електродвигуном, 
парову сорочку, кожух, яка відрізняється тим, що 

вона має привантажувач, споряджений траверсою 
з вухом. 

 
 

 
Корисна модель належить до галузі залізобе-

тонного виробництва, зокрема залізобетонних 
шпал. 

Прототипом корисної моделі є установка для 
виготовлення залізничних залізобетонних шпал 
(UA 54762 U) [1], яка містить раму, форми для 
шпал, віброопори, віброзбуджувач з електродви-
гуном, парову сорочку, кожух. До недоліків цієї 
установки слід віднести відсутність касетного при-
вантажувача з траверсою з вухом. 

Задача корисної моделі - прискорення вигото-
влення, зниження трудоємності, покращення якос-
ті виробів, підвищення ефективності, автоматиза-
ція й зручне використання при експлуатації. 

Суть корисної моделі полягає в тому, що для 
прискорення виготовлення шпал застосовується 
привантажувач, який дозволить робити одночасно 
велику кількість отворів із великою точністю, що 
підвищить якість залізничних залізобетонних 
шпал. Така конструкція буде дешевшою, ніж ана-
лог, за рахунок зменшення металоємності. Вона 
матиме суттєві переваги: збільшення випуску про-
дукції, зменшення витрат на електроенергію і ав-
томатизація виробництва. 

На фіг. 1 показана касетна установка для фо-
рмування залізобетонних шпал. 

На фіг. 2 показано поперечний переріз касет-
ної установки для формування залізобетонних 
шпал за А-А. 

У касетній установці для формування залізо-
бетонних шпал міститься привантажувач із пусто-
тоутворювачами, який тримається на вушках 9. На 
привантажувачі також є напрямні 7. Привантажу-
вач із пустотоутворювачами рухається в напрямку 

форми з бетоном 3, в якому встановлена армату-
ра 4, яка заздалегідь напружена. 

На фіг. 3 показана будова і принцип роботи 
замка в момент притиску шайби: 10 - штовхач; 12 - 
пружна шайба; 11 - еластичний матеріал; 8 - на-
правляючий болт; 13 - конічний пуансон. 

Установка включає багатомісну форму 3 з ук-
ладеними на робочу поверхню піддона еластич-
ними прокладками 5, привантажувач 1 (заповню-
вачем якого є бетон) із закріпленими на ньому 
пустотоутворювачами 2, кожний із яких виконаний 
складовим із штовхачем 10, та пружною шайбою 
(шайба має фаски для входу в бетон із меншим 
опором) 12 і пов'язаного з ним рухомо через елас-
тичний матеріал (наприклад, полістирол, гума то-
що) 11 за допомогою направляючих болтів 8 коні-
чного пуансона 13. На торцях форми 3 закріплені 
направляючі втулки 14, а на торцях привантажу-
вача 1 встановлені направляючі штирі 7. Пустото-
утворювачі 2 закріплені на привантажувачі 1 бол-
тами. Парова сорочка 6, траверса 16, вухо 15. 

Установка працює таким чином. 
У форму 3 укладають і ущільнюють бетонну 

суміш. За допомогою траверси 16 у форму опус-
кають привантажувач 1 з пустотоутворювачем 2, з 
шайбами 12. Точне розташування пустотоутворю-
вачів забезпечується штирями 7, розміщеними в 
направляючих втулках 14. При опусканні пустотоу-
творювачів 2 пуансони 13 розсовують бетон, при 
цьому контактують з поверхнею шайб 12, надітих 
на еластичні матеріали 11, і проштовхують їх 
углиб бетону. На контакті пуансонів 13 з еластич-
ними прокладками 5 еластичні матеріали 11 одер-
жують стискаюче зусилля від маси привантажува-
ча 1, під дією якого розширяються й утримують на 
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собі шайби 12. Після закінчення ущільнення бе-
тонної суміші привантажувач 1 піднімають і наван-
таження з еластичного матеріалу 11 знімається, 
внаслідок чого вони займають початкове поло-
ження, а сталеві шайби 12 залишаються в бетоні 
на заданій глибині. При витяганні пустотоутворю-
вача в шпалі утворюються отвори. Оскільки ці 
отвори проходять на всю висоту шпал, то необхід-
но їх частково заглушити, для чого одночасно зі 
шпалами формують пробки, які вставляють в 
отвори шпал. Після формування у форми подають 
пару через парову сорочку 6. Траверса 16 споря-

джена вухом 15, що дозволяє використання будь-
якої підйомної техніки. 

Корисна модель показала при експерименті: 
збільшення продуктивності виготовлення, змен-
шення собівартості залізобетонних шпал та зруч-
ність при експлуатації. 

Джерела інформації: 
Пат. України № 54762. Установка для виготов-

лення залізничних залізобетонних шпал / М.П. 
Нестеренко, П.О. Молчанов; держ. департамент 
інтелектуальної власності. - К., 2010. 
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