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(57) З'єднання деталі з валом, що включає вал з 

робочою поверхнею та деталь, що має внутрішню 
поверхню, встановлену на валу, яке відрізняєть-
ся тим, що додатково обладнане щонайменше 

двома циліндричними роликами, а внутрішня по-
верхня деталі має щонайменше два фігурні пази, 
причому циліндричні ролики встановлені на робо-
чій поверхні вала і в фігурних пазах. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до загального ма-
шинобудування, а саме до з'єднання деталі з ва-
лом. 

Відоме з'єднання деталі з валом, що містить 
вал з робочою поверхнею та деталь, що має внут-
рішню поверхню, встановлену на валу [Гузенков 
П.Г. Детали машин. - М.: Высшая школа, 1982. - 
С. 208, рис. 12.31]. З'єднання деталі з валом здій-
снюється за допомогою шпонки. Наявність на ро-
бочій поверхні вала та деталі пазів, необхідних 
для встановлення шпонки, послаблюють вал та 
деталь, що призводить до зниження надійності та 
довговічності роботи з'єднання. 

Відоме також з'єднання деталі з валом, що мі-
стить вал з робочою поверхнею та деталь, що має 
внутрішню поверхню, встановлену на валу [Хом'як 
О.М., Ловейкіна C.O. З'єднання деталей машин. - 
К.: КНУТД, 2002. - С. 56, рис. 7.7]. Деталь на внут-
рішній поверхні містить шліцьові пази, за допомо-
гою яких відбувається з'єднання її зі шліцами вала. 
Наявність у деталі шліцьових пазів та значних 
концентрацій напружень в зоні з'єднання, зумов-
лених їх наявністю, знижує довговічність роботи 
з'єднання. 

Таким чином, в основу корисної моделі поста-
влена задача створити таку конструкцію з'єднання 
деталі з валом, в якій введенням нових елементів 
та їх зв'язків забезпечилось би підвищення довго-
вічності роботи з'єднання. 

Поставлена задача вирішена тим, що з'єднан-
ня деталі з валом, що включає вал з робочою по-
верхнею та деталь, що має внутрішню поверхню, 
встановлену на валу, згідно з корисною моделлю, 
додатково обладнане щонайменше двома цилінд-

ричними роликами, а внутрішня поверхня деталі 
має щонайменше два фігурні пази, причому цилін-
дричні ролики встановлені на робочій поверхні 
вала і в фігурних пазах. 

Додаткове введення щонайменше двох цилін-
дричних роликів та виконання внутрішньої поверх-
ні деталі з щонайменше двома фігурними пазами, 
причому циліндричні ролики встановлені на робо-
чій поверхні вала і в фігурних пазах, дозволяє 
здійснити з'єднання деталі з валом без послаб-
лення робочої поверхні вала, що забезпечує під-
вищення довговічності роботи з'єднання. 

На фіг.1 представлена схема з'єднання деталі 
з валом. На фіг.2 представлено розріз А-А з'єд-
нання деталі з валом. 

З'єднання деталі з валом містить вал 1 з ро-
бочою поверхнею 2, деталь 3 з внутрішньою пове-
рхнею 4, встановлену на валу 1, та два, як прик-
лад, циліндричні ролики 5, 6, встановлені на 
робочій поверхні 2 вала 1 у зоні внутрішньої пове-
рхні деталі 3, причому у зоні внутрішньої поверхні 
деталі виконано два фігурні пази 7, 8, в яких і 
встановлені циліндричні ролики 5, 6. 

З'єднання деталі з валом здійснюється та пра-
цює таким чином. При нерухомому валу 1 на його 
робочу поверхню 2 надівається деталь 3. В фігурні 
пази 7,8 внутрішньої поверхні 4 деталі 3 встанов-
люються циліндричні ролики 5, 6 та обмежувачі їх 
осьового зміщення (на фіг.1, 2 не показані). При 
обертанні вала 1 проти годинникової стрілки (згід-
но з фіг.2) за рахунок сил тертя відбувається за-
клинювання циліндричних роликів 5, 6 в фігурних 
пазах 7, 8 відповідно, що зумовлює з'єднання вала 
1 з деталлю 3 (ефект обгінної муфти). Виготов-
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лення у зоні внутрішньої поверхні деталі фігурних 
пазів не являє собою технологічної проблеми і 
може бути здійснено, наприклад, протяжкою. 

Слід відмітити, що запропоноване з'єднання 
деталі з валом працездатне лише для нереверси-

вного режиму його роботи, що має місце в бага-
тьох типах машин і механізмів, зокрема в машинах 
легкої промисловості. 
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