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(57) Клин в'язальної машини, що містить корпус з 
робочою поверхнею, який відрізняється тим, що 

робоча поверхня виконана у вигляді знімного еле-
мента з виступом у вигляді "ластівчина хвоста", а 
корпус має паз, профіль якого є відповідним ви-
ступу знімного елемента. 

 
 

 
Корисна модель належить до області трикота-

жного машинобудування, а саме до клинів в'яза-
льних машин. 

Відомий клин в'язальної машини, що містить 
корпус з робочою поверхнею (Гарбарук В.Н. Прое-
ктирование трикотажных машин. - Л.: Машиност-
роение, 1980, с. 165, рис. 10.5). Особливістю ро-
боти клина в'язальної машин є значні динамічні 
навантаження в зоні взаємодії голок з робочою 
поверхнею клина (Піпа Б.Ф. Динаміка механізмів 
в'язання круглов'язальних машин. - К: КНУТД, 
2008. - 416 с.), що викликає значні контактні на-
пруження в зоні їх взаємодії і призводить, як на-
слідок, до зниження довговічності роботи клина і 
в'язальної машини в цілому. З метою підвищення 
довговічності роботи клинів в'язальних машин їх 
виготовляють з високоякісних дорогих сталей, зок-
рема сталі ШХ 15, що зумовлює високу собівар-
тість виготовлення клинів. 

Таким чином в основу корисної моделі постав-
лена задача створити таку конструкцію клина в'я-
зальної машини, в якій новим виконанням його 
елементів та їх зв'язків забезпечилось би знижен-
ня собівартості виготовлення клина в'язальної 
машини та підвищення довговічності його роботи. 

Поставлена задача вирішена тим, що в клині 
в'язальної машини, що містить корпус з робочою 
поверхнею, згідно з корисною моделлю, робоча 
поверхня виконана у вигляді знімного елемента з 
виступом у вигляді «ластівчина хвоста», а корпус 
має паз, профіль якого є відповідним виступу зні-
много елемента. 

Виконання робочої поверхні клина у вигляді 
знімного елемента, з виступом у вигляді «ластів-
чина хвоста», та виконання корпусу з пазом, про-

філь якого є відповідним виступу знімного елемен-
та, що встановлюється на корпусі з можливістю 
його знімання, дозволяє зменшити витрату висо-
коякісних дорогих сталей на виготовлення клина (з 
високоякісної сталі виготовляється лише робоча 
поверхня, а корпус виготовляється з дешевих ни-
зьковуглецевих сталей, наприклад сталі Ст. 5) та 
підвищити довговічність роботи клина. 

На фіг. 1 представлено загальний вид клина 
в'язальної машини.  

На фіг. 2 представлено розріз А - А клина в'я-
зальної машини. 

Клин в'язальної машини містить корпус 1 з ро-
бочою поверхнею 2, причому робоча поверхня 
виконана у вигляді знімного елемента 3, встанов-
леного в корпусі 1 з можливістю його знімання. З 
цією метою знімний елемент 3 має виступ 4, вико-
наний у вигляді "ластівчина хвоста", а корпус 1 
має паз 5 відповідного профілю. Корпус 1 клина 
містить також два отвори 6, 7, за допомогою яких 
він кріпиться до блока в'язальної системи (на фіг. 
1, 2 не показані). 

Принцип роботи клина такий. При вмиканні, 
наприклад, круглов'язальної машини голки, вста-
новлені в голковому циліндрі механізму в'язання 
(на фіг. 1, 2 не показані), починають обертатися. 
При цьому голки, зустрічаючи на своєму шляху 
робочу поверхню 2, взаємодіють з нею, піднімаю-
чись вгору (згідно з фіг. 1, 2), що забезпечує здійс-
нення процесу петлетворення, необхідного для 
одержання трикотажного полотна. При зношенні 
робочої поверхні 2, зумовленої взаємодією з нею 
голок, знімний елемент 3 виймається переміщен-
ням виступу 4 в пазу 5 із корпусу 1 і замінюється 
новим. Корпус, як неушкоджений в процесі експлу-
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атації в'язальної машини, не міняється, що забез-
печує підвищення довговічності роботи клина. 

Використання запропонованої конструкції кли-
на в'язальної машини дозволяє знизити собівар-

тість виготовлення клина в'язальної машини та 
підвищити довговічність його роботи. 
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