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(57) Спосіб інтравазальної корекції клапанної не-

достатності глибоких вен нижніх кінцівок, що вклю-
чає пластику стулок клапана шляхом виконання 
повздовжньої венотомії через комісури, який від-
різняється тим, що накладають n подібні шви по 

периметру комісури стулок при цьому довжина їх 
та кількість n подібних швів повинна відповідати 
просвіту (мм) між стулками, при їх недостатності - 
поділити на кількість швів та розрахувати їх дов-
жину, відстань між швами повинна бути однако-
вою, при зав'язуванні швів проходить звуження 
вени, при цьому стулки змикаються. 

 
 

 
Корисна модель належить до медицини, зок-

рема до судинної хірургії, і може бути використана 
при лікуванні клапанної недостатності глибоких 
вен нижніх кінцівок. 

Відомий спосіб пластики стулок клапана шля-
хом виконання повздовжньої венотомії через комі-
сури [1]. 

Недоліком відомого способу є недостатня клі-
нічна обґрунтованісь, що випливає зі створення 
деформації стулок при накладанні судинних швів, 
що може призвести до порушення змикання стулок 
венозного клапана. 

В основу корисної моделі поставлена задача 
вдосконалити відомий спосіб шляхом введення 
нової технологічної дії, яка направлена на звужен-
ня просвіту глибоких вен шляхом накладання n 
подібних швів, накладають n подібні шви по пери-
метру комісури стулок, при цьому довжина їх та 
кількість n подібних швів повинна відповідати про-
світу (мм) між стулками, при їх недостатності - по-
ділити на кількість швів та розрахувати їх довжину, 
відстань між швами повинна бути однаковою, при 
зав'язуванні швів проходить звуження вени, при 
цьому стулки змикаються. 

Спосіб здійснюють наступним чином: викону-
ють виділення глибокої вени нижньої кінцівки з 

наступною венотомією в ділянці синуса клапана, 
над однією із стулок до основи клапана наклада-
ють n подібні шви по периметру комісури стулок, 
при цьому довжина їх та кількість n подібних швів 
повинна відповідати просвіту (мм) між стулками, 
при їх недостатності - поділити на кількість швів та 
розрахувати довжину n подібних швів, відстань між 
швами повинна бути однаковою, при зав'язуванні 
швів проходить звуження вени, при якому стулки 
змикаються, накладають шви № 7,0 - № 8,0 атра-
вматичними, нерозсмоктуючими нитками. 

На кресленні: 1 - передня стінка глибоких вен 
нижніх кінцівок, 2 - внутрішня стінка глибоких вен 
нижніх кінцівок, 3 - напрям протікання венозної 
крові, 4 - ліва стулка венозного клапана глибоких 
вен нижніх кінцівок, 5 - права стулка венозного 
клапана глибоких вен нижніх кінцівок, 6 - n подібні 
шви по периметру комісури, 7 - комісури стулок. 

Таким чином, запропонований спосіб забезпе-
чує більш високу, порівняно із способом-
прототипом, клінічну ефективність використання 
при лікуванні клапанної недостатності, клапанної 
недостатності глибоких вен нижніх кінцівок. 

Джерело інформації, яке слід взяти до уваги: 
1. Kistner R. L. Surgicil repair of venous valve. 

Straub Clin Proc 1968: 24: 41-43. 
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