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СИТЕТ 
(57) Пристрій для визначення розклинювальної дії 

мастильних матеріалів, що містить стакан з роз-

міщеним в ньому стовпом куль, блок лінійно змі-
нюваного навантаження (розвантаження), вхід 
якого підключений до ЕОМ, блок вимірювання 
пружних деформацій стовпа сухих і змащених ма-
стильним матеріалом, що випробовується, вихід 
якого підключено до ЕОМ, яка за заданою програ-
мою керує блоком навантаження (розвантаження) 
і аналізує результати випробувань, подаючи їх у 
вигляді діаграм пружного деформування стовпа 
сухих і змащених куль, який відрізняється тим, 

що стакан виконаний з трьома рівномірно впресо-
ваними в його тіло циліндричними напрямними. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до галузі випробу-
вань мастильних матеріалів і може бути застосо-
вана в галузях, які займаються розробкою нових 
мастильних матеріалів та присадок до них і моні-
торингом їх властивостей в процесі експлуатації. 

Відомий пристрій для визначення показника 
мастильної здатності мастильних матеріалів в 
граничних умовах [1], що містить стакан з розмі-
щеним в ньому стовпом куль, механізм наванта-
ження (механізм важільного типу, навантаження 
ступеневе) і засіб вимірювання деформацій стовпа 
куль (індикатор годинникового типу). 

До причин, які перешкоджають одержанню по-
трібного технічного результату з використанням 
цього пристрою, слід віднести такі: 

- недостатня продуктивність випробувань, по-
в'язана зі ступеневим навантаженням і вимірю-
ваннями; 

- неможливість оцінювання розклинювальної 
дії мастильних матеріалів як однієї із складових 
властивості мастильних матеріалів, яка має важ-
ливе значення при розробці нових мастильних 
матеріалів та присадок до них, змащуванні значної 
кількості трибоелементів, які працюють в умовах 
граничного мащення. 

Найбільш близьким за технічною суттю та су-
купністю ознак до корисної моделі, яка заявляєть-
ся, є пристрій для визначення розклинювальної дії 
мастильних матеріалів, вибраний як прототип [2], 
який містить стакан з розміщеним в ньому стовпом 

куль, механізм лінійно змінюваного навантаження 
(розвантаження), засіб вимірювання пружних де-
формацій стовпа куль, блок навантаження (розва-
нтаження), блок вимірювання пружних деформацій 
стовпа сухих і змащених мастильним матеріалом, 
який випробовується, які підключені до ЕОМ, яка 
за заданою програмою керує блоком навантажен-
ня (розвантаження) і аналізує результати випро-
бувань, подаючи їх у вигляді діаграм пружного 
деформування стовпа сухих і змащених куль. 

До недоліків цього способу слід віднести те, 
що існують неточності в центруванні стовпа куль і 
його деформуванні, які виникають внаслідок кон-
тактування куль з внутрішньою циліндричною по-
верхнею стакана номінально по колу. 

В основу корисної моделі, що заявляється, по-
ставлено задачу удосконалення пристрою для 
визначення розклинювальної дії мастильних мате-
ріалів шляхом зміни конструкції стакана з розмі-
щеним в ньому стовпом куль. 

Поставлена задача вирішується тим, що в 
пристрої для визначення розклинювальної дії мас-
тильних матеріалів, який містить стакан з розмі-
щеним в ньому стовпом куль, блок лінійно зміню-
ваного навантаження (розвантаження), блок 
вимірювання пружних деформацій стовпа сухих і 
змащених мастильним матеріалом, який випробо-
вується, які підключені до ЕОМ, яка за заданою 
програмою керує блоком навантаження (розван-
таження) і аналізує результати випробувань, по-
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даючи їх у вигляді діаграм пружного деформуван-
ня стовпа сухих і змащених куль, згідно з корисною 
моделлю, стакан виконаний з трьома рівномірно 
впресованими в його тіло циліндричними напрям-
ними. 

Причинно-наслідковий зв'язок між сукупністю 
ознак, що заявляються, та технічним результат 
атом полягає у такому. Саме завдяки тому, що 
стакан виконаний з трьома рівномірно впресова-
ними в його тіло циліндричними напрямними, кулі 
контактують з ними в трьох точках, що підвищує 
точність центрування стовпа куль і його деформу-
вання. 

Суть корисної моделі пояснюється креслення-
ми, де зображені: 

на Фіг.1 - спрощена структурна схема при-
строю для визначення розклинювальної дії масти-
льних матеріалів і конструктивне виконання стака-
на з розміщеним в ньому стовпом куль (переріз 
АА); 

на Фіг.2 - переріз стакана ББ. 
Пристрій для визначення розклинювальної дії 

мастильних матеріалів містить, як показано на 
Фіг.1 і 2, стакан 1 з трьома рівномірно впресова-
ними в його тіло циліндричними напрямними 2, з 
якими контактує стовп куль 3, блок лінійно зміню-
ваного навантаження (розвантаження) 4, блок ви-
мірювання пружних деформацій стовпа сухих і 
змащених мастильним матеріалом, який випробо-
вується, 5, які підключені до ЕОМ 6, яка за зада-
ною програмою керує блоком навантаження (роз-
вантаження) і аналізує результати випробувань, 
подаючи їх у вигляді діаграм пружного деформу-
вання стовпа сухих і змащених куль. 

Пристрій для визначення розклинювальної дії 
мастильних матеріалів працює наступним чином. 

В стакан 1 з трьома рівномірно впресованими 
в його тіло циліндричними напрямними 2 вміщу-
ють стовп куль, які, контактуючи з напрямними в 
трьох точках, центруються одна відносно інших і 
відносно штока, який передає лінійно змінюване 
навантаження Р від блока лінійно змінюваного 
навантаження (розвантаження) 4. Деформації сто-
впа куль сприймаються блоком вимірювання пру-
жних деформацій стовпа сухих і змащених масти-
льним матеріалом, який випробовується, куль 5. 
Вхід блока 4 і вихід блока 5 підключені до ЕОМ 6, 
яка за заданою програмою керує блоком 4 і аналі-
зує результати випробувань, які поступають від 
блока 5, подаючи їх у вигляді діаграм пружного 
деформування стовпа сухих і змащених куль. 

Проведені на заявленому пристрої випробу-
вання ряду мастильних матеріалів, які використо-
вуються в транспортних засобах автомобільного і 
повітряного транспорту, при моніторингу зміни їх 
властивостей в залежності від напрацювання по-
казали більшу стабільність і точність у порівнянні з 
результатами, одержаними при використанні при-
строю-прототипу. 
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