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(72) Сокуренко Анатолій Валентинович, Шеремет
Володимир Олександрович, Донсков Євгеній Гав-
рилович, Ільченко Володимир Іванович, Лялюк
Віталій Павлович, Кекух Анатолій Володимирович,
Орел Григорій Іванович, Костенко Георгій Петро-
вич, Артеменко Дмитро Гаврилович
(73) КРИВОРІЗЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ ГІРНИЧО-
МЕТАЛУРГІЙНИЙ КОМБІНАТ "КРИВОРІЖСТАЛЬ"
(57) Завантажувальний пристрій доменної печі, що
містить приймальну воронку, розподільник шихти і
малий конус, чашу і великий конус, підвішений на

штанзі, звязанш з приводами вертикального пе-
реміщення і повороту конуса, який відрізняється
тим, що великий конус в основі обладнаний неру-
хомими секторами, що чергуються з поворотними
лотками довжиною, яка дорівнює 1/4-1/3 довжини
твірної великого конуса, причому кожен лоток по-
критий зносостійким матеріалом із зовнішньої і
внутрішньої сторін, а осі повороту лотків розташо-
вані на кронштейнах, жорстко закріплених на
внутрішній поверхні нерухомих секторів великого
конуса, при цьому привід обертання лотків навко-
ло своєї осі обладнаний закріпленим на верти-
кальній штанзі диском, що вільно зв'язаний тягами
з кожним із лотків

Винахід відноситься до області чорної мета-
лурги, зокрема до доменного виробництва, а саме
до устаткування для завантаження доменної печі

Відомий завантажувальний пристрій доменної
печі, що містить прийомну воронку, розподільник
шихти і малий конус, чашу і великий конус, підві-
шений на штанзі, зв'язаній з приводами вертика-
льного переміщення і повороту конуса [1, с 365-
367]

Недоліком двоконусного завантажувального
пристрою є те, що він не дозволяє напряму розпо-
діляти шихтові матеріали по радіусу колошника
печі (це роблять зміною циклів прямих і зворотних
подач, рівня засипки, маси подачі), а також те, що
він не дозволяє робити зосереджене завантажен-
ня коксу в осьову зону колошника доменної печі,
що має велике значення в існуючих шихтових
умовах, коли якість залізовмісних матеріалів і кок-
су низька

Ставиться задача збільшення продуктивності
доменної печі і зниження витрати коксу за рахунок
розширення можливостей керування розподілом
матеріалів по радіусу колошника печі типовим
двоконусним завантажувальним пристроєм, шля-
хом надання йому додаткових властивостей лот-
кового завантажувального пристрою

Поставлена задача досягається тим, що зава-
нтажувальний пристрій доменної печі, що містить

прийомну воронку, розподільник шихти і малий
конус, чашу і великий конус, підвішений на штанзі,
зв'язаній з приводами вертикального переміщення
і повороту конусу, має ІСТОТНІ ВІДМІННОСТІ, ЯКІ поля-
гають утім, що великий конус в основі обладнаний
нерухомими секторами, що чергуються з поворот-
ними лотками довжиною 1/4-1/3 довжини утворю-
ючої великого конуса, причому кожен лоток покри-
тий зносостійким матеріалом із зовнішньої і внут-
рішньої сторін, а ВІСІ повороту лотків розташовані
на кронштейнах, жорстко закріплених на внутрі-
шній поверхні нерухомих секторів великого конуса,
при цьому привід обертання лотків навколо своєї
ВІСІ обладнаний закріпленим на вертикальній шта-
нзі диском, що вільно зв'язаний тягами з кожним з
лотків

На фіг 1 зображений загальний вид заванта-
жувального пристрою доменної печі, на фіг 2 - ве-
ликий конус у розрізі, на фіг 3 - те ж, вид зверху

Завантажувальний пристрій доменної печі
містить прийомну воронку 1, розподільник шихти 2
(наприклад, пелюстковий), малий конус 3, чашу 4 і
великий конус 5 Малий 3 і великий 5 конуси
підвішені на штангах 6 і 7, що зв'язані з приводами
переміщення 8 і повороту 9 великого конуса 5
(привід переміщення малого конуса 3 на фігурах
не показаний) Великий конус 5 у своїй основі об-
ладнаний нерухомими секторами 10, що чергу-

со
00
о
(О



60832
ються з рухливими поворотними лотками 11. Дов-
жина поворотних лотків 11 дорівнює 1/4 і 1/3 дов-
жини утворюючої великого конуса 5 (приведені
межі довжини поворотних лотків 11 забезпечують
подачу коксу в центр колошника для печей різного
об'єму). Кожен поворотний лоток 11 покритий зно-
состійким матеріалом із двох сторін - зовнішньої і
внутрішньої (обидві сторони поворотних лотків 11
є робочими). Вісі 12 повороту лотків 11 розташо-
вані на кронштейнах 13, жорстко закріплених на
внутрішній поверхні нерухомих секторів 10 велико-
го конуса 5. Привід 14 обертання лотків 11 навко-
ло своєї вісі обладнаний закріпленим на верти-
кальній штанзі 15 диском 16, що вільно зв'язаний
тягами 17 з кожним з поворотних лотків 11.

Завантажувальний пристрій доменної печі
працює в такий спосіб. Шихтові матеріали (агло-
мерат, окатиші, кокс і добавки) подають, наприк-
лад, скіпами в прийомну воронку 1. З прийомної
воронки 1 через розподільник шихти 2 порції ма-
теріалів надходять на малий конус 3 і далі, після
його відкриття, на великий конус 5. На великому
конусі збирається подача, що після відкриття ве-
ликого конуса 5 зсипається в піч у виді кільця
ближче до стінок колошника печі. У циклі заванта-
ження печі передбачається подача дози коксу
безпосередньо в центр колошника печі, для чого
на великому конусі 5 збирають один чи два скіпи

коксу. За допомогою приводу 14 і штанги 15
піднімають диск 16 у верхнє (крайнє) положення,
при цьому тяги 17 переміщують поворотні лотки 11
з положення, коли вони були утворюючими вели-
кого конуса 5, у положення, коли вони, обернув-
шись на кут до 90°, створюють своєю внутрішньою
стороною направляючі, що змінють рух коксу з
периферійного на центральний, за рахунок чого
кокс подається прямо в центр колошника печі.
Після завантаження дози коксу в центр колошника
печі поворотні лотки 11 за допомогою приводу 14,
штанги 15, диска 16 і тяг 17 повертаються у
вихідне положення, утворюючи звичайну поверх-
ню великого конуса 5.

Завантажувальний пристрій доменної печі за-
пропонованої конструкції розширює можливості
типового двоконусного засипного апарата, шляхом
додання йому властивостей лоткового завантажу-
вального пристрою, за рахунок додаткових мож-
ливостей керування розподілом матеріалів по ра-
діусу колошника печі, що забезпечить рівний хід
печі, знизить витрату коксу і підвищить продуктив-
ність печі.
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