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(57) Гайка, що виконана у вигляді суцільної деталі, 

що містить робочу, переважно шестигранної фор-
ми, та допоміжну циліндричну частини, розташо-
вані одна на іншій співвісно, всередині яких вико-
нана різьба, яка відрізняється тим, що різьба 

допоміжної циліндричної частини має діаметр, 
менший діаметра різьби робочої частини. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до загального ма-
шинобудування, а саме до кріпильних деталей. 

Відома гайка, що виконана у вигляді суцільної 
деталі, яка містить робочу, переважно шестигран-
ної форми, частину, всередині якої виконана різь-
ба (ГОСТ 5915-70). Відома гайка не дозволяє за-
безпечити стопоріння відносно деталі, на яку вона 
нагвинчується, наприклад болт, що призводить до 
зниження можливості її широкого використання 
гайки. 

Відома також гайка, що виконана у вигляді су-
цільної деталі, яка містить робочу, переважно ше-
стигранної форми, та допоміжну циліндричну час-
тини з радіальними пазами, розташовані одна на 
іншій співвісно, всередині яких виконана різьба 
(Гайка корончата, ГОСТ 5918-73 - виконання 2). За 
допомогою радіальних пазів в допоміжній цилінд-
ричній частині здійснюється стопоріння гайки від-
носно болта. При цьому в стержні болта викону-
ються отвори, які при зборці суміщаються з 
радіальними пазами допоміжної циліндричної час-
тини гайки і в них встановлюється допоміжна крі-
пильна деталь - шплінт. Таке рішення забезпечує 
стопоріння гайки відносно болта, але знижує мож-
ливості застосування такої гайки. 

Таким чином в основу корисної моделі покла-
дена задача створити таку гайку, в якій зміною 
параметрів забезпечується розширення її асорти-
менту. 

Поставлена задача вирішена тим, що в гайці, 
виконаній у вигляді суцільної деталі, що містить 
робочу, переважно шестигранної форми, та допо-
міжну циліндричну частини з радіальними пазами, 
розташовані одна на іншій співвісно, всередині 
яких виконана різьба і, згідно з корисної моделі, 

різьба допоміжної циліндричної частини має діа-
метр, менший діаметра різьби робочої частини. 

Виконання різьби допоміжної циліндричної ча-
стини діаметром, меншим діаметра різьби робочої 
частини, з можливістю обтиснення допоміжної 
циліндричної частини, дозволяє здійснити надійне 
стопоріння гайки відносно болта, при цьому вна-
слідок пружності матеріалу гайки створюються 
необхідні сили пружності, що зумовлюють надій-
ність обтиску поверхні різьби болта різьбою допо-
міжної циліндричної частини гайки.  

Суть корисної моделі пояснюють креслення. 
На Фіг.1 представлена схема гайки.  
На Фіг.2 представлений вид гайки збоку.  
На Фіг.3 представлена схема гайки, допоміжна 

циліндрична частина якої має пази.  
На Фіг.4 представлений вид гайки, допоміжна 

циліндрична частина якої має пази, збоку. 
Гайка (Фіг.1, 2) виконана у вигляді суцільної 

деталі і містить робочу 1, переважно шестигранної 
форми, та допоміжну циліндричну 2 з проточкою 3 
частини, розташовані одна на іншій співвісно. В 
середині робочої 1 та допоміжної циліндричної 2 
частинах гайки виконана наскрізна різьба 4. Допо-
міжна циліндрична частина гайки 2 має різьбу, 
діаметр якої менший діаметра різьби робочої час-
тини. З метою зменшення жорсткості допоміжної 
циліндричної частини гайка містить проточку 3, а 
також може додатково містити, як варіант, пази 5 
(Фіг.3,4). 

Різьбове з'єднання за допомогою запропоно-
ваної гайки працює таким чином. Гайка своєю 
різьбою 4 нагвинчується на кінець болта (на Фіг.1-
4 не показаний). Після того, як гайка своєю робо-
чою частиною легко нагвинчена на болт при пода-
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льшому обертанні гайки кінець болта вгвинчується 
в різьбу допоміжної циліндричної частини 2 гайки. 
Оскільки діаметри різьби останньої мають менші 
розміри в порівнянні з діаметрами різьби робочої 
частини гайки та болта, різьбі болта для подаль-
шого загвинчування в гайку доводиться деформу-
вати допоміжну циліндричну частину 2 гайки в 

зворотному напрямку (розтягувати її). При цьому 
внаслідок пружності матеріалу гайки створюються 
необхідні сили пружності, що зумовлюють надій-
ність обтиску поверхнею різьби 4 допоміжної цилі-
ндричної частини 2 гайки витків різьби болта, що й 
забезпечує надійність стопоріння гайки відносно 
болта.  
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