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(57) Плоскощілинна екструзійна головка, що
містить верхню й нижню частини корпусу, розта-
шовані з утворенням між ними розплавоводу,
встановлені в розплавоводі повзуни, пристрій пе-
реміщення повзунів у вигляді натискних гвинтів, а
також верхню й нижню губки формувальної
щілини, яка відрізняється тим, що у кожному з
повзунів вздовж формувальної щілини виконано
поперечний отвір, крізь який проходить гнучкий
довгомірний елемент, КІНЦІ якого закріплені на
корпусі

Винахід належить до обладнання для переро-
бки термопластичних матеріалів (полімерів, елас-
томерів та композицій на їх основі), зокрема, до
екструзійного обладнання Винахід може бути ви-
користаний у технологічних ЛІНІЯХ по виготовленню
листових виробів і півфабрикатів

Для випуску листової погонної продукції засто-
совують ПЛОСКОЩІЛИННІ екструзійні головки 3 ме-
тою отримання якісної продукції передбачають
регулювання перерізу вхідної ділянки розплавово-
ду Так, найближчим до винаходу аналогом обра-
но відому плоскощілинну екструзійну головку, що
містить верхню й нижню частини корпусу, що вони
розташовані з утворюванням між ними розплаво-
воду, встановлені в ньому повзуни, пристрій їх
поперечного переміщення у вигляді натискних
гвинтів, а також верхню й нижню губки формува-
льної щілини При цьому кожний з досить вузьких
повзунів споряджено окремим натискним гвинтом
[Басов Н И , Брагинский В А , Казанков Ю В Рас-
чет и конструирование инструмента для изготов-
ления изделий из полимерных материалов — М
Химия, 1991 — С 244, рис 4 18, а) Зазначена
головка має складну конструкцію, крім того, повзу-
ни розташовано у розплавоводі у вигляді нерівно-
мірних сходинок, що веде до нерівномірності ви-
трат розплаву по перерізу потоку, заважає
рівномірному регулюванню переріза розплавовода
натискними гвинтами, тобто негативно впливає на
якість одержаної продукції Окрім того, вказана
конструкція не дозволяє отримувати рівнотовщин-
ні вироби за умов широкого змінення технологіч-

них параметрів
В основу винаходу покладено задачу вдоско-

налення плоскощілинної екструзійної головки, в
якій нове конструктивне виконання повзунів спрос-
тило би конструкцію головки в цілому при гаранто-
ваному забезпеченні достатньо плавної регульо-
ваної ділянки розплавоводу, а отже і продукції
високої якості в широкому діапазоні технологічних
режимів

Поставлена задача вирішується тим, що в
ПЛОСКОЩІЛИННІЙ екструзійній головці, що містить
верхню і нижню частини корпуса, розташовані з
утворенням між ними розплавоводу, встановлено
повзуни, пристрій переміщення повзунів у вигляді
натискних гвинтів, а також верхню і нижню губки
формувальної щілини, згідно з пропонованим ви-
находом новим є те, що у кожному з повзунів
вздовж формувальної щілини виконано попере-
чний отвір, крізь який проходить гнучкий довгомір-
ний елемент, КІНЦІ якого закріплені на корпусі го-
ловки

Наявність у кожному з повзунів поперечного
отвору, крізь який проходить гнучкий довгий еле-
мент (наприклад, трос), КІНЦІ ЯКОГО закріплені на
корпусі, дозволяє зменшити КІЛЬКІСТЬ натискних
гвинтів, тобто точок регулювання (за рахунок з'єд-
нання сусідніх повзунів гнучким довгомірним еле-
ментом), без труднощів розташувати повзуни у
розплавоводі за плавною ЛІНІЄЮ, запобігає помил-
кового їх нерівномірного розміщення при малоква-
ліфікованому обслуговуванні головки Все це веде
до підвищення якості продукції, що виробляється
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Суть винаходу пояснюється кресленнями На

фіг 1 зображено поздовжній розріз головки, на
фіг 2 - вигляд зверху

Плоскощілинна екструзійна головка (фіг 1 і
фіг 2), містить верхню 1 і нижню 2 частини корпусу,
розташовані з утворенням між ними розплавоводу
З, встановлені в ньому повзуни 4, пристрій пере-
міщення повзунів у вигляді натискних гвинтів 5, а
також верхню 6 і нижню 7 губки формувальної щі-
лини 8 У кожному з повзунів 4 виконано попере-
чний отвір 9, крізь який проходить гнучкий довго-
мірний елемент 10, КІНЦІ якого закріплені на
корпусі головки та який виконаний у вигляді ста-
левого тросу

Головка працює таким чином
У розплавовід 3 надходить перероблюваний

матеріал у в'язкотекучому стані Він перерозподі-
ляється повзунами 4 повздовж розплавоводу З
таким чином, щоб рівномірно надходити до всіх
ділянок формуючій щілини 8, де формується лис-
товий виріб або заготовка Особливостями такого
процесу формування є те, що при ЗМІНІ технологі-
чного режиму (температури, витрат перероблюва-

ного матеріалу або його типу) змінюються локаль-
ні витрати матеріалу в кожному перерізі
формуючій щілини 8 Для забезпечення випуску
якісної продукції в цьому випадку виконується ре-
гульовання положень повзунів 4 натискними гвин-
тами 5 За допомогою гнучкого довгомірного еле-
менту 10, що проходить крізь поперечний отвір 9 у
кожному з повзунів 4, останні рівномірно розподі-
ляються у розплавоводі 3 за плавною ЛІНІЄЮ

Закріплення КІНЦІВ елемента 10 можливо вико-
нати жорстко (його подовження здійснюється за
рахунок пружної деформації), або звільняти КІНЦІ
ПІД час регульовання положень повзунів 4 і жорст-
ко фіксувати під час роботи головки (наприклад в
цангах або кулачкових механізмах)

Пропонований винахід нескладний у виготов-
ленні (роботи може бути здійснені як модернізація
при ремонті або при виготовленні нової головки на
традиційному металообробному обладнанні) Його
використання не потребує високої кваліфікації
робітників Він забезпечить одержання високоякіс-
них листових виробів в широкому діапазоні техно-
логічних параметрів
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