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ЗАЙЧЕНКО СТЕФАН ВОЛОДИМИРОВИЧ, ПРИ-
ХОДЬКО ЯРОСЛАВ СЕРГІЙОВИЧ 
(73) КИЇВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 

БУДІВНИЦТВА І АРХІТЕКТУРИ 

(57) Пристрій для формування виробів із бетонних 

сумішей, який включає в себе портал, роздаваль-
ний бункер, горизонтально-рухому раму з ущіль-
нюючими робочими роликами, який відрізняється 

тим, що змінена конструкція роздавального бунке-
ра ущільнення відбувається у двох напрямках за 
рахунок секцій ролика у вигляді зрізаних правиль-
них пірамід. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до машин для 
виробництва будівельних виробів, які використо-
вуються при формуванні залізобетонних виробів 
роликовими агрегатами без вібраційної дії. 

Мета корисної моделі - збільшення продуктив-
ності та покрашення якості виробів. 

Найбільш близьким аналогом, що обраний ав-
торами як прототип, є відомий пристрій (авторське 
свідоцтво СРСР №1212809, кл.В28В 13/02, 1975), 
який складається з подавального бункера, горизо-
нтально-рухомої рами, розподільного бункера, 
всередині якого розташовані ролики, що укочують, 
виконані з секцій: кількох багатогранних і цилінд-
ричної, яка забезпечує остаточну доводку виробу. 

Недоліком даного аналога є те, що відсутнє 
регулювання підсипки та мала площа контакту у 
порівнянні із запропонованим пристроєм. 

У порівнянні з прототипом відмінним суттєвим 
фактором нового пристрою є комбінований ролик, 
який складається із секцій у виді зрізаних прави-
льних багатогранних пірамід та циліндричної, а 
також змінена конструкція роздавального бункера, 
який забезпечує різну висоту підсипки залежно від 
конструкції секцій ролика. Зрізана піраміда забез-
печує захоплення більшого шару підсипки, що 
дасть можливість пришвидшити процес форму-
вання виробів. Ущільнення відбувається у двох 
напрямках відразу: у напрямі руху ролика і у на-
прямі протилежному руху форми. Друга секція має 
також вид зрізаної піраміди з числом граней n2=2n1 
(де n1 - число граней піраміди першої секції) і її 

основа зміщена відносно першої на кут 2n/ , 

що забезпечує зменшення в суміші концентрацій 
напруг, які виникають під ребрами піраміди. 

На фіг.1 схематично показано роликовий фо-
рмуючий агрегат, загальний вид; на фіг.2 - вид А 
на фіг.1 

Пристрій складається з порталу 1 (фіг.1), змо-
нтованому на ньому основному бункеру 2, встано-
влену в направляючі 4 горизонтально-рухому раму 
5 з роздавальним бункером 3, в середині якої на 
загальній осі встановлено робочий орган, який 
складається із секцій 7-9, причому секції 7 та 8 – 
зрізана правильна багатогранна піраміда, секція 9 
- циліндрична. 

На порталі 1 встановлено пружні елементи 10 
та обмежувачі 11, які запобігають викиду суміші за 
межі форми 6 (фіг.2). Горизонтально-рухома рама 
5 має привід від силових гідроциліндрів 12, які 
змонтовані на порталі 1. 

Пристрій працює таким чином. 
Бетонна суміш із основного бункера 2 посту-

пає в роздавальний бункер 3, звідки самопливом 
витікає у форму 6. Бункер має спеціальні виступи 
11, які заходять під ролик і утримують суміш у ме-
жах форми. Горизонтально-рухома рама 5, в якій 
змонтовані ущільнюючі ролики, які складаються з 
секцій 7-9, здійснює зворотно-поступальний рух по 
направляючим 4 над порожнинною форми 6 в на-
прямку, який перпендикулярний осі переміщення 
форми, за допомогою циліндрів 12. Пружні елеме-
нти 10, які стискаються під дією поступального 
руху горизонтально-рухомої рами, при зміні на-
прямку руху допомагають зворотному ходу ущіль-
нюючих роликів. 

 



3 59231 4 
 

 

 

Пристрій встановлюється таким чином, що над 
порожниною форми знаходиться лише частина 
робочого органу. Суміш заповнює при цьому по-
рожнину форми. Коли рівень суміші досягає ниж-
ньої вершини секції - зрізаної піраміди 7 робочого 
органа, який при цьому здійснює зворотно-
поступальний рух, починається взаємодія робочо-
го органа з сумішшю - процес ущільнення. 

По мірі того, як суміш починає віджиматися у 
вільну порожнину форми, включається її рух. Пе-
рша секція робочого ролика 7 захоплює потрібний 
шар підсипки для формування виробу, а наступна 
секція 8, завдяки формі піраміди, ущільнює суміш 
у двох напрямках: по ходу горизонтально-рухомої 
рами та протилежному русі форми. Після цього 
завдяки циліндричній секції 9 відбувається остато-
чна обробка верхньої поверхні і її загладжування. 
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