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(57) 1 Чушка для розкислення сталі алюмінієм,

яка складається з алюмінієвого злитка, на поверх-
ні якого нанесена ізолююча оболонка, яка відріз-
няється тим, що зовнішня поверхня ізолюючої
оболонки виконана у вигляді хвиль, ребер або
граней
2 Чушка за п 1, яка відрізняється тим, що у ви-
гляді хвиль, ребер або граней виконана поверхня
алюмінієвого злитку та уся ізолююча оболонка

Винахід відноситься до галузі чорної металур-
ги та призначень для розкислення та легування
сталі алюмінієм

Відома чушка для розкислення сталі алюміні-
єм, яка складається з алюмінію, утяжчуваного ша-
ром чавуну, розміщеного у середині чушки, а алю-
міній рівномірно розподілень по переферм [1]

До недоліку такої чушки слід віднести те, що
навіть при короткочасній взаємодії алюмінію з оки-
слювальним шлаком під час присадки її у ковш,
відбувається зниження ступені усвошня алюмінію
металом [2]

Відома чушка для розкислення та легування
сталі алюмінієм, яка складається з шару алюмінію
та шарів чавуна, укладених в герметичну оболонку
з металу більшої ЩІЛЬНОСТІ, наприклад, чавуна або
сталі [3] -прототип

Перевагою таких чушек є те, що вони мають
високу ЩІЛЬНІСТЬ 5г/см та більше, внаслідок чого
вони добре занирюються у рідкий метал, а наяв-
ність ізолюючої оболонки виключає контакт алю-
мінію з окислювальним шлаком та атмосферою

У роботі [4] показано, що час нагріву та роз-
плавління феросплаву прямо пропорційно кореню
кубовому з маси кусня та зворотньо пропорційно
тепловому потоку
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q -тепловий поток, вт/м2

а - маса кусня, кг
N - коефіцієнт форми
Виконані нами розрахунки показали, що у роз-

кислювача з рівною поверхнею при товщі ізолюю-

чої оболонки 15мм час його розплавління складає,
примірно, 2хв

В залежності від становища випускаючого
отвіру або летки тривалість випуску плавки з елек-
тропечі або конвертера складає 3-1 Охв

З обліком викладеного, основним недоліком
таких чушек є те, що навіть при відносно невеликій
масі розкислювача тривалість теплового періоду
"час нагріву та розплавління оболонки" може бути
сопоставимо або навіть стати більше тривалості
випуску металу у ковш Ця обставина є причиною
виникнення хімічної неоднорідності та погіршення
якісних показників готового прокату

Ціль винаходу - зменшення тривалості нагріву
та розплавління ізолюючої оболонки

В основу винаходу поставлене завдання удо-
сконалення конструкції відомого розкислювача
шляхом підвищення поверхні контакту розкислю-
вача з рідким розплавом Це призведе до підви-
щення КІЛЬКОСТІ тепла, надходжуючого від рідкого
металу на поверхню розкислювача при збереженні
маси ізолюючої оболонки, що рівноцінно збіль-
шенню теплового потоку

Поставлене завдання досягається за рахунок
того, що зовнішня поверхня ізолюючої оболонки
виконана у вигляді хвиль, ребер або граней

При необхідності у вигляді хвиль, ребер або
граней може бути виконана уся ізолююча оболон-
ка та поверхня алюмінієвого злитка

Коли хвилі, ребра або грані ізолюючої оболон-
ки та поверхні алюмінієвого злитку знаходяться в
противофазі, час розплавління ізолюючої оболон-
ки буде ще меньше

Перевагою розкислювача з хвилястою, ребри-

ю



59212
стою або гранованою поверхнею є те, що він має
значно меншу тривалість розплавління в зрівнянні
з розкислювачем з рівною поверхнею

На кресленні показан загальний вигляд злитку
для розкислення сталі

Креслення Загальний вигляд чушки для роз-
кислення сталі фіг 1 хвилястою, ребристою або
гранованою зовнішньою поверхнею ізолюючої
оболонки, фіг 2 хвилястою, ребристою або грано-
ваною поверхнею алюмінієвого злитка та ізолюю-
чої оболонки

1 - ізолююча оболонка
2 - алюмінієвий злиток Виготовлення розкис-

лювача провадять слідуючим чином
Приклад 1
У ливарну форму з плоскою поверхнею зали-

вають рідкий алюміній, далі отриману відливку
розміщують у ізложницю з хвилястими, ребристи-
ми або гранованими боками та заливають рідкий
чавун, який після затвердіння утворює зовнішню
поверхню ізолюючої оболонки відповідної форми

Приклад 2
У ливарну форму з хвилястими, ребристими

або гранованими боками заливають рідкий алюмі-
ній, далі отриману відливку розміщують у ізложни-
цю з хвилястими, ребристими або гранованими
поверхнями та заливають чавун, після затвердіння

якого чушку розкислювача витягують з ІЗЛОЖНИЦІ
У цьому разі поверхня алюмінієвого злитку та

вся ізолююча оболонка буде мати форму хвиль,
ребер або граней

Виконані нами розрахунки та експерименти
показали, що при товщі ізолюючої оболонки 15мм,
миючій форму хвиль, ребер або граней, час його
розплавління складає, примірно, 1,5 хв , що на
2 - 1 5

— х 100 = 25% менш, ніж для розкислювача з
2

рівною поверхнею
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