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(57) Спосіб виготовлення керамічної цегли-сирцю,
що включає приготування прес-порошку, акти-
вацію в електростатичному високовольтному полі і
формування способом напівсухого пресування,
який відрізняється тим, що перед формуванням
виробів прес-порошок оброблюється в електрич-
ному полі протягом 2,5 3 хвилин з наступними
параметрами

напруженість електричного поля 5 7,5кВ/см
сила струму 10 20цА

Винахід відноситься до будівництва, а саме до
виробництва керамічної цегли способом напівсу-
хого пресування з використанням електричної ак-
тивації сировини

ВІДОМІ способи застосування електроактива-
ційної технології будівельних матеріалів

1 Обробка в постійному електричному полі
бетонних виробів, що були відформовані, протя-
гом 1 10 хвилин для збільшення МІЦНОСТІ бетону,
з наступними параметрами електроактивацм
ЩІЛЬНІСТЬ імпульсного струму 0,2 2мА/см2, трива-
лість імпульсу 0,1 1сек, КІЛЬКІСТЬ імпульсів 5 25

[1]
2 Те саме, параметри електроактивацм ЩІЛЬ-

НІСТЬ імпульсного струму 0,2 2мА/см2, тривалість
імпульсу 0,1 1сек, КІЛЬКІСТЬ імпульсів 1 ЗО, різ-
ниця потенціалів 15 кВ [2]

Недоліком наведених прикладів є велика
ЩІЛЬНІСТЬ імпульсного струму

Найбільш близьким способом є спосіб вигото-
влення прес-порошку, що включає такі операції
подрібнення та змішування глини і негорілої шахт-
ної породи, води і силікату-брили, формування,
сушіння і випал, спочатку здрібнюють спільно 1
15% глини, 7 15% негорілої шахтної породи
1 1,8% силікату-брили від загальної КІЛЬКОСТІ ма-
си [3]

Недоліками даного способу є складність виго-
товлення прес-порошку, збільшена КІЛЬКІСТЬ ком-
понентів шихти

Мета винаходу - підвищення МІЦНОСТІ кераміч-
ної цегли-сирцю, що настає відразу після пресу-

вання, при використанні матеріалів, які застосову-
ються для виготовлення керамічної цегли

Зазначена мета досягається тим, що ВІДПОВІД-
НО до способу приготовления керамічної цегли-
сирцю, що включає виготовлення прес-порошку,
активацію в електростатичному високовольтному
полі і формування керамічної цегли-сирцю спосо-
бом напівсухого пресування, прес-порошок перед
подаванням на прес піддається електроактивацм в
постійному електричному полі з негативним конта-
ктним електродом Схему установки для електро-
активацм наведено на фіг

Приклад " /стають прес-порошок із глини та
ВІДХОДІВ вуглезбагачення у співвідношенні 70% -
30%, ВІДПОВІДНО Вологість прес-порошку стано-
вить 9 11% Виготовлений прес-порошок оброб-
ляється в постійному електричному полі з наступ-
ними параметрами напруженість електричного
поля - 5 7,5кВ/см, сила струму -10 20цА Оброб-
ка проводиться перед пресуванням Тривалість
обробки 2 5 3 хвилини Виготовляють зразки у
формі циліндру діаметром 0,05 м і висотою 0,06 м
Випробування на МІЦНІСТЬ при стиску проводилось
відразу після пресування зразків Результати ви-
пробувань представлено втабл

Фіг Схема установки для електроактивацм ди-
сперсних компонентів будівельних матеріалів та
виробів

1,5- електроди, 2 - прес-порошок, 3 - переми-
кач, 4 - повітряний зазор ДВН - джерело високої
напруги
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Таблиця

№

1

2

3
4
5

Вид обробки прес-
порошку перед пресу-

ванням

Контрольний (без еле-
ктроактивацм)
Активація в високово-
льтному постійному
електричному полі
Те саме
Те саме
Те саме

Параметри електроактивацм

Напруженість елект-
ричного поля, кВ/см

-

7,0

7,5
7,5
7,5

сила струму,
цА

-

15

16
16
16

Тривалість, хв

-

2,5

3,0
3,5
4,0

Середнє значен-
ня МІЦНОСТІ на

стиск серії зраз-
ків, МПа

2,12

2,94

3,09
2,84
2,66

Висновки Використання способу електроакти-
вацм прес-порошку дає можливість підвищити МІЦ-
НІСТЬ цегли-сирцю на 25 46%, зменшити відсоток
браку при перевантаженні цегли-сирцю на ПІЧНІ
вагонетки, а також збільшити ємність пічних ваго-
неток
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