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(57) Фурмений пристрій доменної печі, що містить
кільцевий повітропровід гарячого дуття з патруб-
ками, футерованими вогнетривкою штучною цег-
лою, нерухомі коліна з фланцями, футеровані жа-
роміцною сумішшю, який відрізняється тим, що
нерухомі коліна у верхній частині подовжені на
розмір патрубка кільцевого повітропроводу гаря-
чого дуття та виконані у вигляді єдиних вузлів,
футерованих жароміцною сумішшю

Винахід відноситься до металургійного облад-
нання і може бути використаний для роботи до-
менної печі в металургійній промисловості

Відомий фурмений пристрій [1, 2, 3], який вмі-
щує

кільцевий повітропровід гарячого дуття для
з'єднання з фурменими рукавами,

патрубки /штуцери/, рівномірно розташовані по
колу повітропроводу гарячого дуття та футеровані
вручну вогнетривкою цеглою

До нижніх фланців патрубків крізь асбестове
уплотніння за допомогою болтів приєднуються
нерухомі коліна, футеровані також вручну вогне-
тривкою цеглою

Футерівка патрубків та нерухомих колін вико-
нана із шамотної цегли на полугустий суміші до
металевого корпусу патрубків та має шви, що не
дозволяють знизити знижки тепла, та покращати
умови роботи доменної печі

Крім того, при порушені герметичності стику
між фланцем патрубка та нерухомого коліна у
процесі роботи печі, його ущільнюють приваркою
стальних елементів /прутів/, на що витрачається
ручна праця та час простою печі на ремонті

При повній заміні кільцевого повітропроводу
та фурмених пристроїв після проведення їх конт-
рольного збору, як правило, монтаж їх ведуть роз-
дільно спершу установлюють кільцевий повітро-
провід, а потім монтують нерухомі коліна
фурменого пристрою Це визвано збільшенням
габаритів вузлів кільцевого повітропроводу, патру-
бків з нерухомими колінами, що завдає незруч-
ність при монтажі у стислих умовах ремонту

Найбільш близьким до винаходу по технічній

суті /прототипом/ є фурмений пристрій, футерова-
ний бетоном [4] У цьому фурменому пристрою усі
його елементи, крім кільцевого повітропроводу та
його патрубків /штуцерів/, виконані з жароміцного
бетону механізованим способом у підготовчий до
ремонту доменної печі період

У МІСЦІ стику фланцевого з'єднання патрубка
кільцевого повітропроводу, футерованого вогне-
тривкою цеглою, та нерухомого коліна, футерова-
ного жароміцним бетоном, порушується їх герме-
тичність у процесі роботи доменної печі

Порушенням герметичності стику є наслідком
нерівномірності розподілення температури по то-
вщі футерівки патрубка кільцевого повітропрово-
ду, виконаного штучною вогнетривкою цеглою та
монолітною футерівкою нерухомого коліна, а та-
кож з різним фізико-механічним єством цих футе-
рівок та металевого кожуху, охопленим ним Так,
коефіцієнт ЛІНІЙНОГО розширення вогнетривкої цег-
ли - 0,6 108град, \ жаропрочного бетону - 12 10
8град 1 та сталі - 15,1 108град, що викликає розтя-
гуючи зусилля у кожусі коліна та патрубку кільце-
вого повітропроводу, а у футерівці з боку більш
нагрітої грані - сжимаючі напруження Таким чи-
ном, недоліком цього пристрою є низька надійність
при роботі

Поставлена задача - збільшення періоду пра-
цездатності пристрою при роботі

Рішення цієї задачі досягається титл, що не-
рухомі коліна у верхній частині здовжені на розмір
патрубка кільцевого повітропроводу гарячого дут-
тя та виконанні у вигляді єдиних вузлів, футерова-
них жароміцною сумішшю

Фурмений пристрій приведен на фіг 1, 2
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Пристрій /фіг 1/ складається з кільцевого пові-

тропроводу 1 гарячого дуття, до котрого на сварці
приєднується нерухоме здовжене коліно 2, футе-
роване жароміцною сумішшю З

Для такелажних та монтажних робіт коліно 2
має провушину 4 Для удержання коліна 2 у кіль-
цевому повітропроводі і у положенні І при такелажі
/Фіг 2/, а також для цієї мети у положенні II після
встановлення кільцевого повітропроводу 1 у прое-
ктне положення на доменну піч, пристрій має вер-
хні та нижні фіксатори 5

Для заведення у положення І та виведення
крізь пройом "а" /див фіг 2/ нерухомого коліна 2 у
положення II у кільцевий повітропровід 1 та з ньо-
го, пристрій має приварену тимчасову провушину
6

Розглянемо роботу пристрою
При заміні кільцевого повітропроводу 1 при-

строю виконують контрольну збірку його з нерухо-
мими здовженими колінами 2, офутерованим у
підготовчий період до ремонту доменної печі жа-
роміцної сумі пішли /див» положення І/

Після виконання контрольної збірки встанов-
люють нижні фіксатори 5, приварені до кожуху
кільцевого повітропроводу 1 у МІСТІ пройому "а"

За допомогою ручної монтажної лебідки /на
фіг 2 не показана/, провушини 4, розміщеній на
поверхні коліна 2, та провушини 6, тимчасово при-
варену усередині кільцевого повітропроводу 1,
нерухоме коліно 2 по стрільці А заводять у порож-
нину кільцевого повітропроводу 1 крізь пройом "а"
/див положення II на Фіг 2/, де коліно 2 за допомо-
гою верхніх фіксаторів 5 закріплюють у положенні

Після встановлення кільцевого повітропроводу
1 у проектне положення на доменну піч нерухоме
коліно 2 ручною лебідкою крізь пройом "а" виво-
дять та за допомогою нижніх фіксаторів 5 встано-
влюють у проектне положення І

Фурмений пристрій виключає патрубок кільце-
вого повітропроводу з футерівкою, виконаний вру-
чну та оснащений фланцем, виключає шви у фу-
терівці, що забезпечує гладку внутрішню поверхню
та високу МІЦНІСТЬ МОНОЛІТНІЙ бетонній футерівці
Крім того, монолітна бетонна футерівка знижує
теплові знижки гарячого дуття та предохраняє ме-
тал кожуху фурменого пристрою від температур-
них деформацій, що відпадає необхідність у пото-
чних ремонтах вузлів фурменого пристрою

Пристрій експлуатують на доменній печі Дніп-
ропетровського металургійного заводу їм Петро-
вського Відхилень у роботі пристрою не виявлено
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