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(57) Хонінгувальна головка для попереднього і
остаточного хонінгування, що містить корпус, все-

редині якого розташований шток з двома двосто-
ронніми конусами, що діють в залежності від по-
ложення поршня гідроциліндра подвійної дії на
комплекти колодок з крупнозернистими або
дрібнозернистими брусками, яка відрізняється
тим, що на одній із колодок замість крупнозерни-
стого бруска для попереднього хонінгування вста-
новлені накатні ролики

Винахід відноситься до абразивної обробки і
може бути використаний для сполучення попере-
днього і остаточного хонінгування

Відома хонінгувальна головка для попереднь-
ого і остаточного хонінгування (А с 854693, МПК
В24ВЗЗ/02 від 15 0881, бюлетень "Открытия, изо-
бретения, промышленные образцы, товарные зна-
ки" - 1981 р - №30 - С 68), у корпусі якої
розміщений розжимний шток з робочими і неробо-
чими лисками, які чергуються, число яких дорівнює
числу колодок з брусками одного комплекту, а кут
повороту штоку при переході з попереднього на
остаточне хонінгування дорівнює куту між колод-
ками з брусками різних комплектів

Хонінгувальна головка має малу продук-
тивність на операції попереднього хонінгування,
так як в процесі обробки відбувається затухання
зйомки металу

Відома хонінгувальна головка для попере-
днього і остаточного хонінгування (Ас 1404299,
МПК В24ВЗЗ/08 від 23 06 88, бюлетень "Открытия,
изобретения" -1988р -№23 - С 65), у корпусі якої
розташовані два комплекти колодок з крупнозер-
нистими і дрібнозернистими брусками і основний і
додатковий розжимні конуси, зв'язані ВІДПОВІДНО З
комплектами колодок з крупнозернистими і дрібно-
зернистими брусками

Однак, дана хонінгувальна головка не дозво-
ляє уникнути затухання зйомку металу при попе-
редньому хонінгуванні і має складне конструктив-
не виконання

Найбільш близької по сутності до пропонова-
ної хонінгувальної головки являється хонінгуваль-
на головка для попереднього і остаточного хонін-

гування (Клас 67а,9 № А с 150379 (756975/25-8
від 22 12 61), бюлетень "Изобретения" - 1962р
№18 - С 65), вибрана як прототип і утримуюча
корпус, у середині якого розташовано шток з дво-
ма двосторонніми конусами, діючими в залежності
від положення поршня гідроциліндра подвійної дії,
на комплекти колодок з крупнозернистими або
дрібнозернистими брусками

Однак, дана хонінгувальна головка має низьку
інтенсивність зйомку металу на операції поперед-
нього хонінгування

Задача пропонованого винаходу - підвищення
продуктивності процесу попереднього хонінгуван-
ня, а також підвищення якості обробки отвору за
рахунок заміни крупнозернистих попередніх брус-
ків у процесі хонінгування дрібнозернистими оста-
точними брусками

Поставлена задача досягається тим, що в
хонінгувальній головки для попереднього і оста-
точного хонінгування, утримуючий корпус, у сере-
дині якого розташований шток з двома двосто-
ронніми конусами, діючими, в залежності від
положення поршня гідроциліндра подвійної дії, на
комплекти колодок з крупнозернистими або
дрібнозернистими брусками, на одній із колодок
замість крупнозернистого бруска для попередньо-
го хонінгування установлюються накатні ролики

Накатні ролики забезпечують усунення зату-
хання зйомку металу шляхом штучного підвищен-
ня висоти мікронерівностей на обробляємій пове-
рхні в процесі попереднього хонінгування, що
дозволяє підвищити продуктивність попереднього
хонінгування

Підвищення якості обробки отвору дося-
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гається за рахунок заміни крупнозернистих попе-
редніх брусків у процесі хонінгування
дрібнозернистими остаточними брусками

Сутність хонінгувальної головки для поперед-
нього і остаточного хонінгування пояснюється до-
датковими кресленнями, де на фіг 1 зображена
схема хонінгувальної головки в розрізі, а на фіг 2 -
розріз за А-А

Хонінгувальна головка (дивись фіг1) утримує
пдророзподільник 1 робочого середовища, що
подається у верхню або нижню порожнину гідро-
циліндра 2 подвійної дії, впливаючи на поршень З
Поршень 3 повертається в нейтральне положення
пружинами 4 У порожнині гідроциліндра розташо-
ваний шток 5, нижній кінець якого з'єднаний з дво-
ма двосторонніми конусами 6 У середині корпуса
7 хонінгувальної головки розташовані чотири ко-
лодки 8 з крупнозернистими брусками 9 і чотири
колодки 10 з дрібнозернистими брусками 11 На
одній з колодок 8 замість крупнозернистого бруска
9 установлені накатні ролики 12 з можливістю
вільного обертання за допомогою осі 13

Хонінгувальна головка працює наступним чи-
ном

При грубому хонінгуванні робоча середовище

по гнучкому шлангу попадає в пдророзподільник 1,
а потім у верхню порожнину гідроциліндра 2

Під її тиском поршень 3 опускається Зв'яза-
ний з поршнем шток 5 нижніми сторонами конусів
6 розжимає колодки 8 з розташованими на них
крупнозернистими брусками 9 і накатними роли-
ками 12 до їх прикладання з обробляємою поверх-
нею Обертальний і зворотно-поступальний рух
головки відносно обробляємою поверхні приво-
дить до обкатування останньої накатними ролика-
ми 12, унаслідок чого на хонінгуємій поверхні шту-
чно створюється шорсткість, яка сприяє
інтенсивному зйомку металу абразивними бруска-
ми При остаточному хонінгуванні висування коло-
док 10 з дрібнозернистими брусками 11 відбува-
ється таким же чином, як і при попередньому
робоче середовище під тиском по гнучкому шлангу
поступає в пдророзподільник 1, потім у нижню по-
рожнину гідроциліндра 2 і переміщає поршень 3 з
штоком 5 вверх, роздвигає верхніми сторонами
конусів 6 колодки 10 з дрібнозернистими брусками
11 Колодки 8 і 10 брусків повертаються у вихідне
положення пружинами 4 і кільцевими пружинами
(не показані) після припинення подачі робочою
середовища в гідроциліндр 2 подвійної дії
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