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(57) Спосіб термічної обробки сталі, що включає

проведення термоциклування, гартування і від-
пуск, який відрізняється тим, що термоциклуван-
ня проводиться нагрівом сталі до температури
вище точки Асз на ЗО 50°С і охолодженням нижче
точки Агз на ЗО 50°С, а в подальшому здійснюють
охолодження до температур 600, 400, 200°С і до
кімнатної температури з нагрівом вище точки Асз,
на ЗО 50°С перед кожним із охолоджень, а потім
виконують гартування з нагрівом до температури
вище точки Асз, на ЗО 50°С і відпуск при темпера-
турі 350°С

Винахід відноситься до термічної обробки ста-
лей і може бути використаний при виготовленні
деталей у машинобудуванні

Відомий спосіб термічної обробки сталей (а с
СРСР №440424, МКИ C21D1/00, 1971) по якому з
метою підвищення ударної в'язкості проводять
багаторазовий нагрів (5 10 раз) вище точки Асі з
послідуючим охолодженням нижче точки An і ос-
таточне охолодження до кімнатної температури

Найбільш близьким аналогом (прототип) на-
шого винаходу являється спосіб термічної обробки
серед ньо вуглецевих сталей (а с СРСР
№1315487, МКИ C21D1/78, 1979), згідно з яким
проводять термоциклювання відносно точки Асі
готування з температури нагріву вище точки Асз і
відпуск

Недоліком такої обробки є те, що при не знач-
ному збільшенні пластичності МІЦНІСТЬ сталі зали-
шається на попередньому рівні

Винаходом ставиться завдання підвищення
МІЦНОСТІ, пластичності і ударної в'язкості сталі

Поставлене винаходом завдання досягається
тим, що перед гартуванням пропонується прове-
дення термоциклювання шляхом нагрівання сталі
вище точки Асз на ЗО 50°С і охолодження до тем-

ператур нижче точки Агз на ЗО 50, 600, 400, 200°С
і до кімнатної температури з нагрівом до темпера-
тури вище точки Асз на ЗО 50°С перед кожним із
охолоджень Кінцевою операцією являється гарту-
вання з нагрівом сталі вище точки Асз на ЗО 50°С
і відпуск при температурі 350°С

Приклад
Зразки із сталі (Асі = 721 °С, Ас3 = 745°С) на-

грівають до температури на ЗО 50°С вище точки
Асз і охолоджують до температури на ЗО 50°С
нижче точки Агз В подальшому після кожного із
нагрівань до температури вище точки Асз на
ЗО 50°С виконують охолодження ВІДПОВІДНО ДО
температур 600, 400, 200°С і до кімнатної темпе-
ратури

Кінцева операція - гартування з температури
нагріву 780°С і середній відпуск при температурі
350°С

В результаті такої обробки подрібнюється зер-
но, вирівнюється ХІМІЧНИЙ склад сталі, стабілізу-
ється структура сплаву і зменшуються внутрішні
напруження

Результат механічних випробувань сталі при-
ведено в таблиці

Таблиця

О

ю

ю

Вид термообробки
Звичайне гартування

Запропонована термічна обробка

(Тв, МПа
1350

1560

по 2, МПа
1280

1470

5, %

0,7

3,9

Ці, %

8

1 4

KCU, МДж/м'
0,44
0,62



57150

Комп'ютерна верстка Е Гапоненко Підписано до друку 05 07 2003 Тираж 39 прим

Міністерство освіти і науки України

Державний департамент інтелектуальної власності, Львівська площа, 8, м Київ, МСП, 04655, Україна

ТОВ "Міжнародний науковий комітет", вул Артема, 77, м Київ, 04050, Україна


