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(57) Різьбове з'єднання, що містить з'єднувані де-
талі з отвором, болт, встановлений в отвори дета-

лей, та гайку, що має робочу, переважно шестиг-
ранної форми, та допоміжну циліндричну частини, 
розташовані одна над іншою співвісно, нагвинчену 
на болт, яке відрізняється тим, що гайка додат-
ково обладнана гільзовою пружиною, надітою на 
допоміжну циліндричну частину, яка має щонай-
менше чотири радіальні пази, розташовані по всій 
її довжині. 

 
 

 
Корисна модель відноситься до загального 

машинобудування, а саме до різьбового з'єднання 
деталей. 

Відоме різьбове з'єднання, що містить з'єдну-
вані деталі з отвором, болт, встановлений в отво-
ри деталей, та гайку, нагвинчену на болт (Добро-
вольский В.А. и др. Детали машин. - М.: Машгиз, 
1962, с. 132, фиг. 68). У відомому різьбовому з'єд-
нанні не виключається можливість самовідгвинчу-
вання гайки, особливо при динамічних наванта-
женнях, ударах та вібрації, що призводить до 
зниження надійності та довговічності роботи різь-
бового з'єднання. 

Відоме також різьбове з'єднання, що містить 
з'єднувані деталі з отвором, болт, встановлений в 
отвори деталей, та гайку, що має робочу, перева-
жно шестигранної форми, та допоміжну циліндри-
чну частини, розташовані одна над іншою співвіс-
но, нагвинчену на болт (Гузенков П.Г. Детали 
машин. М., Высшая школа, 1982, с. 75, рис. 6.14, 
г). В даному конструктивному рішенні виконання 
гайки корончатою та введення шплінта, встанов-
леного в отвір кінця стержня болта, розташованого 
перпендикулярно його осі, та в прорізі корончатої 
гайки, запобігає самовідгвинчуванню гайки, але не 
дозволяє здійснити та підтримувати герметичність 
з'єднання деталей (необхідність співпадання отво-
ру стержня болта та прорізей корончатої гайки), 
що призводить до зниження надійності роботи 
різьбового з'єднання. 

Таким чином в основу корисної моделі покла-
дена задача створити таке різьбове з'єднання, в 
якій шляхом нового виконання його елементів та їх 

зв'язків забезпечилось би підвищення надійності 
роботи різьбового з'єднання. 

Поставлена задача вирішена тим, що в різь-
бовому з'єднанні, що містить з'єднувані деталі з 
отвором, болт, встановлений в отвори деталей, та 
гайку, що має робочу, переважно шестигранної 
форми, та допоміжну циліндричну частини, розта-
шовані одна над іншою співвісно, нагвинчену на 
болт, згідно з корисною моделлю, гайка додатково 
обладнана гільзовою пружиною, надітою на допо-
міжну циліндричну частину, яка має щонайменше 
чотири радіальні пази, розташовані по всій її дов-
жині. 

Обладнання гайки гільзовою пружиною, наді-
тою на допоміжну циліндричну частину, яка має 
щонайменше чотири радіальні пази, розташовані 
по всій її довжині, дозволяє здійснити надійне сто-
поріння гайки відносно болта так як при нагвинчу-
ванні гайки на болт його стержень загвинчується в 
різьбу допоміжної циліндричної частини гайки, яка 
має менші розміри діаметрів різьби, зумовлені її 
деформацією гільзовою пружиною, в порівнянні з 
діаметрами різьби робочої частини гайки та болта, 
при цьому внаслідок пружності гільзової пружини 
та матеріалу гайки створюються необхідні сили 
пружності, що зумовлюють надійність обтиску по-
верхні різьби болта різьбою допоміжної циліндри-
чної частини гайки, що й забезпечує підвищення 
надійності роботи різьбового з'єднання. 

На Фіг.1 представлена схема різьбового з'єд-
нання. На Фіг.2 представлена схема гайки. На 
Фіг.3 представлений розріз А-А гайки. 

Різьбове з'єднання містить деталі 1, 2, кожна з 
яких має отвір відповідно 3, 4, болт 5, встановле-
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ний в отвори 3, 4 деталей 1, 2, гайку 6, нагвинчену 
на болт 5, та гайковий замок 7, утворений робочою 
8 частиною гайки 6, переважно шестигранної фо-
рми, та допоміжну циліндричну 9 частину з прото-
чкою 10, розташованими одна над іншою співвіс-
но. В середині робочої 8 та допоміжної 
циліндричної 9 частин гайки виконана наскрізна 
різьба 11. Гайка містить також гільзову пружину 
12, надіту на допоміжну циліндричну частину 9, 
причому допоміжна циліндрична частина 9 міс-
тить, щонайменше, чотири радіальні пази 13, роз-
ташовані в зоні гільзової пружини 12, які разом з 
проточкою 3 знижують жорсткість допоміжної цилі-
ндричної частини гайка і, таким чином, забезпечу-
ють деформування (стиснення) допоміжної цилін-
дричної частини 9 гільзовою пружиною 12. При 
цьому діаметри різьби допоміжної циліндричної 
частини гайки мають менші розміри в порівнянні з 
діаметрами різьби робочої частини гайки. 

Різьбове з'єднання здійснюється та працює 
таким чином. В отвори 3, 4 деталей 1, 2 встанов-
люється болт 5, на кінець якого нагвинчується гай-
ка 6 до межі, необхідної для створення достатньої 

міцності і герметичності з'єднання деталей. Про-
цес створення гайкового замка наступний. Після 
того як гайка своєю робочою частиною легко на-
гвинчена на болт при подальшому обертанні гайки 
кінець болта вгвинчується в різьбу допоміжної ци-
ліндричної частини 9 гайки. Оскільки діаметри 
різьби останньої в результаті її деформації стис-
нення гільзовою пружиною 12 мають менші розмі-
ри в порівнянні з діаметрами різьби робочої части-
ни 8 гайки та болта, різьбі болта для подальшого 
загвинчування в гайку доводиться деформувати 
допоміжну циліндричну частину 9 гайки в зворот-
ному напрямку (розтягувати її). При цьому внаслі-
док пружності гільзової пружини 12 та матеріалу 
гайки створюються необхідні сили пружності, що 
зумовлюють надійність обтиску поверхнею різьби 
11 допоміжної циліндричної частини 9 гайки витків 
різьби болта 5, що й забезпечує надійність стопо-
ріння гайки відносно болта. 

Використання запропонованої конструкції 
різьбового з'єднання в машинобудуванні дозволяє 
розширити асортимент різьбових з'єднань. 
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