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(57) Універсальний лущильний постав, що містить

корпус, робочі диски, живильний бункер, який від-
різняється тим, що має напрямну конічну тарілку,
рухому та нерухому обичайки із отворами, два
робочих диски, один із яких абразивний, а інший -
складається із абразивної і обгумованої частин, та
колектор, який з'єднує порожнину між обичайкою і
корпусом із вентилятором

Винахід відноситься до лущення зерна круп'я-
них культур - конструкцій пристроїв для лущення, і
може бути застосований в малій зернопереробній
промисловості та в сільському господарстві

Для видалення квіткових плівок проса, рису,
вівса, ячменю, плодових оболонок гречки та насін-
нєвих оболонок гороху використовують лущильні
машини, вальцедекові станки, жорнові постави

Відомий, жорновий постав вибраний як най-
ближчий аналог містить встановлені в корпусі
один над другим диски, причому верхній диск жор-
стко з'єднано з патрубком, що має зовнішню різьбу
і контргайку механізму регулювання зазору між
дисками (SU №426693)

Недоліком даної конструкції є неможливість
переробки різних видів культур

Винаходом ставиться завдання розширення
технологічних можливостей агрегату та асортиме-
нту продукції, що вироблятиметься

Універсальний лущильний постав, що містить
корпус, робочі диски, живильний бункер, згідно
винаходу має напрямну конічну тарілку, рухому та
нерухому обичайки із отворами, два робочих дис-
ки, один із яких абразивний, а другий - складаєть-
ся із абразивної і обгумованої частин та колектор,
який з'єднує порожнину між обичайкою і корпусом
із вентилятором

На фіг 1 зображено варіант наладки універса-
льного лущильного поставу для переробки гречки і
проса, на фіг 2 - варіант наладки для переробки
ячменю, пшениці, на фіг 3 - переріз А-А пристрою
на фіг 1, вигляд зверху

Універсальний лущильний постав складається
із корпуса 1, живильного бункера 2, заслінки бун-
кера 3, рухомої 4 та нерухомої 5 обичайок із отво-

рами, стопорного механізму рухомої обичайки 6,
розподільника потоку зерна 7, абразивного приво-
дного диску 8, складеного із абразивної то обгумо-
ваної частин диску 9, повітряного колектору 10,
ВІДВІДНОГО колектору 11, заслінки ВІДВІДНОГО колек-
тору 12

Для лущіння гречки і проса лущильний постав
монтується за кресленням фіг1, причому верхній
диск 9 встановлюється обгумованою частиною до
низу, розподільник потоку зерна 7 вкручується у
різьбову частину приводного регульованого по
висоті диску 8, а рухома обичайка 4 встановлю-
ється так, щоб отвори нерухомої обичайки 5 пере-
кривались міжотворовою частиною і були глухими
Робоча зона обробки зерна - простір між дисками
Лущення виконується в результаті тертя зернин
між обгумованою та абразивною поверхнею робо-
чих дисків

Для лущення, шліфування і полірування ячме-
ню, пшениці лущильний постав монтується за кре-
сленням фіг 2 Диск 9 вкручується абразивною
частиною до низу у різьбову частину приводного
диску 8, а розподільник потоку зерна 7 - у різьбову
частину диску 9 Рухома обичайка 4 встановлю-
ється так, щоб її отвори співпадали із отворами
нерухомої обичайки 5, щоб була можливість від-
смоктування запиленого облущеними частинками
повітря Робоча зона обробки зерна - простір між
торцями робочих дисків 9, 8 і ситом 5 та між сами-
ми дисками

Різьбова частина робочого диску 9 та розподі-
льника потоку зерна 7 є такою, що під час роботи
поставу відбувається її затягування

Пристрій працює наступним чином Одна із
попередньо розділених і очищених фракцій зерна
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подається в живильний бункер 2, звідки, регульо-
ваний шиберною заслінкою 3, потік зерна надхо-
дить в зазор між робочими дисками 9 та 8 (фіг 1),
або між торцями дисків 9, 8 і обичайкою 5 (фіг 2),
де і відбувається процес лущення, шліфування
Час перебування зерна в робочій зоні шліфування
(фіг 2) регулюється шиберною заслінкою 12 Об-
роблене зерно через ВІДВІДНИЙ лоток 11 подається

До вентилятора

\

подальше на розсіви
Таким чином застосування універсальних ро-

бочих органів у лущильному поставі збільшує но-
менклатуру вироблюваної продукції, здешевлює
переналадку виробництва однієї крупи на іншу,
робить и швидкою, що в умовах виробника сільсь-
когосподарської продукції є важливим фактором
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