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(57) Спосіб виплавки феросплаву, що включає
завантаження запальної частини шихти у плави-

льне горно і м підпалювання, завантаження основ-
ної шихти, яка містить руду, відновник, флюси,
газовиділяючу термітну добавку, який відрізня-
ється тим, що основну шихту попередньо розді-
ляють принаймні на дві частини, одну з яких перед
завантаженням у плавильне горно додатково на-
грівають, а в другу частину вводять газовиділяючу
термітну добавку

Запропонований винахід відноситься до мета-
лурги, а саме до способів виплавки феросплавів
методом алюмінотермм, наприклад виплавки фе-
ротитану

Відомий спосіб виплавки феросплаву за мето-
дом алюмінотермітної реакції, який включає попе-
реднє розплавлення частини руди і флюсів у ру-
довідновлювальній печі, з подальшим
завантаженням додатково нагрітої, до температу-
ри 300 - 400°С, шихти, що містить решту руди і
відновник [Г Ф Ігнатенко і ш "Ефективний спосіб
виплавки алюмінотермічних сплавів" Промислово-
економічний бюлетень Свердловського раднарго-
спу, 1960р , №3]

До недоліків відомого способу відносяться по-
рівняно низьке витягнення металу (наприклад ти-
тану до 70%) з руди, через те, що алюмінотерміч-
на реакція відбувається за усім об'ємом руди з
різними і, у великій мірі, неоптимальними темпе-
ратурами реакції, складність і велика вартість об-
ладнання для його ведення (рудовідновлювальна
піч)

Найбільш близьким до винаходу, що заявля-
ється, є спосіб виплавки феросплаву за методом
алюмінотермічної реакції, що включає заванта-
ження запальної частини шихти у плавильне горно
і її підпалювання, завантаження основної шихти,
яка містить руду, відновник, флюси, газовиділяючу
термітну добавку, що забезпечує необхідну тем-
пературу реакції, при цьому усі складові компонен-
ти завантажують у горн разом [Ю І Плінер і ш
"Алюмотермічне виробництво феросплавів і ліга-

тур", М Металургвидат, 1963р , С 23 - 29]
Недоліками відомого способу є низьке витяг-

нення металу (наприклад титану до 70%) з руди,
тому що неможливо провести попередній підігрів
основної шихти, при цьому розкладається газови-
діляюча термітна добавка і алюмотермічна реакція
проходить при низьких (неоптимальних) темпера-
турах, а також великі витрати на ведення техноло-
гічного процесу отримання сплаву

В основу винаходу поставлене завдання удо-
сконалення способу виплавки феросплаву, в яко-
му попереднє розділення основної шихти, у вся-
кому разі, на дві частини, одну з яких додатково
нагрівають, а у другу частину уводять газовиділя-
ючу термітну добавку забезпечують підвищення
витягнення металу з руди, цим забезпечується
зниження витрат на виробництво високоякісної
(нержавіючої) сталі

Поставлене завдання вирішується тим, що у
способі получения феросплаву, що включає зава-
нтаження запальної частини шихти у плавильне
горно і її підпалювання, завантаження основної
шихти, що містить руду, відновник, флюси, газови-
діляючу термітну добавку, згідно з винаходом пе-
редбачені наступні ВІДМІНИ

- основну шихту попередньо розділяють, у
всякому разі, на дві частини,

- одну з частин основної шихти, перед заван-
таженням у плавильне горно, додатково нагріва-
ють,

- у другу частини шихти уводять газовиділяючу
термітну добавку
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Спосіб виплавки феросплаву методом алюмо-

термічної реакції полягає у тому, що на подину
плавильного горну завантажують запальну части-
ну шихти, підпалюють її, після запалювання заван-
тажують основну шихту, яку попередньо розділя-
ють, у всякому разі, на дві частини, одну з них,
перед завантаженням у плавильне горно, додат-
ково нагрівають до температури від 200° до 500°С,
а у другу частину попередньо уводять газовиділя-
ючу термітну добавку У процесі нагріву відбува-
ється реакція, після чого утворений на поверхні
шлак знімають, а феросплав, що осідає на днище
горна, зливають у виливницю

Приклад
На подину плавильного горну завантажують

запальну частину шихти, яка складає 5% від маси
основної шихти і містить порошок алюмінію (АГ),
СаО і газовиділяючу термітну добавку KNO3, під-
палюють її Основну шихту, що складається з руди
- ільменітовий (титанистий залізняк) концентрат
(ІК) 63% ТЮг, відновник - АІ (порошок), флюси -

СаО, розділяють на дві частини, одну частину по-
передньо нагрівають до температури 400°С, у дру-
гу частину уводять газовиділяючу термітну добав-
ку - КІЧОз, після підготовки таким чином основної
шихти, обидві и частини завантажують у плавиль-
не горно, де знаходиться розігріта запальна час-
тина шихти, відбувається реакція, у результаті
якої, після видалення утвореного на поверхні гор-
на шлаку, отриманий феросплав, який містить
88% титану, виливають у виливницю

Використання запропонованого винаходу до-
зволить підвищити витягання металу з руди на 15 -
20%, при цьому знижується собівартість отрима-
них феросплавів, а саме феротитану, що значно
знижує витрати на виробництво високоякісних (не-
ржавіючих) сталей

Спосіб пройшов випробування при виплавці
феросплавів на виробничих потужностях асоціації
"РОСТ", м Донецька і показав позитивні ре-
зультати
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