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(57) Пристрій для наповнення банок томатною
заливкою, який включає ємність з томатною зали-

вкою, дозувальний вузол і механізм фіксації банок,
який відрізняється тим, що дозувальний вузол
виконаний у вигляді дозувальних стаканів з порш-
нями, впускними вікнами й випускними насадками,
причому останні виконані у вигляді похилих тру-
бок, розташованих під кутом до горизонту, а дозу-
вальний вузол кінематично зв'язаний з вузлом
керування і встановлений у ємності для дозуваль-
ного продукту

Винахід належить до технологічного облад-
нання, що стосується дозувально-наповнювальних
машин, зокрема, до дозаторів для наповнення
банок томатною заливкою при виробництві рибних
консервів

Відомий пристрій для наповнення консервних
банок в'язким продуктом [1] Цей пристрій склада-
ється із завантажувального бункера, установлено-
го під ним дозатора з дозувальними отворами,
конвеєра для підведення та відведення банок,
механізму утримування банок з впускною та випу-
скною зірочками, ВІДПОВІДНИХ копирів, кривошипно-
го й кулачкового механізмів і важелів рушійного
механізму

Основним недоліком цього пристрою є неми-
нуче краплепадшня, яке призводить не тільки до
втрати продукту, але й забруднює банку, транспо-
ртер, погіршуючи санітарні умови

В основу винаходу поставлене завдання ви-
ключити втрати продукту, поліпшити санітарне
становище на робочому місце та добитися компак-
тності пристрою

Поставлене завдання досягається тим, що
пристрій для наповнення банок томатною залив-
кою, що містить ємність з томатною заливкою,
дозувальний вузол і механізм фіксації банок, відрі-
зняється тим, що дозувальний вузол виконаний у
вигляді дозувальних стаканів з поршнями, впуск-
ними вікнами й випускними насадками, причому
останні виконані у вигляді похилих до горизонту
трубок, а дозувальний вузол кінематичне зв'яза-
ний з вузлом керування 1 встановлений у ємності

для дозувального продукту
Запропонований пристрій пояснюється крес-

леннями, де фіг 1,2- загальний вигляд пристрою,
фіг 3 - принципова схема пристрою

Цей пристрій є модульна конструкція, котра
забезпечує дозоване наповнення одночасно декі-
лькох банок, наприклад шести і більше Продукти-
вність пристрою залежить від КІЛЬКОСТІ модулів
Пристрій установлюється над транспортером за-
катної машини Привід його - ручний

Пристрій складається із таких основних час-
тин корпуса, блока дозувального вузла, вузла
керування та механізму фіксації банок

Корпус 1 (фіг 1, 2) є одночасно ємністю томат-
ної заливки На ньому змонтовані всі вузли при-
строю

Блок дозувального вузла 2 встановлений усе-
редині корпуса 1 і приводиться в рух важелем З
вузла керування Блок 2 виконаний у вигляді дозу-
вальних стаканів 4, нерухомо закріплених на дні
корпуса 1, в яких є вікна для заповнення дозува-
льного обсягу і поршні 5, обладнані насадками 6 у
вигляді похилих нагнітальних трубок, розташова-
них під кутом до горизонту Поршні 5 кінематичне
зв'язані з вузлом керування

Вузол керування (фіг 3) шарнірне закріплений
до корпусу 1 за допомогою важеля 3, на одному
КІНЦІ якого є противага 7 для вертання у вихідне
положення

Механізм фіксації банок складається з важеля
8, на якому встановлена рухлива собачка 9, за
допомогою якої відбувається переміщення важеля
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8 в один бік Важіль 8 фіксує і розфіксовує багато-
променеву зірочку 10, яка приводиться в обертан-
ня від натиску банок Один із променів зірочки 10
трохи довше решти променів, що дозволяє важе-
лем 8 фіксувати зірочку 10 через один оберт Та-
ким чином, зірочка 10 за один оберт пропускає
шість чи більше банок Гвинт 11 служить для регу-
лювання дози наповнюваного продукту

Працює пристрій таким чином
Банки (фіг 2) безперервним потоком рухають-

ся транспортером і стопоряться зірочкою 10 під
блоком дозувального вузла 2, який розташований
усередині корпуса 1

Натисканням важеля 3 до гвинта 11, спрацьо-
вують поршні 5 дозувальних стаканів 4 і відбува-
ється наповнення банок через насадки 6 Зворот-
ним ходом важеля 3, використовуючи противаги 7,
відбувається розфіксація зірочки 10 важелем 8
Під ВПЛИВОМ натиску банок зірочка 10 робить один
оберт і знову фіксується

Коли поршні 5 дозувальних стаканів 4 знахо-
дяться у верхньому положенні через вікна запов-
нюється дозувальний обсяг Це заповнення відбу-
вається під час руху банок

Для запобігання краплепадіння продукту в мо-
мент руху банок відбувається таке при зворотно-
му ході поршнів 5 повітря, потрапляючи в отвір
насадок 6, всмоктує залишки продукту, виключаю-
чи його падіння Насадки 6 поршня 5 виконані з
деяким нахилом для стікання томатної заливки
назад у ємність 1

Доза наповнюваного продукту утворюється
шляхом зміни ходу поршня, отже, і об'єму, який
регулюється гвинтом 11

Рівень томатної заливки в ємності повинен мі-
ститися в зоні насадки 6 для дотримування точно-
сті дозування
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