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(57) Спосіб утилізації відхідних агломераційних
газів шляхом подачі їх в топку парового котла піс-
ля пилоочистки разом з підігрітим повітрям, віді-
браним із зони охолодження агломераційної ма-
шини як окислювача, з додатковим нагріванням,
який відрізняється тим, що до агломераційних
газів після їх пилоочистки додають технічний ки-
сень з кисневої станції металургійного заводу, а
вже до утвореної суміші додають підігріте повітря
із зони охолодження агломераційної машини.

Винахід належить до агломерації руд в туне-
льних печах та підігріву повітря, що подається для
спалювання палива. Спосіб може бути використа-
ний в чорній та кольоровій металургії.

Відомий спосіб використання горючих газопо-
дібних відходів доменного та коксового вироб-
ництв в котлоагрегатах на теплоелектростанціях
(ТЕЦ) підприємств чорної металургії. Спосіб поля-
гає у відборі газоподібних відходів основного ви-
робництва - доменного коксового газів, подачі їх на
змішування з природних газом, після чого до го-
рючої суміші доменного, коксового і природного
газів додають окислювач (В.И. Маслов "Эксплуа-
тация котельных агрегатов в черной металлургии".
- Μ., 1965. -с.З-10).

Найближчим до способу, який пропонується, є
спосіб перегріву відхідних агломераційних газів
(А.с. СССР, №951012, Μ кл3 F23L15/100, 1982).
Спосіб здійснюють таким чином. Із зони охоло-
дження агломераційної машини відбирають підігрі-
те повітря. Одночасно із зони спікання агломаши-
ни відбирають агломераційні гази, які попередньо
очищають від пилу в системі пилоочистки. Обидва
газових потоки змішують, і утворену окислювальну
суміш направляють на догрівання в повітрянагрі-
вач котла і далі в топку котла ТЕЦ, куди також по-
дають паливо, наприклад, природний газ, де від-
бувається процес горіння.

Агломераційні гази, які входять до складу оки-
слювальної суміші містять 15-17% кисню та 1%
оксиду вуглецю, які вигорають в топці котла, але
при змішуванні їх з паливом надійна стабілізація

процесу спалювання не досягається через нестачу
кисню та підвищений вміст баласту в окис-
лювальній суміші.

В основу пропозиції поставлено завдання вдо-
сконалення способу утилізації відхідних агломера-
ційних газів, в якому в результаті додавання до
окислювача технічного кисню з кисневої станції
металургійного заводу забезпечується стабілізація
процесу горіння палива, більш повне його спалю-
вання й за рахунок цього зменшення кількості ток-
сичних речовин у відхідних газах.

Поставлене завдання вирішено за рахунок то-
го, що в способі утилізації відхідних агломерацій-
них газів, який включає відбір аглогазів і очищення
від пилу, відбір підігрітого повітря із зони охоло-
дження, потім змішування агломераційних газів і
підігрітого повітря, догрівання суміші в повітрянаг-
рівачі і подачу її в топку котла, згідно пропозиції, в
агломераційні гази після їхнього пилоочищення
додають технічний кисень з кисневої станції мета-
лургійного заводу, а вже до утвореної суміші до-
дають підігріте повітря із зони охолодження агло-
мераційної машини.

Стабілізація процесу горіння може бути досяг-
нута при вмісті в окислювачі не менше 20-21%
кисню, інакше паливо горить зі значним відхилен-
ням від заданого режиму. Технічний кисень міс-
тить 80-95% кисню, тому відносно невелика доба-
вка його значно збагачує окислювач киснем.
Збагачений до 20-21% кисню окислювач сприяє
повному згорянню палива в топці котла та повно-
му вигоранню оксиду вуглецю, підтримує ста-
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більність роботи котла.

На кресленні представлена схема запро-
понованого способу.

Відхідні агломераційні гази із зони спікання 1
агломашини 2 подають в систему пилоочищення
3. Після очистки від пилу вимірюють вміст кисню
газоаналізатором 4. Через те, що вміст кисню в
аглогазах нижче 20-21%, то додають технічний
кисень з кисневої станції металургійного заводу,
доводячи його вміст до 20-21%. До суміші, яка
утворилася, додають підігріте повітря, відібране із
зони охолодження 5 агломашини 2. Отриману су-
міш подають на додатковий нагрів в повітрянагрі-
вач 6 парового котла 7. Нагріту суміш агломера-
ційних газів, технічного кисню та підігрітого повітря
направляють в котел, куди одночасно подають
горючий газ, наприклад, природний.

Приклад 1 (за прототипом).
Із зони охолодження агломераційної машини

металургійного комбінату "Криворіжсталь" відби-
рають підігріте повітря в кількості 10000м3/год, і
одночасно із зони спікання агломерату цієї ж аг-

ломашини відбирають агломераційний газ в кіль-
кості 100000м3/год, очищають від пилу, змішують і
утворену суміш-окислювач в кількості
110000м3/год подають на додаткове нагрівання в
повітрянагрівач, а потім подають в топку котла
ТЕЦ для спалювання там 8500м3/год природного
газу. Техніко-економічні показники представлені в
таблиці.

Приклад 2 (за запропонованим способом).
Відхідні агломераційні гази відбирають із зони

спікання агломашини в кількості 72000м3/год, очи-
щають від пилу, і змішують з 3000м3/год технічного
кисню, одержаного з кисневої станції металургій-
ного заводу. До утвореної суміші додають підігріте
повітря в кількості 10000м3/год, відібране із зони
охолодження тієї ж агломашини. Отриману трьох-
компонентну суміш в кількості 85000м3/год пода-
ють на додатковий нагрів в повітрянагрівач паро-
вого котла, а потім в топку котла, для спалювання
тих же 8500м3/год природного газу. Техніко-
економічні показники наведені в таблиці.

Таблиця

Техніко-економічні показники здійснення
способів за прототипом та запропонованим

Продуктивність
котла на парі,

Витрати
газу,

м3/год

Вміст оксиду
вуглецю, %Спосіб

т/год %

Виграш окислюва-
ча (аглога-

зи+підігріте повіт-
ря), м3/год

Витрати
технічного

кисню,
м/год В агло-

газах
в димових

газах котла

Коеф кори-
сної дії кот-
ла (ККД),%

прототип 97,0 100,0 8500 110000 0,8-1,0 0,01 86,8
запропонований 100,0 103,1 8500 82000 3000 0,8-1,0 0,00 90,1

З таблиці видно, що в разі однакових витрат природного газу - 8500м3/год у запропонованому способі
продуктивність котла по парі збільшилась на 3,1%, витрати агломераційних газів-окислювача зменшилися
на 25,5%, оксиду вуглецю у відхідних газах парового котла не виявлено, а К.К.Д. котла підвищився на 3,3%.
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