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(57) Спосіб виготовлення мостоподібних зубних
протезів, що включає препарування опорних зубів

і виготовлення штампованих коронок, виконання в
стінках коронки отворів, моделювання проміжної
частини, який відрізняється тим, що додатково
проводять препарування опорних зубів з боків, що
прилягають до дефекту зубного ряду, до 0,2 мм,
наносять на стінки коронок з отворами з боку
просвіту шар воску, товщина якого дорівнює тов-
щині додатково препарованих тканин зуба, після
чого відливають їх з металу

Винахід відноситься до медицини, а саме до
ортопедичної стоматологи, і може бути використа-
ний при виготовленні мостоподібних зубних проте-
зів незнімних конструкцій

Відомий спосіб виготовлення мостоподібного
зубного протеза, який включає одержання штам-
пованих коронок, литої проміжної частини і спайку
цих частин припоєм на основі срібла [1]

Але вказаний спосіб має недолік через те, що
використовуються різні метали з різним потенціа-
лом, між ними виникає струм, який, як правило,
викликає тяжке захворювання - гальваноз

Відомий також спосіб виготовлення мостопо-
дібних протезів без припою [2] При використанні
цього способу нерідко виникають відриви протезу
у МІСТІ з'єднання коронки з проміжковою частиною

Найбільш близьким до запропонованого техні-
чного рішення є спосіб виготовлення мостоподіб-
них протезів без застосування припоя, який вклю-
чає препарування зубів і виготовлення
штампованих коронок загальноприйнятим спосо-
бом Далі, після перевірки у порожнині рота пра-
вильності виготовлення коронок, їх заливають вос-
ком Після виготовлення гіпсової моделі щелепи з
неї знімають коронки, місце зварки зачищують,
щипцями-пробійниками, спеціально сконструйова-
ними для цієї мети, з внутрішнього боку коронок
пробивають отвір так, щоби заусениці були спря-
мовані убік відсутніх зубів Коронки встановлюють
на моделі і моделюють проміжкову частину зага-
льноприйнятим способом У подальшому коронки
разом з проміжковою восковою частиною знімають
з моделі і ретельно видаляють воск з просвіту ко-

ронок Внутрішню поверхню коронок промивають
бензином і ефіром Подальші процеси такі як і при
ВІДЛИВЦІ зубів

Недоліком вказаної розробки є те що коронки,
виготовлені за таким способом, володіють недо-
статньою МІЦНІСТЮ

В основу винаходу поставлено задачу вдоско-
налення способу виготовлення мостоподібних зу-
бних протезів шляхом додаткового введення пре-
парування опорних зубів зі сторін, прилягаючих до
дефекту зубного ряду і нанесення шару воска на
стінки коронок з отворами зі сторін просвіту, що
дозволить підвищити надійність з'єднання частин
мостоподібного зубного протеза і міцностних влас-
тивостей опорних коронок

Поставлена задача вирішується тим, що після
препарування опорних зубів, виготовлення штам-
пованих коронок і моделювання проміжної части-
ни, додатково проводять препарування опорних
зубів з боків, прилягаючих до дефекту зубного ря-
ду, до 0,2мм, наносять на стінки коронок з отвора-
ми зі сторони просвіту шар воску, товщина якого
дорівнює товщині додатково препарованих тканин
зуба, з послідуючою їх відливкою з металу

Спосіб здійснюється наступним чином
При виготовленні мостоподібних протезів піс-

ля препарування опорних зубів і виготовленні ко-
ронок перевіряють правильність їх виготовлення у
порожнині рота Після цього допрепаровують опо-
рні зуби з боку, прилягаючого до дефекту зубного
ряду» на 0,2мм

В стінках коронок, які прилягають до дефекту
зубного ряду щипцями-пробійниками (наприклад,
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за В І Кулаженко) виконують отвори з заусениця-
ми убік дефекта, заповнюють коронки воском і
надягають на культі зубів Збитки воска виходять
через штучні отвори Після ЦЬОГО знімають робо-
чий, разом з коронками, і допоміжний відбитки,
відливають моделі, співставляють в положення
ЦО і заппсовують у оклюдаторі Після моделюван-
ня проміжної частини з воску, коронки з фонтом-
ною частиною знімають з моделі, на стінки коронок
з отворами зі сторони просвіту наносять шар вос-
ку, який дорівнює товщині зішліфованих тканин
зуба В результаті такої маніпуляції стінка коронки
з двох сторін покрита воском, котрий у процесі
лиття замінюють на метал В результаті цього під-
вищується надійність з'єднання частин зубного
протезу і укріплення стінки коронок Спосіб переві-
рений експериментально на десяти мостоподібних
протезах При випробуванні на розривній машині в
порівняльному аспекті одержані наступні резуль-

тати при двосторонньому зусиллі в 77кг під час
випробувань розриву по лінії з'єднання частин не
було в той час як виготовлених протезах за інши-
ми методиками це зусилля дорівнює 51кг

Спосіб апробований в КЛІНІЦІ ортопедичної
стоматології більше ніж в 100 випадків Віддалені
результати вище 5 років - позитивні Випадків від-
ламу проміжкової частини не було

Застосування даного способу, в порівнянні з
прототипом, дає значний економічний ефект, який
полягає в тому, що можливе максимальне змен-
шення використання припою на основі срібла
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