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(57) Спосіб виготовлення знімних пластинкових
протезів, де на моделі виготовляється воскова
композиція майбутнього пластинкового протезу,
яка в подальшому заміщується на пластмасову,
який відрізняється тим, що як елемент штучного
пародонту виготовляється еластичний прошарок
навколо штучних зубів

Заявляється винахід, який відноситься до ме-
дицини і використовується в КЛІНІЦІ ортопедичної
стоматологи, а саме при виготовленні знімних
пластинкових протезів

В КЛІНІЦІ ортопедичної стоматології в даний
час широко використовуються акрилові пластин-
кові ЗНІМНІ протези Проте дані протези виготов-
ленні різними методами по-різному впливають на
відновлення жувальної функції, та терміни адап-
тації до них

За відомим методом виготовлення знімних
пластинкових протезів, суть якого полягає втому,
що спочатку отримують відбитки, далі з них відли-
вають моделі На моделі визначають границі май-
бутнього протеза, після чого виготовляють воско-
вий базис з оклюзійними валиками Слідуючий
етап визначають центральну оклюзію, проводять
вибір штучних зубів Далі моделі гіпсують в арти-
кулятор і проводять постановку штучних зубів,
перевірку воскової композиції протеза в порожнині
рота, та кінцеве моделювання воскового базису
Після ЧОГО ВІСК замінюють на акрилову пластмасу
(Копейкин В Н , Демнер Л М Зубопротезная тех-
ника - M M , 1985, ст 209-227)

Проте протези виготовлені за даним методом
мають недолік в тому, що їх не можна використати
в усіх КЛІНІЧНИХ випадках, особливо там де пору-
шені процеси адаптації Поставлена проблема
вирішується в способі виготовлення знімних плас-
тинкових протезів, шляхом створенням еластично-
го прошарку навколо штучних зубів

За способом який заявляється після кінцевого
моделювання базису з воскової композиції знімно-
го протезу виймають штучні зуби і на тій частині
зуба, яка фіксується в базисі протеза роблять на-
січки для кращої фіксації з еластичною акриловою
масою На восковому базисі після зняття штучних
зубів залишаються луночки, які в майбутньому
будуть служити орієнтиром для повторної поста-
новки штучних зубів Далі воскову композицію гіп-
сують в кювету оберненим способом, приготовля-
ють акрилову масу та пакують литтєвим
пресуванням Після полімеризації базис обробля-
ють та полірують Луночки, що залишилися від
штучних зубів розширюють та поглиблюють до
певних розмірів, які є індивідуальними і залежать
від показників гнатодинамометрм Наступний етап
повторна постановка штучних зубів, перевірка по-
становки в порожнині рота та корекція пластмасо-
вого базису (3) Далі цю композицію гіпсують зво-
ротнім способом в кювету, витравляють віск,
готують і пакують еластичну акрилову масу ПМ-01
в лунку, пресують і полімеризують Кінцевий етап -
обробка та поліровка протеза В результаті навко-
ло штучних зубів (1) утворюється прошарок елас-
тичної маси (2), що забезпечить їх рухомість в да-
ному протезі

Отже протези виготовленні за удосконаленою
технологією забезпечуть зменшення тиску знімних
пластинкових протезів на протезне ложе та опорні
зуби, покращать адаптацію пацієнтів до даних
протезів
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