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УСОВ СЕРГІЙ ДМИТРОВИЧ, ЩЄРБАКОВ ВАЛЕ-
РІЙ ПЕТРОВИЧ 
(73) СХІДНОУКРАЇНСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІ-
ВЕРСИТЕТ ІМЕНІ ВОЛОДИМИРА ДАЛЯ 

(57) Фрикційний демпфер, який містить шпінтон, 
втулку у вигляді конуса циліндричного перерізу, 
натискне конусне кільце, внутрішню натискну пру-
жину та фрикційні сухарі, що переміщуються по 
зовнішній поверхні втулки, який відрізняється 
тим, що бокові грані сухарів виконано у вигляді 
рівнозначних ділянок, нахилених відносно осі шпі-
нтона під кутом ά і, водночас, симетрично розта-
шованих одна до одної відносно центральної гори-
зонтальної площини, утворюючи центруючий 
затвор "виступ-паз". 

 
 

 
Корисна модель відноситься до залізничного 

транспорту, зокрема, до пристроїв для фрикційно-
го гасіння механічних коливань у конструкції бук-
сової ступені підвішування пасажирського вагона. 

Найбільш близьким за сукупністю ознак до ко-
рисної моделі, що заявляється, є фрикційний дем-
пфер, що містить шпінтон, втулку у вигляді конуса 
циліндричного перерізу, натискне конусне кільце, 
внутрішню натискну пружину та фрикційні сухарі, 
що переміщуються по зовнішній поверхні втулки 
[1]. 

Відомий фрикційний демпфер не забезпечує 
достатньо рівномірного зношування поверхні пари 
„втулка - сухар". У ньому бокові поверхні сухарів 
розташовані паралельно центральній осі шпінто-
на. Тому вони при передачі подовжніх і бокових 
зусиль в зонах з підвищеним коефіцієнтом тертя, 
переміщуючись нерівномірно, руйнують структуру 
втулки та сухарів, що супроводжується зміною їх 
форми. Як результат - нестабільна робота пари. 

В основу корисної моделі поставлено задачу 
удосконалення фрикційного демпфера шляхом 
того, що бокові грані фрикційних сухарів виконано 
у вигляді рівнозначних ділянок, нахилених віднос-

но осі шпінтона під кутом  і, водночас, симетри-

чно розташованих одна до одної відносно центра-
льної горизонтальної площини, утворюючи 
центруючий затвор «виступ-паз», що приведе до 
підвищення продуктивності фрикційного гасіння 
коливань та зниження інтенсивності зношування 
робочих елементів, збереження стабільності хара-
ктеристик тертя в межах міжремонтного пробігу. 

Поставлена задача досягається тим, що у 
фрикційному демпфері, що містить шпінтон, втул-
ку у вигляді конуса циліндричного перерізу, натис-
кне конусне кільце, внутрішню натискну пружину, 
та фрикційні сухарі, що переміщуються по зовніш-
ній поверхні втулки, згідно корисної моделі, бокові 
грані сухарів виконано у вигляді рівнозначних ді-
лянок, нахилених відносно осі шпінтона під кутом 

 і, водночас, симетрично розташованих одна до 

одної відносно центральної горизонтальної пло-
щини, утворюючи центруючий затвор «виступ-
паз». 

На фіг.1 зображено загальний вид фрикційно-
го демпфера, що містить шпінтон 1, втулку 2 у ви-
гляді конуса циліндричного перерізу, натискне ко-
нусне кільце 3, внутрішню натискну пружину 4, 
фрикційні сухарі 5; на фіг. 2 - схематично показано 
зони контакту сусідніх фрикційних сухарів 5, бокові 
грані яких виконано у вигляді рівнозначних діля-

нок, нахилених відносно осі шпінтона під кутом  

і, водночас, симетрично розташованих одна до 
одної відносно центральної горизонтальної пло-
щини, утворюючи центруючий затвор «виступ-
паз». 

Корисна модель працює наступним чином. 
В процесі коливань буксової ступені підвішу-

вання вагона під тиском внутрішньої натискної 
пружини 4 натискне конусне кільце 3 притискає 
фрикційні сухарі 5 до втулки 2. При цьому усі фри-
кційні сухарі 5 (фіг. 2), бокові грані яких утворюють 
між собою центруючи затвори «виступ-паз», рів-
номірно переміщуються уподовж втулки 2, внаслі-
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док чого виникають певні рівнозначні сили тертя, 
які у сукупності рівномірно зменшують амплітуду 
коливань та гасять їх. 

Для зниження концентрації напруження від рі-
жучого інструменту перед різанням циліндричної 
заготівки на окремі сухарі в місці сходження схи-

льних ділянок бічних граней виконують технологі-
чні отвори (відомий прийом). 

Джерело інформації: 
1. Вагоны: Учебник для вузов ж.-д. трансп./ Л.А. 
Шадур, И.И. Челноков и др.- М. Транспорт, 1980 .- 
439 с, С. 168 – прототип. 

 

 

 
 

Комп’ютерна верстка В. Мацело Підписне Тираж 26 прим.  

Міністерство освіти і науки України 

Державний департамент інтелектуальної власності, вул. Урицького, 45, м. Київ, МСП, 03680, Україна 

ДП “Український інститут промислової власності”, вул. Глазунова, 1, м. Київ – 42, 01601 


