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(57) 1. Різьбове з'єднання, що містить деталі, з'єд-
нані між собою болтом, та гайку, нагвинчену на 
болт, яке відрізняється тим, що додатково обла-
днане циліндричним штифтом, розташованим між 
гайкою і деталлю, причому гайка зі сторони повер-
хні, що прилягає до деталі, містить циліндричний 
глухий отвір, вісь якого розташована паралельно 

осі гайки, а циліндричний штифт запресований в 
циліндричний глухий отвір таким чином, що його 
вільний кінець виступає за межі поверхні гайки. 
2. Різьбове з'єднання за п. 1, яке відрізняється 
тим, що розміри циліндричного штифта та цилінд-
ричного глухого отвору вибирають із умови: 
d=(0,15...0,25)dp; l1=(0,25...0,5)dp; l2=(0,3…0,5)H; 
c=0,75dp, 
де d - діаметр циліндричного штифта; 
dp - діаметр різьби гайки; 
l1 - довжина вільного кінця циліндричного штифта; 
l2 - глибина циліндричного глухого отвору; 
Н - висота гайки; 
с - відстань осі циліндричного глухого отвору від 
осі гайки. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до загального 
машинобудування, а саме до різьбового з'єднання 
деталей. 

Відоме різьбове з'єднання, що містить деталі, 
з'єднані між собою болтом, та гайку, нагвинчену на 
болт (Хомяк О.М., Ловейкіна C.O. З'єднання дета-
лей машин. - К.: КНУТД, 2002, с.38, рис.5.12). Мо-
жливість самовільного повороту гайки відносно 
болта при динамічних навантаженнях, ударах та 
вібрації різьбового з'єднання, властиве даній конс-
трукції різьбового з'єднання, призводить до зни-
ження надійності та довговічності його роботи (са-
морозгвинчування різьбового з'єднання). 

Таким чином в основу корисної моделі покла-
дена задача створити таке різьбове з'єднання, в 
якому введенням нових елементів та їх зв'язків, 
забезпечилось би підвищення надійності та довго-
вічності роботи різьбового з'єднання. 

Поставлена задача вирішена тим, що різьбове 
з'єднання, що містить деталі, з'єднані між собою 
болтом, та гайку, нагвинчену на болт, згідно з ко-
рисною моделлю, додатково обладнане циліндри-
чним штифтом, розташованим між гайкою і детал-
лю, причому гайка зі сторони поверхні, що 
прилягає до деталі, містить циліндричний глухий 
отвір, ось якого розташована паралельно осі гай-
ки, а циліндричний штифт запресований в глухий 

отвір таким чином, що його вільний кінець висту-
пає за межі поверхні гайки. 

Доцільно, щоб розміри циліндричного штифта 
та циліндричного отвору вибиралися із умови: 

d=(0,15...0,25)dp; l1=(0,25...0,5)dp; l2=0,3…0,5)H; 
c=0,75dp, 

де d - діаметр циліндричного штифта; 
dp - діаметр різьби гайки; 
l1 - довжина вільного кінця циліндричного 

штифта; 
l2 - глибина циліндричного глухого отвору; 
Н - висота гайки; 
с - відстань осі циліндричного глухого отвору 

від осі гайки. 
Обладнання різьбового з'єднання циліндрич-

ним штифтом, розташованим між гайкою і детал-
лю, виконання в гайці зі сторони поверхні, що при-
лягає до деталі, циліндричного глухого отвору, ось 
якого розташована паралельно осі гайки, та за-
пресування в циліндричний глухий отвір циліндри-
чного штифта таким чином, що вільний його кінець 
виступає за межі поверхні гайки, дозволяє при 
затяжці гайки створити додаткові сили тертя в зоні 
взаємодії циліндричного штифта з деталлю та в 
різьбовій парі гайка - болт, що усуває можливість 
самовільного повороту гайки відносно болта при 
динамічних навантаженнях, ударах та вібрації, що 
призводить до підвищення надійності та довговіч-
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ності роботи різьбового з'єднання (усувається са-
морозгвинчування різьбового з'єднання). 

Вибір розмірів циліндричного штифта та цилі-
ндричного глухого отвору із умови: 
d=(0,15...0,25)dp; l1=(0,25...0,5)dp; l2=(0,3..0,5)H; 
с=0,75dp також сприяє підвищенню надійності та 
довговічності роботи різьбового з'єднання. 

На Фіг.1 представлена схема різьбового з'єд-
нання. 

На Фіг.2 представлено вид А на гайку різьбо-
вого з'єднання. 

Різьбове з'єднання містить деталі 1, 2, кожна з 
яких має отвір відповідно 3, 4, болт 5, встановле-
ний в отвори 3, 4 деталей 1, 2, гайку 6, нагвинчену 
на болт 5, та циліндричний штифт 7. Гайка зі сто-
рони поверхні, що прилягає до деталі 1 (згідно з 
Фіг.1), містить циліндричний глухий отвір 8, розта-
шований співвісно її осі, в який запресовано цилі-
ндричний штифт 7 таким чином, що вільний його 
кінець 9 виступає за межі поверхні гайки 6. 

Різьбове з'єднання здійснюється та працює 
таким чином. В отвори3, 4 деталей 1, 2 встанов-
люється болт 5. Далі в циліндричний глухий отвір 
8 гайки 6 запресовується циліндричний штифт 7 

таким чином, що його вільний кінець 9 виступає за 
межі поверхні гайки 6. Після цього гайка 6 нагвин-
чується на кінець болта 5 до упору кінця 9 цилінд-
ричного штифта 7 в деталь 1. При подальшій за-
тяжці гайки 6 реакція тиску кінця 9 циліндричного 
штифта 7 на деталь 1 зумовлює появу сил тертя в 
парі циліндричний штифт-деталь 1 та викликає 
момент згину, що діє на гайку та кінець стержня 
болта і, таким чином, створює додаткові сили тер-
тя в зоні взаємодії циліндричного штифта з детал-
лю та в різьбовій парі гайка-болт, що усуває мож-
ливість самовільного повороту гайки відносно 
болта при динамічних навантаженнях, ударах та 
вібрації, що призводить до підвищення надійності 
та довговічності роботи різьбового з'єднання. 

Використання запропонованої конструкції 
різьбового з'єднання в машинобудуванні дозволяє: 

- розширити асортимент різьбових з'єднань; 
- підвищити надійність та довговічність роботи 

різьбового з'єднання завдяки можливості усунення 
послаблення різьбового з'єднання, зумовленого 
динамічними навантаженнями, ударами та вібра-
цією. 
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