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(57) Різьбове з'єднання, що містить з'єднувані де-
талі з отвором, болт, встановлений в отвори дета-
лей, та гайку з опорною поверхнею, нагвинчену на 
болт, яке відрізняється тим, що опорна поверхня 
гайки містить фрикційний шар, виконаний перева-
жно з композиційних алмазомістких матеріалів. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до загального 
машинобудування, а саме до різьбового з'єднання 
деталей. 

Відоме різьбове з'єднання, що містить з'єдну-
вані деталі з отвором, болт, встановлений в отво-
ри деталей, та гайку з опорною поверхнею, нагви-
нчену на болт [Добровольский В. А. и др. Детали 
машин. - М.: Машгиз, 1962. - C.132. - фиг.68]. Опо-
рна поверхня гайки виконана гладкою, що не ви-
ключає можливості самовідгвинчування гайки, 
особливо при динамічних навантаженнях, ударах 
та вібрації, що призводить до зниження надійності 
та довговічності роботи різьбового з'єднання. 

Відоме також різьбове з'єднання, що містить 
з'єднувані деталі з отвором, болт, встановлений в 
отвори деталей, та гайку з опорною поверхнею, 
нагвинчену на болт [Гузенков П. Г. Детали машин. 
- М.: Высшая школа, 1982. - С.75, Рис.6.14, г]. В 
даному конструктивному рішенні гайка виконана 
корончатою зі шплінтом, встановленим в отвір 
кінця стержня болта, розташований перпендику-
лярно його осі, та в прорізі корончатої гайки. Ная-
вність корончатої гайки зі шплінтом запобігає са-
мовідгвинчуванню гайки, але виконання гайки у 
вигляді корончатої зі шплінтом не дозволяє здійс-
нити та підтримувати герметичність з'єднання де-
талей (необхідність співпадання отвору стержня 
болта та прорізей корончатої гайки не дозволяє 
здійснити необхідної для герметичності з'єднання 
деталей затяжки гайки), що призводить до зни-
ження надійності роботи різьбового з'єднання. 

Таким чином в основу корисної моделі покла-
дена задача створити таку конструкцію різьбового 
з'єднання, в якій новою формою виконання його 
елементів, забезпечилось би підвищення надійно-

сті його роботи. 
Поставлена задача вирішена тим, що в різь-

бовому з'єднанні, що містить з'єднувані деталі з 
отвором, болт, встановлений в отвори деталей, та 
гайку з опорною поверхнею, нагвинчену на болт, 
згідно з корисною моделлю, опорна поверхня гай-
ки містить фрикційний шар, виконаний переважно 
з композиційних алмазомістких матеріалів. 

Наявність на опорній поверхні гайки фрикцій-
ного шару, переважно з композиційних алмазоміс-
тких матеріалів, збільшує коефіцієнт тертя між 
опорною поверхнею гайки і деталлю різьбового 
з'єднання, з якою взаємодіє гайка, що призводить 
до підвищення надійності та довговічності роботи 
різьбового з'єднання. 

На Фіг.1 представлена схема різьбового з'єд-
нання. На Фіг.2 представлений вид гайки зі сторо-
ни опорної поверхні. 

Різьбове з'єднання містить з'єднувані деталі 1, 
2, кожна з яких має отвір відповідно 3, 4, болт 5, 
встановлений в отвори 3, 4 деталей 1, 2, та гайку 
6, нагвинчену на болт 5, що утворює гайковий за-
мок 7. Причому гайка містить опорну поверхню 8, 
виконану з фрикційним шаром 9, переважно з ком-
позиційних алмазомістких матеріалів. 

Різьбове з'єднання здійснюється та працює 
таким чином. В отвори 3, 4 деталей 1, 2 встанов-
люється болт 5, на кінець якого нагвинчується гай-
ка 6 до межі, необхідної для створення достатньої 
міцності і герметичності з'єднання деталей. Про-
цес забезпечення надійності стопоріння гайки від-
носно болта (виконання ролі гайкового замка) на-
ступний. Гайка нагвинчується на кінець болта до 
упору опорною поверхнею 8 з фрикційним шаром 
9 в поверхню з'єднуваної болтом деталі 2. Наяв-
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ність на опорній поверхні 8 гайки фрикційного ша-
ру 9, переважно композиційних алмазомістких ма-
теріалів, збільшує коефіцієнт тертя між опорними 
поверхнями гайки 6 і деталі 2, з якою взаємодіє 
гайка, що призводить до підвищення ефективності 

використання гайки (підвищення надійності та дов-
говічності роботи різьбового з'єднання - забезпе-
чується надійність стопоріння гайки відносно бол-
та). 
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