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(57) 1. Пристрій для нанесення покриття, що міс-
тить ванну з рідким розчином матеріалу покриття, 

транспортуючий елемент із вертикально встанов-
леними виробами, який відрізняється тим, що 
транспортуючий елемент виконаний у вигляді 
обертального стола з радіальними пазами під ви-
роби, а ванна встановлена з можливістю зворот-
но-поступального вертикального переміщення. 
2. Пристрій за п.1, який відрізняється тим, що він 
обладнаний приймальним лотком для виробів з 
покриттям. 
3. Пристрій за п.1, який відрізняється тим, що 
ванна з рідким розчином матеріалу покриття зв'я-
зана з пневмоциліндром. 

 
 

 
Корисна модель відноситься до устаткування 

для нанесення захисного покриття на вироби, а 
саме для нанесення бітумного покриття на стержні 
підвісних ізоляторів ліній електропередач. 

Покриття стержнів звичайно здійснюють вруч-
ну. Процес дуже тривалий, трудомісткий і не за-
безпечує гарної якості покриття. 

Відомий пристрій для нанесення покриття, ви-
браний як найближчий аналог, що містить ванну з 
рідким розчином матеріалу покриття, транспорту-
ючий елемент із вертикально встановленими ви-
робами (патент РФ на корисну модель № 47776). 

Конструктивно даний пристрій є досить склад-
ним. 

Завданням пропонованої корисної моделі є 
спрощення конструкції пристрою з підвищенням 
продуктивності і забезпеченням достатньої якості 
покриття. 

Пристрій для нанесення покриття, що містить 
ванну з рідким розчином матеріалу покриття, еле-
мент, що транспортує, із вертикально встановле-
ними виробами, згідно корисної моделі, транспор-
туючий елемент виконаний у вигляді обертального 
столу з радіальними пазами під вироби, а ванна 
встановлена з можливістю зворотно-
поступального вертикального переміщення. 

Пристрій обладнаний приймальним лотком 
для виробів з покриттям. 

Ванна з рідким розчином матеріалу покриття 
пов'язана з пневмоциліндром. 

Виконання ванни з рідким покриттям рухомий 
зворотно-поступальний у вертикальній площині та 
наявність обертального столу з виробами констру-
ктивно досить просте. Покриття одночасно декіль-
кох виробів, встановлених в радіальних пазах, 
збільшує продуктивність праці. Виконання кількох 
радіальних пазів на столі дозволяє завантажувати 
стіл великою кількістю виробів, що також призво-
дить до збільшення продуктивності. При цьому 
отримують досить гарну якість покриття за рахунок 
того, що від процесу підняття виробів з ванни і до 
процесу зняття зі столу вироби добре просихають і 
надходять в приймальний лоток з рівномірним 
якісним покриттям. Наявність пневмоциліндра для 
підйому ванни забезпечує швидкий та надійний 
підйом-відвід її до виробів.  

Наведені вище відмітні ознаки є новими у по-
рівнянні з найближчим аналогом, тому технічне 
рішення відповідає критерію «новизна». 

Дане технічне рішення може бути відтворене 
промисловим способом, отже, воно відповідає 
критерію «промислова придатність». 

Суть технічного рішення пояснюється крес-
леннями, де на фіг. представлений загальний ви-
гляд пристрою. 

Пристрій містить елемент, що транспортує, 
виконаний у вигляді круглого обертального столу 1 
з приводом (на кресленні не показаний). На столі 
виконані радіальні пази 2 під вироби, а саме стер-
жні 3. Радіальні пази 2 виконані в залежності від 
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технологічного процесу, наприклад, через 60°. 
Ванна 4 з рідким розчином покриття 5 має можли-
вість вертикального зворотно-поступального пе-
реміщення під дією пневмоциліндра 6. Для прийо-
му стержнів 3 встановлений приймальний лоток 7. 

Пристрій працює таким чином. Вироби 3, на-
приклад стержні для ізоляторів ліній електропере-
дач, встановлюються вертикально в радіальні па-
зи 2. Стіл 1 здійснює оберт, наприклад на 60°, 
вироби з'являються над ванною 4. За допомогою 
включення пневмоциліндра 6, ванна 4 з рідким 
розчином покриття 5, наприклад бітумом, підніма-
ється вгору до занурення нижніх частин стержнів 
3. Після витримування певного часу, ванна 4 опус-
кається вниз, а стіл 1 обертається на заданий кут. 
Над ванною 4 зупиняється наступний радіальний 
паз зі стержнями 3 і процес покриття наступних 
стержнів повторюється. Кількість радіальних пазів 
2 на столі 1 залежить від технологічного процесу: 
від часу, який потрібен на просушування стержнів 

3 і від необхідної кількості стержнів для забезпе-
чення необхідної продуктивності. Після того, як 
стержні 3 просохли при черговому оберті столу 1 
вони з'являються над приймальним лотком 7, куди 
і скидаються. 

Запропонований пристрій для нанесення пок-
риття на вироби, переважно стержнів для ізолято-
рів ліній електропередач, дозволяє підвищити 
якість покриття, так як стержні вільно підвішені у 
вертикальному положенні, немає патьоків і напли-
вів покриття за рахунок того, що стержні занурю-
ються в розчин покриття і повільно виймаються з 
нього (патьоки і напливи покриття стікають рівним 
шаром), а також підвищити продуктивність за ра-
хунок того, що покриваються стержні не по одно-
му, а пакетом з декількох штук. Якість покриття 
покращується і за рахунок того, що стержні від 
початку до завантаження і вивантаження ніде не 
перекладаються, висихають на повітрі і тому пок-
риття не псується. 
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